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MepeamoBa

[JsKyemo 3a npuabaHHS BUXPOBOro BUTPAaTOMipa, CAMOCTIIHO pO3p06eHOro Ta BUrOTOBIEHOMO HALLIOK

KOMMaHi€ro.

Y nocibH1KyY 3 BUXPOBOro BUTPaTOMipa ONMCaHo, ik MpaBubHO Ta 6e3neyHo BUKOPUCTOBYBaTY BUPIi6. Byab nacka,
YBaXKHO MpoyYMTaliTe Lieil MoCibHMK nepej yCTaHOBKOIO Ta HaNaroXXeHHsAM, o6 3arnobirTi NoLKOoAKeHHIo npuiagy abo

He3AaTHOCTI BUKOHYBAaTW HalikpaLLi XapakTepucTUKm Ta 3abe3neunti cTabinbHy poboTy npunagy.
Kpok 1: BigKpuiiTe KOpo6Ky, nepeBipka NOBMHHa 6yTU NpounTaHa
1. MepeBipTe NakyBaNbHWI ANCT, LLO6 NepekoHaTKCS, Lo akcecyapu NoBHi.

2. MNepeBipKa 30BHILLIHBOro BUrAs4y, Wo6 nepesipnTy, Y NpUNaL yKOMMNAEeKTOBaHUN | He MOLUKOAXEHW
yepes TPaHCNOPTYBaHHS;

3. CnnoBuii TecT. SKWo baTapes 3apsfXKeHa, YBIMKHITb MepemMuKay, Wob nepeBIpuTn CTaH gucnies
rIOKOMeTpa.

4. MNepeBipTe KOMMNAEKTHICTb MOHTa)HWX akcecyapis i NiAroTynTecs A0 BCTAHOBAEHHS.
Kpok 2: npounTalite KpOKN BCTAaHOBJIEHHSA

1. BubepiTb BiANOBiAHe cepeAoBULLLEe BCTaHOB/IEHHS. TemnepaTypa HaBKONNLLIHBOMO CepeAoBULLA MOBMHHA 6YTU

- 20-55 °C, a BONOricTb HaBKONIMLLIHBOIO CepefoBuLLA MOBUHHA 6yTn B Mexax 5%-90%. AMBiTbCA BCTaHOBAEHHS 6.1

BMMOIW 0 cepeoBULLa AN NpUnagy AN feTanem;
2. 3BaptoBaHHs akcecyapiB NPOAYKTY, IHCTPYMEHTIB He NOBMHHO BYTW 3BaptOBaHHAM OHNalH (3aTUCKaHHA dnaHuiB
iHCTPYMEHT), 3BaptOBaHHS B PEXMMIi OHNANH MOXe CMPUUYUMHUTA TePMiUHEe MOLLIKOAXKEHHS AaTUMKa;

3. MpogayriTe Tpy60NpPOBIA, 06 NepeKkoHaTUCS, WO B TPY6ONpPOBOAiI HeMaE 3aMLLKIB 3BaproBaibHOrNO LWAaky;

4. BcTaHOBUTU npunag, 3BepHyTN yBary Ha NoKa>XumK HanpamMky npwmniaay, 3a60pOHI/ITI/I peBepc

BCTaHOBNEHHA, HepeKOHaVITeCH, Lo nepejHAa Ta 3a4HA I'lpﬂMi pr6|/| Bi4MNOBIfalOTbL BUMOram, ANB BUMOTU S0

NpUNagoBMX TPY6ONpoBOAIB Y 6.2 ANsA AeTanel;

5. MoBinbHO BigKpWiTe NepegHil knanaHx, Wwob 3anobirti nossi NoBiTpsHOro abo rigpoyaapy
TPaBMYBaHHS iHCTPYMEHTY;

6. BunpobyBaHHSA T1CKy B TPy6ONpOBOAi Ta BUSABAEHHSA BUTOKIB, LLLO6 NepekoHaTuncs, Lo Tpybonposig He
NpoTiKag;

7. BunpobyBaHHS Ha repMeTUYHICTb, 06 NepekoHaTUCs, Lo iHCTansAUinHWIA iHCTpyMeHT BignoBsigae
BYIMOram repmeTu3adii;

8. MoBiNbHO BigKpUIATE 3a4HiN KiIHLEBWIA KNanaH, Wob 3abesneunTt cTabinbHe nose NoToKy cepesoBuLLa, LLO
NPOXOANTb Yepe3 HbOro;

9. Mpunag Ana HopManbHOi poboTy;



10. IHcTansAuinHe cepeAoBlLLE MAE YHNKATK CUBbHOI BibpaLlii, BibpaLiliHe cepegoBuLLe Npu3sese 40
HecTabiNnbHMN NOTiK abo CTaTUYHWIA NOTIK. Y pasi He3Ha4uHoI BibpaLii NpUCTPIl ANA KpinaeHHs Tpy6 MOXHa BCTaHOBUTM Ha
MOJTO>XKeHHA BFOpi Ta BHU3 3a Teuieto 2D, a M'sike 3'€AHaHHFI MO>XHa BCTAHOBUTW Ha 3'€,£I,HaHHi
MicLie 3 BEHTUISITOPOM Ta iHLWIMM 061aHaHHAM.

11. CXxemMa MOHTaxy B/XPOBOro BUTPaTOMipa BUIISAAE HACTYMHUM YNHOM:

Temperature pressure

Flow totalizer

)

Temperature sensor

Vortex Flowmeter

Temperature pressure
compensation split type ™ |

Straight pipe section
[ front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

|
1D |

MpuMmiTKa: HaBeAeHi BULLE MOHTaXHi KpeCneHHS BUCOKOKIACHUX M-MOAIGHNX BUXPOBUX BYJIMUYHNX MPOAYKTIB ANLLe ANS

AOBIAKW.



| . Onuc ToBapy

BuxpoBsuii ButpatomMip LUGB € pi3HOBMAOM BUTpaTOMipa LUBUAKOCTI, AKMIA pO3p06aeHNIA Ha OCHOBI BUXPOBOIO
npuHumny KapmaHa. BiH B 0CHOBHOMY BUKOPUCTOBYETHCSA A1 BUMiPHOBaHHS BUTPaTK cepesoBuLLa Ta PigUHA B
NPOMMKCNI0BNX TPY6ONPOBOAAX, HANPUKAAZ ANS1 KOHTPOJIKO NMOTOKY Ta BUMIPHOBaHHSA rasy, napu abo pigvHM Ta iHLWNX

cepesioBuLL.
Buxposwuii Butpatomip LUGB MoXe BUKOHYBaTV HacTymnHi GyHKLi BiANOBiAHO A0 BMOOPY: BUMipIOBaHHS
TemnepaTtypu, TUCKY, MUTTEBOI BUTPATUX Ta CYKyNHOI BUTPATU PigNHM B MPOMUCIOBUX TPY6OMNPOBOAaX, Ma€ iMNybCHUIA

BUXig, BUXiJ aHanorosoro curHany 4-20 MA, 38'a30k RS485 (npotokon Modbus RTU). ), GPRS IHTepHeTy Ta iHLWi dyHKLii.

BuxpoBuii BUTPaTOMIp LLUMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS B TEMIONOCTa4aHHi, ra3onoctayaHHi, XiMi4Hin MpoMmncioBocTi,
€KO/Oorii 3aXMCT, MeTanyprisl, TeKCTUAbHA, CTanennBapHa, papmaLeBTMYHA, NanepoBa, ApeHaxkKHa Ta iHLWi kopnopau,ii
[0 reperpiToi Napu Ta HacM4eHoi Napu, CTMCHEHOro NOBITPA Ta rasy (KMCHI, a30TY, BOAHIO, MPUPOAHWIA ras, BYriflbHWIA ras

TOLLO), BOZa Ta piAvHa (Taka sk: BoAa, 6eH3MH, afikoro/b, AypHWUIA Kac TOLLO) BUMIPOBAHHS Ta KOHTPO/Ib.

Il. ocobnmuBocCTi

- OCHOBHWIA KOPMYC NPOAYKTY He Ma€ PyXOMUX HYaCTUH, MAE BUCOKY HaAINHICTb, TPUBaNy CTabifbHiCTb, NPOCTY
CTPYKTYPY Ta fierke 06c/1yroByBaHHS.

- Ha Buxogi gatumka € YactoTa iMny/bCiB, | MOro YacToTa € NiHiliHO LWOoA0 $aKTUHHOr0 NOTOKY BMMIpHOBaHOI PigviHN,
HeMae gpelidy Ha Hyni, | NPOAYKTUBHICTb Ay>Xe cTabifbHa.

- PopMU KOHCTPYKLT pi3Hi, BKAOYaKUM TN TPYy6U, AaTUMK NOTOKY MPO6KOBOro TUMY TOLLLO.

- TouHiCcTb BMMiptOBaHHS 3BMYaliHOI PignHM £1,0%. TOYHICTb BUMiptoBaHHA rasy +1,5% ;

- BTtpata Tncky HeBenvka (NpnbansHo Big 1/4 go 1/2 pgiapparmum BuTpaTomipa), Lo BiHOCUTLCS A0
eHeprosbepiraroumx BUTPaTOMIpIB;

- IHYUKWIA pexXnm yCTaHOBKN, MOXe BYTU rOpU30HTaIbHUM, BEPTUKANbLHUM abo HaXMNEHM Mif Pi3HUMK KyTamu
BiAMOBIAHO A0 Pi3HNX TEXHOOTIYHNX TPY6OMNPOBOAIB;

- CxeMa NpuiiMaE pisHOMaHITHI pexXnMm 3axX1CTy, 3aXUCT Bif NepeHanpyru, CUibHy aganTUBHICTb;

- B1COKOTOUHWNI 30HA, M'€30KPUCTaNIYHUIA BUXPOBUIA AaTUMK, CTabinbHWUIA cnrHan. Kopnyc gaTumka 3 HepKasitoyoi
cTani 316L Mae BMCOKY CTiliKiCTb 40 KOPO3ii Ta XOpoLUy CTiNKiCTb A0 MDXKpUCTanivyHoi Koposii. BiH Takox Mae xopoLuy
KOPO3iliHy CTiAKICTb 40 PO34MHIB NyriB i 6iNbLIOCTI OpraHiuHNX i HEOPraHiYHMX KNCNOT,

- JiTieBa baTapes TPMBaNoOro TepmiHy CTy>K6u1: OCHalLLleHa NiTiEBOO 6aTapeero 3 BUCOKOIO NOJTIeTUIEHOBO HaMNpyrok

3,6 B, 3 BUCOKOIO LLIiNBHICTHO HAKONMYYBaHOi eHeprii, TepMiH C1yX6u 6inbLue 1 poky;



MpoayKTn afanTyoTbCa A0 BUCOKMX i HA3BKUX TeMNepaTyp, 3aXUCT HAaBKOJINLLHBLOIO CepefoBULLA Ta iHLWI
nepesaru;

- LLnpoknii giana3oH BUMipOBaHHS, CNiBBiAHOLLEHHA Aiana3oHy BUMiptOBaHHS 40 1:10-25;

Y Mexax NeBHOro gianasoHy ymncen PeliHonbAca Ha YacTOTy BMXIAHOMO CUrHaMy He BMAVBaOThb Gi3nYHi

BIACTUBOCTI Ta 3MiHV KOMMOHEHTIB PiANHN, @ iIHCTpYMeHTanbHUI KoediLieHT NoB'a3aHni nuwe 3 GopmMoto Ta

pO3MipOM BUXPOBOro reHepaTopa., Hemae noTpebu KoMMneHcyBaTV KON BUMIpIOBaHHSA 06'€MHOI BUTpaTH PiAVHN.
III. CTpyKTypa npoAyKTy Ta NpUHLUN po60oTn
3.1 CTpyKTypa NpoayKTy
OCHOBHa CTPYKTypa BUXpPOBOro BuTpaTomipa cepii LUGB nokasaHa Ha MantoHky 1. Lie B o0CHOBHOMY
CKNafaETbCs 3 060N10HKN, BUXPOBOro reHepaTopa, AaTumka NoTokKy, AaTyumKa TemMnepaTypu, AaTyumka TUCKY, eKpaHy,

iHTerpaTop Ta iHLi OCHOBHI akcecyapw.

1. IHTerpyrounin iHcTpymeHT
2. laTumK TUCKy

3. EkpaHytounin cTpukeHb

4. 06010HKa

KpecneHHs KOHCTpyKLi BUpoby BMXpoBoro ButpaTomMipa LUGB

3.2 MpuHUUN po6oTtn

BI/IXpOBI/IIZ BUTPaTOMIp — L& BUTPaTOMIP LWBWAKICHOro TuUny, BUrOTOB/IEHMI 33 BXPOBUM NPUHLNNOM KapmaHa, AKNN
MO>XHa BUKOPUCTOBYBATU A1 BUMIPIOBAHHA Ta BUMIPHOBAHHSA 3BMYAMHOMO rasy, napu Ta piguHu. Jatumk notoky Vortex
Ma€ BUCOKY TOYHICTb | UJI/IpOKI/IIZ Alana3oH cniBBIAHOLWIEHHSA, HE BUKOPUCTOBYE PyXOMKMX YaCTWH, LLO MOXe MOoKpawnTn
MeXaHIYHY CTabINbHICTb | 3MEHLIUTX 06CNyroByBaHHS. BMXpPOBUMIA BUTpATOMIp Maike He 3anexuTb Blf TemrepaTtypu,
TUCKY Ta Cknagy cepeoBMLIA MiA4 Yac BUMIPIOBaHHSA 06'eMy pobo4yoro cTaHy. ToMy 3pyyHO KanibpysaTu npwnag, Tomy

BVXPOBWIA BUTPATOMIP LUMPOKO BUKOPUCTOBYETHCS Y BUPOBHMLTBI Ta MOGYTI.



Konw B pianHi BCTaHOBNEHWI TPUIOHaNBHWIA KONOHHWI BUXPOBUIA reHepaTop, BUHUKAKOTb PeryasapHi Buxopu
reHepyeTbCs Mo Yep3i 3 060X CTOPiH reHepaTopa BUXPY, KMV Ha3Ba€ETLCA BUXOPOM KapMeHa.
CroBnu BMXpPY po3TalloBaHi aCMMETPUYHO 3a TeUi€lo Bif BUXPY
3a UMM NPUHLMNOM BUIOTOB/IAETLCA BUXPOBUIA BUTPATOMIpP. YTBOPIOOTLCSA BUXOPH
TBIPHUMM TiNlaMW, a KiNIbKiCTb BUXOPiB BU3HAYAETLCA BUCOKOUYTIVBUMU JaTUMKaMU. B

y NeBHOMY Zliana3oHi KifibKiCTb BUXOPiB NpPOnopLiliHa LWBNAKOCTI NOTOKY.

Y BUXPOBOMY BUTPATOMIPI - 3a/1€XHICTb MiX LUBUAKICTHO MOTOKY Ta KiJIbKiCTHO BUXOPIB

MOXHa BMPa3NTU HACTYNMHO GOPMYIOH:

3600f
Q K

Q:Pobouya ob'emHa BUTpaTa BUMIpHOBaHOTO cepegoBuLLa, OanHMUSA - M3/rog,.
f:4acToTa KinbKOCTi BUXOPiB, CTBOPHOBAHMX TBIPHUM TinoM, OanHuus - 'y,

K:BigHOCUTBCA A0 pO3paxoBaHOro abo kanibposaHoro koedilieHTa BUTPaTH, BiH nokasye, ckinbkn 4actoT

curHanie Ha Ky6, koedilieHT 3a3B1Yail OTPUMYIOTL KanibpyBaHHSAM.
dopmyna CTaHZAPTHOro TabANYHOIO MeToay Kani6pyBaHHs KoedilieHT K:

rlepEBipEHo NiYNNBbHNK BUTpaT QC-KKoecbiL(ieHT nepesipeHoro NiunabHMKa
(CDOpMyﬂy TakKoX MO>XXHa BUKOPUCTOBYBATU A1 MOTOKY

K -

CraHgapTHUIA BUTpaToMip Qc

KOpeKLisi) .



IV. OCHOBHIi TeXHiUHi NOKa3HUKU

4.1 OCHOBHUI NapamMeTp

{JB/T9249-2015 BuxpoBuii BUTpPATOMIp) ...

15, 20. 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, (300~1000 nnariHa)

DN15-DN200 4.0 (>4.0 Yroga npo noctadaHHsa), DN250-DN300 1,6 (>1,6 lorosip Ha nocta4aHHs)

Poboua Temnepartypa:ctaHa:-40~100 °C, KCT-M:-40~250 °C, KCT-XK:-40~
330 °C (3aMOBNEHHS 3@ OMOBJIEHICTIO);
TemnepaTypa HaBKONNLLHBLOrO cepeoBuLLa:-20°C~55 °C, BigHOCHa BONOricTb:5%~90%,

ATMocdepHU TUck:86~106 kla

Tino:304(IHwWwi maTepianu 3a AOMOBJIEHICTIO) Kopnyc iHTerpaTopa:/InTTs Mig TUCKOM
ANOMIHI.

n'esoenekTpuYHUli Tun: 0,2 r

+1%R, +1,5% R; MnariH:+2,5% R,
1:6~1:25

AaTUNK:MOCTIRHWIA cTpyM +24 B; nepeTBoptoBay:MocTiiHWIA cTpyM +24 B; xuBneHHs Bij 6aTapeliok:Akymynstop 3,6 B

MntocoBuii BuXig; 4~Cuna ctpymy 20 MA. RS485 (modbus-RTUagreement) iTak gani

CraHgapTt JB/T9249 Cd<2,4

Mogenb Ann: Exia Il CT4
IP65

BHyTpiLLHA pi3bba M20*1,5 a6o iH

a3, pianHa, napa

TpunNpoBigHWIA iMNyNbCHWI BUXig: <300M, [BONPOBIAHWIA CTaHAAPTHWI CTPYMOBUIA BUXig (4~20 MA) <1500 m

; Onip HaBaHTaxeHHA<500Q; RS485<1200m.

4.2 Knac TO4YHOCTi BUXpPOBOro BUTpaTomipa

qt<q < Qmakc +1 ,0% +1 ,5% 12,0% i2,5%

qe<q < qt +2,0% +3,0% +4,0% +5,0%

MpumiTka:06MexeHNi NoTik cTaHoBUTL 0,2gmax




4.3 llana3oH BUMIpIOBaHHA

Jlana3oH BMMIPIOBAZIbHOIO MOTOKY Mpuaagy PI3HOro Aiametpy 6yae pIsHUM, npouec Bubopy
npunagy NoBUHEH BIAMOBIAATY Alana3oHy NOTOKY A5 BU6OPY nNpuaagy, Hanbiibll HebesneyHM
€ BMOIp nNpwnagy BIAMNOBIAHO A0 TOBLUMHK Tpybonposogy. Halibuibwnm HeAoNIKoM BUGOPY
npunagy BIAMOBILHO A0 TPYOONPOBOAY € Te, L0 erko CAPUUYNHUTA NOXUBKY BUMIPIOBaHHA Yepes
HeZJOCTaTHIN NOTIK.

Bu3HaueHHs glanasoHy BMTPaTW BMXPOBOro BUTPATOMIpa 6a3yeTbCs Ha LUBWAKOCTI MOTOKY B
pobounx ymoBax. ToOMy LUBUAKICTb MOTOKY MepPeTBOPHETLCA Ha LUBMAKICTb MOTOKY B POH0UmMX
yMOBax | MOPIBHIOETLCA 3 Tabnvuero Alana3oHIB MOTOKY, W06 3pobuTn 3arajbHOBXMBaHY
LUBUAKICTE NOTOKY B CepeHbOMY Alana3oHl, Lo BUMIPHETLCA MPUIAZA0M, SKOMOTa 61/1bLLOIO.

4.3.1 6a30BI ym0BU

BasoBuii Aiana3oH JaTyvka BUXPOBOro NMOTOKY 3a CTaHAAPTHUX YMOB

0,5~5 35~600 3~10 300~1240 3~13
0,6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
1,2~12 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1.5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
5,5~75 6,7~91 60~480 94~910 60~700
8.5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25~270 4,3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560 pik~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Yroaa Yroaa

MpumiTka:y giarpami(300)~(1000) giameTp BCTaBHUIA.

Po6ounin ctaH Tpadiky: BigHOCUTBCA A0 BUMIpHOBaHHSA MOTOYHOIO 06CAry cepefoBMLLA
nNpoxoas4m no Tpybonposogy, nepebyBa€e B po60UYOMy CTaHi, HANPUKIAA, rad MOXKHa CTUCHYTW.
Konwu B Tpy6bonpoBogi € TUCK, 06'€M CTUCHEHOr O rasy € BUTPaToo Nij
pobounii ctaH. LLIBUAKICTb MOTOKY 3MiHIOBaTMMETbLCS 3i 3MiHOK pob0o40ro cepefoBMLLa.

CTaHAapT NOTOKY: BifHOCUTLCS A0 06'EMy CcepeoBMLLA 3@ CTaHAAPTHOro atMmocdepHoro Tncky Ta 0 °C
(abo 25 °C) cTaHAapPT, KON CTUCHEHWIA ra3 BUAINSETLCA B CTaHAAPTHe cepeoBuLLe. LLBMAKICTb NOTOKY
6yze 3MiHIOBaTUCh Yy Mipy 3MiHU pO604Y0ro cepesoBULLa.

BuxpoBuii BUTPATOMIp BUMIpPIOE PO6OUNIA 0B'EM, | TibKW MicNA TemnepaTypu i TUCKY
KOMI'IEHcaLLiPO MO>XHa OTpuMaTn CTaH,D,apTHI/II‘/'I obcar. Ak npaBnno, Koan BiH BUKOPUCTOBYETLCA ANA BI/IMipIOBaHHFI TOpFiBﬂi,

06'eM rasy Mae nepeBaxaTu, a SIKicCTb Napu - nepeBaxaTu.

0,101325 273.15 - Treuneparypa (POB0UMIA CTaH | CTaHAAPTHA GOPMyNa NepeTBOPEHHs CTaHy)

Qrocovt cran rowy~ Qosenr Mmoo 0,101325 293,15



V. Knacudikauia npoaykTty Ta po3mip
5.1 Knacndikauia npoaykuii
5.1.1 Knacudikauis 3a pyHKLisMU:

1. 3aranbHuli BUXPOBUI BUTPATOMIP Ha Aucrei 06'efHYE AaTUMK BUXPOBOro MOTOKY Ta iHTerpaTtop NoToky,
i IOro OCHOBHUI iHAEKC NPOAYKTUBHOCTI J0CATraEe NpoBigHOro pisHa B Kutai. Lie igeanbHWin iHCTPyMeHT ans
HadpTOBa, XiMiUHA, eNeKTPOTEeXHIYHA, Nerka NPOMUCIOBICTb, eHepreTUYHe TenJIo Ta iHLWi ranysi.

2.BrxpoBuin BUTpaATOMIp TUMY KOMMNEHcaLil TeMnepaTypu i TUCKY, AKWUIA iHTerpye BUXpPOBUIA
JATUMK NOTOKY Ta IHTerpaTop NoToKy, Mae GYHKLiH0 KOMMeHcaLii TeMnepaTypu Ta TUCKY, a TakoX Moro
OCHOBHWI iHAEKC NPOAYKTUBHOCTI JOCAraE NpoBifHOro piBHA B KnTai.

3. Po3ainbHWIA BUXPOBWIA BUTPATOMIP BCTAHOB/IIOETLCA OKPEMO Bif JaTulKa BUXPOBOro MOTOKY Ta MOTOKY
iHTerpatop 3 GyHKLIE pO34iNeHoro gucnaes, AKMin Moxe peanisyBaTvi BUCOTHY YCTaHOBKY Ta

ManoBUCOTHUIA ANCMIEN, Lo 3a6e3neYye 3pyUHiCTb 34NTYBaHHSA TIUNAbHUKIB MPU BUCOTHIl yCTaHOBL,.
5.1.2 Knacnoikauia 3a cnoco6omM BCTaHOBJIEHHS:

1. Buxposuii Butpatomip ¢praHLeBOro Tuny (3aTUCKHOro Tuny).
2. dnaHuUeBUIA BUXPOBUI BUTPATOMIP

3. MpocTunii BCTaBHWUI BUXPOBUI BUTPATOMIp

4. BUXxpoBuii BUTPATOMIP 3 KyIbKOBUM K/anaHoMm

5. IHWI cneuianbHi CTPYKTYPY MOXHA HanawTyBaTh Yepes CinKyBaHHS 3 NocTadasibHUKaMm

5.2 Po3Mip npoayKTy Ta HOMiHaNbHUIA TUCK

O iﬁ
i =
= 2 |

CxeMma KpinneHHs ¢naHus LUGB Cxema dnaHLeBoro 3'egHaHHs LUGB MpocTa cxema BCTaBKU BcTaBKa Ky/b0BOro KpaHagiarpama

X

L




dnaHueBe KpiNaeHHsA 3araibHOro Nos BiA06PaXxeHHs pPo3mipis

Ta6nuus 1

70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
‘ 70 95 55 100 393 420 78 14 3
85 113 80 140 405 440 | 105 | 18 4
85 113 90 145 414 445 | 115 | 18 4
85 113 105 165 429 465 | 130 | 18 4
85 113 120 180 444 480 | 145 | 18 6
85 113 140 210 464 505 | 175 | 18 6
85 119 165 235 489 530 | 200 | 18 8
10 100 | 132 194 270 516 560 | 230 | 22 8
100 | 132 248 325 568 615 | 285 | 22 8
115 | 151 300 375 619 665 | 330 | 24 10
130 | 166 350 425 669 715 | 380 | 24 10

NMpumitka:DJoBxurHa Li/L 'y Tabnuui — ue po3mip 3B1YaiiHOro ANCnaero Ha Micui Huxve 250
°C,po3Mip koMneHcauii Temnepatypu Ta TUcky DN15-DN32 L1//1236inbLUyeTbecs Ha 15 MM, a iHLUi
PO3Mipy He 3MiHITECARBKCcoTa H/H1TNoBWIA TUN Bigo6paXxeHHst Monsa B TabAnLi HUXYe

250°C,TemnepaTtypa 250~330°Ci B1coTa T1ny KoMneHcawii TemnepaTtypu 1a TUcKY H/H1

36inbLUyeTbCA Ha 60 MM£0,5.



dnaHueBe 3'€e4HaHHA 3aranbHNI PO3MIp BiA0OPaxKeHHs nons Ta6nuus 2

— ] — | —
NNNOOOOOOOOOO###-B##

MNpumiTtka:Bucota Hy Tabnui € po3MipoM 3B1UYaNHOro TNy AUCNAe Ha Micli, a Bucota H tuny
KOMMeHcaujii TeMnepaTypu Ta TUCKY 36inbLUyeTbca Ha 60 Mm0,5.

BcTaBTe 3aranbHWIA po3Mip BigobpaxkeHHs nons Ta6nnus 3

680 255
705 280
755 330
16 805 380
855 430

905~1555 530~1130




VI, BcTaHOBJ/IeHHSl Ta BUKOPUCTAHHA BUpPO6Y
6.1 Bumoru fo cepefoBuLL,a BCTaHOBJIEHHA Npunaay

1. BUTpPATOMIp CNIA BCTAHOBAIOBATY B MPUMILLEHHI, SKLO BIH BCTAHOBAEHWUI Ha BIAKPUTOMY
NoOBITPI, 3BEPXy MOBWHHA OYTW KpULLUKa, WO6 3anobIrty noTpanisHHIO onajis Ta BRAUBY
COHUS | BMMBATU Ha TepMIH CAyX6m BUTpaTOMIpa (EKPaHYUUA ApIT eNeKTPOnpOBOAKU
BUTpPATOMIpa, Wo6 3pobutn n-nodibHy dopmy, HapewTl, y BUMAAKY, KOAW NIHIA NAe 3HU3Y

Bropy, YHUKaliTe A0LLY B30BX LUASXY B KOPMNYC);

2. BNTPaTOMIP HE NOBNHEH 6yTI/I OTOYEHWU CUNBHUMW 30BHILLHIMW nepewkogamMum MarHITHOro
nond, nMOTY>XXHUM e}'IEKTpOOGI'Ia,D,HaHHﬂM, BNCOKOYAaCTOTHUM 06}'Iaﬂ,HaHHF|M Ta yHVIKaI7ITe

CNINIBHOTO BUKOPUCTAHHS eHeprii 3 LM obnagHaHHAM;

3. He AIITbCA XUBNEHHAM 3 IHBEPTOPOM, 3BaApPOBa/IbHMM afnapatoM Ta IHWUNM MNOTY>XKHNM
O6!'Ia,£l,HaHHF|M, O CNpUNYnNHAE 336pyﬂ,HEHHH, Ta BCTAHOB/HOWTE NOTYXHICTb OUYUNLLEHHA, KON

LLe Heob6XIAHO;

4. YHWKailTe BUCOKOi TemrepaTypu, Xosnody, KOpO3IiHOro abo Haj3BMYaliHO BOJIOrOro

cepeaoBuLLa. AKLLO YCTaHOBKA HeObXIAHA, HEO6XIAHO 3a6e3MeunTy 3aXUCT BUTPATOMIPA;

5. BuTpaTtoMip He /14 BCTAHOBAOBATY Ha TPy6l 3 CUBHOM BIGPALIE. AKLLO MOro NOTPIGHO
BCTAHOBUTU, MPUCTPINA ANA KPINAEHHS TPY6 CNij BCTAHOBUTK Ha 2D BuLLEe Ta HMXYE 3a TeUIEH,

a AN NOCUNIEHHA aHTMBIBpaLINHOro epekTy cIf AOAATUN aHTUBIOPALINHY NPOKIAaAKY.

6: HaBkono micua BCTAaHOBNEHHS npunnagy cnj 3aaniunTm 40CTaTHbO MICUA ANA MOHTaXXy

e/IeKTPONPOBOAKN Ta PEryAsipHOro TeXHIYHOro o6c/1yroByBaHHS.
6.2 Bumoru Ao MOHTaXy Tpy6onpoBoaiB npmnnaais

BuxpoBuii BUTpPAaTOMIp MAa€ MeBHI BMMOTM A0 NPSIMOI AINAHKM TpybonpoBoay nepeg | nicas
TOUKWN BCTAHOBNEHHS, IHaKLle Le BMJMHe Ha nojie NoToKy cepeAoBuLla B Tpybonposojl Ta
BMJINHE Ha TOYHICTb BUMIPHOBAHHA NIYMAbHUKA. [lOBXMHA NPAMOI AINSHKK Tpybonposoay
nepeg 1 nicna npunagy NoBMHHa ByTWM Takow, SIK nMokasaHo Ha puc. DN - ue oguHuus

HOMIHA/IbHOIO AlaMeTpy rnpunagy: Mm.



10DN

N —— _A EEEa—————

General pipeline ?0 degree bend

e :;._;.,.__—_—_ _ L g_ _____' ____ —

Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes

Flow direction 150N Flow direction 30DN
Concentric contraction of fully open valve Concentric .oxpaﬂsi(m tube
20DN 50DN 5DN

Flow direction Flow direction i

ePlE——1 C i | ke =B

Half-open valve Half-open valve

MNpunmiTtka:

1 . Hackinbku Le MOXNMBO, pPerynorunini knanaH He cnij BCTaHOBAKOBATW Mepej
BUXPOBMM BUTPATOMIpOM, a CAij BCTaHOBAOBaTK Ha 10D 3a Teui€lo BUXpPOBOro BUTpaToMipa.

2. BHYTPILWHIV AlamMeTp BEPXHbOrO Ta HMXHLOIO TPYOOMpPOBOAIB NOBUHEH 6YTU OAHAKOBUM.
AKWO € sKacb PI3HULUSA, CMIBBIAHOLWIEHHS MDK BHYTPIWHIM JlaMeTpoM Tpybonposogy Dp Ta
BHYTPILUHIM JlaMeTPOM BUXPOBOro BuTpaTtomMipa Db nMoBMHHO BIANOBIAATY HACTYNMHVM BMMOraMm:
0.98 Db Dp a6o meHLue abo meHLwe 1.05 Db;

3. Tpybonposia nepea Ta Micas BATpATOMIpa MNOBUHEH BYTU KOHLEHTPUYHUM 3 BHYTPILIHIM
AlamMeTpOM BUTPATOMIPA, @ KOAKCIaIbHICTb MIXX HAMW MOBMHHA 6yTn MeHLwoto 3a 0,05 [6;

4. YuwnbHoBanbHa Npokiagka MK NIYNAbHUKOM | GnaHLemM He NoBUHHA BUCTYNaTh B Tpyby
nig Yac MOHTaxy, a il BHYTPIWHIA AlaMEeTP MOBWHEH 6YyTW Ha 1-2 MM 6I1bLUMM 3a BHYTPILLHI
AlaMeTp NYNABHKIKS;



5. KoHCTpyKLUis yCTaHOBKM OTBOPY TUCKY Ta OTBOPY TeMmnepatypu. Konm temnepatypa i TUcK
nepegaBayi MOBVHHI 6yTW BCTaHOB/EHI B BUMiptOBaHOMY TPy60oMNpoBOi, OTBIp A/18 BUMipPHOBaHHS TUCKY MOBUHEH
6yTV BCTAHOBMIEHUI Ha HUXHIA YacTuHi 3-5d, a OTBip 418 BUMIipOBaHHSA TeMMepaTypu - Ha HUXXHIN YacTuHi 6-8d. D -
HOMIHaNbHWI AiaMeTp IHCTPYMEHTY, OA.: MM;

6. JliYnnbHMK MOXe ByTV BCTAHOBNEHW FOPU30HTANIbHO, BEPTUKaNbHO abo Mo giaroHani Ha Tpyoi.

7. Mpwv BUMIipIOBaHHI rasy BCTaHOBAIOWTe Npunaj y BepTuKanbHy Tpyby 3 HeO6MeXeHM NOTOKOM rasy
HanpsmMok. OfHak, AKLLO Tpy6a MiCTUTb HEBENUKY KiNbKiCTb PiAVHM, 06 3an06irTy NOTPanasHHIO piagnHN B
MaHOMeTpPUYHy Tpyby, MOTiK MOBITPS MOBUHEH MTU 3HM3Y Bropy, Ak nokasaHo Ha MAJ. (iv) a;

8. MMig yac BUMipoBaHHSA pigviHM, W06 NnepekoHaTNCS, WO TpybKa 3anoBHEHa PiAMHO, HAaMPSAMOK
Mpw ycTaHOBLj Npunagy y BepTkaabHOMY abo noxuaomy Tpyb6onpoBoAi NOTiK PiAVHN NOBUHEH ByTK
3abe3neyeHunin 3HM3Y Bropy. AkLLo B TPYbi € HeBerKa KinbKiCcTb rasy, Npuaaz, cif BCTaHOBUTU B HUXHIA

YaCTUHI Tpy6W, LWO6 3anobirTi NOTpanAsHHIO rasy B BUMiptoBasbHY TPyby, Ak nokasaHo Ha MAJI. (iv) 6.

9. Mpw BUMipHOBaHHI BUCOKOi TemMnepaTypu Clig 3BEPHYTU yBary Ha 3axoAn 36epexxeHHs Tenna
i HN3bKOTEMMNepaTypHi cepegoBuLLa. Bucoka TemnepaTtypa BCcepeaniHi KOHBepTepa (BCcepeauHi Koprycy rosoBku
roAVHHYKA) 3a3BM4Yali He NOBMHHA nepesuLlyBaTn 70 °C; Hu3bka Temnepatypa MoxXxe CNpUYMHUTY KOHAEHCALLio

BCEpeAMHi NepeTBOPOBaYa, 3MEHLLNTK Onip i304Lii APYKOBaHOI MaaTh Ta BIANHYTW Ha HOPMasnbHY Po60Ty NiYnAbHMKA.
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correct

liguid

liguid

wrong
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liquid

liquid

(a)

Air bubbles Air bubbles Air bubbles.. [ _ Air bubbles

ir bubbles

(b)

MantoHok (IV)



6.3 NopsA0K BCTAHOBJ/IEHHA BMXPOBOIo BY/INYHOIro BUTpaToMipa

1. Kpyrnwuin otBip Tpoxu MmeHLe 100 MM i3 ra3oBMM 3BaptoBaHHAM Ha TPy6i Ta Kpyravii oTeip
HaBKO/0 3aANPOK OYUCTIThb, 06 30HA 06epTaBCsa NAaBHO;

2. MpwBapite dnaHeLb, HagaHW BUPOOHMKOM, A0 KPYrnoro oTBopy Tpyou. Bick dnaHus €
NOBWHHI 6yTW NepneHAVKYSPHI A0 oci Tpybu.

3. BcTaHOBUTY Ky/IbOBUIA KpPaH i 4aTUMK Ha NpuBapeHnin pnaHeub;

4. BigperyntonTe X040BUIA FBUHT, W06 rnnbrHa BBeAeHHS BiAMNOBigana BMMoOram (nepekoHaritecs, Lo
LieHTpasibHa BiCb 30HAA i LleHTpasibHa BiCcb TPy60MNpoBoAy 36iratoTbCs), HaNPAMOK NOTOKY PigVHN
Mae€ BiAMoBiAaTn HaNpPAMKY, BKa3aHOMY CTPINIKO;

5. PiIBHOMIpHO 3aTArHiTb NBUHTU Ha canbHUKY. (MPpUMITKa: WiNbHICTb CaNbHNKa BU3HAYaE
CTYNiHb repMeTUYHOCTI IHCTPYMEHTY Ta UM MOXe XO40BUY rBUHT 0bepTaTucs);

6. MNepeBipTe, UM BCi NaHKWN 3aBepLLEHi, MOBIIbHO BiAKPUATE KnanaH, Wwob nobauunTu, um €

BUTIK (Cnig 3BepHYTM 0COBAVBY yBary Ha 0ocobucTy 6e3rneky) MNoBTopiTb KPOKM 5 i 6, AKLLO € repMeTUYHICTb.

Pluy-in
Ball valve plug-in

After the pipe is opened

I F———————Tq After the pipe is opened

| Insert the meter Insert the meter

Clear welding

Clear welding
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B
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6.4 IHCTpYKLiA 3 ekcnayaTauii iHTerpaTopa

1. Onuc iHTepdeicy ancnnes

FLOW: - METER-

instantaneous-flow -

“ERR: ==+ PT-24 B 1F+

*0. 00 - Nm3/h

07K - - SAVE- - LCD

sInstant- - -

Total-Flow ¢

H

=0:0:0°0°0-0-00.
<-0.0C: -P:- - 0. OEpa.

Pressurey

Temperature,

Operation-buttons«

2. Cxema nigknroueHHs
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Three-line pulse output

With display two-wrie 4-20mA current output wiring
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)
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Three-wire 4-20mA current output totalizer
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Four-wire 485 communication wiring universal(old models)
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3.IHcTpyKUiT

@I‘IepernﬂHmi KPOKM 4acToTn

Commonfunctions

F: 0.00HZ
Main Left button(Shift) _ | Commonparameter [Left button(Shift) _ _ Right button(SET) _
interface CalibrationParameter alibrationd i = =y
Password:0000 alibrationParameter B
Password:0000 Ovestiow:t
* Right button (SET)switch to
@ Kpokun ansi 3MiHW oAnHWLI, anropuTMy, koedilieHTa, WinbHOCTI, TOBHOTU Ta HMXXHbLOT MeXi:
| EonenheeRE | ... | [ECHEcHGcR] _
Main Left button{Sh CommonParameter i CommanParameter Right button(SET) o Language:1
Iinterface CalibrationParameler [press A to modify t CalibrationParameler Eriglich
Password: 0000 salected value Password: 2010 9
T Right button|({SET}switch to
ALG:20 I ALG:G
Algorithm - Press & directly
madification volume ko mad"" Plcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
¥
Uit LBEES Press & directly Utaie: 4
modification =Bl to modif
For unneeded or unclear parameters, ka/m ) t/h
please keep the factory settings. Do
not modify the ambiguous parameters - gt T .
by yourself to avold problems such as Right Imﬂorl‘ SET yswitch to
Instrument failure or malfunctien.
Flowcoefficient:o Press the left button Flowcoefficient:o
Coefflcient p/m3 I whil mi p/m3
modification 86990,00 Button fa} fu oy this 76990,00
i selected valua i
Press the right key (SET)
several times to exit =
Right butten |{SET)switch to
I
Prass the left button
Fullflow F:g:,'::]w «fsDit] to shif, the middle F::;Fﬁl"
modification utton [ &) to modify the
e i 00018800.0000 SaiacEad welie 00018700.0000
Right hutm—n#:il:'l]switch to
Press the left button
Density ?‘;r;:!g shill il s michdlee ?‘;?:I‘t;[
moadification button [A) to modify the
00000000.7600 calaghed walie 00000000.7600
Right butm—|-11F[5ET]switch to
Lowercut:o Press the left button Lowercut:o
Lowercut HZ 2 i : }' ud'f\r-ﬂ'- HZ
H i F wtton (A) to modil 8
maodification 040.0 kit walisa 036.0
Right button senswitch to
Cleared Press o directl Flowclear
successfully To:moadidy clear




Vi, TexHiyHe o6cnyroByBaHHSA

BXpoBWiA BUTPATOMIp - Lie BUCOKOTOUHWIA BUMIPIOBaNbHNI NPUIAZ, i BiH 3aBXAM €
HemnpaBWAbHi CNOCO6W CKOPOYEHHS TEPMiHY CYX6W N Yac BUKOPUCTaHHSA. HHI 6araTo KOpUCTYBaYiB 3HaKOTh NNLLE BUKOPUCTAHHS
NPUCTPIiA, ane BOHWN He 3HatTb, L0 NPUCTPIl - Lie Te came, Lo ANHa. Lie fyxe BaXnBo NigTPUMYyBaTH
nig Yyac BMKOPUCTaHHSA. Halla koMnaHia Ma€ BlacHi YHiKanbHi 3HaHHA Ta 6baraTuii 4OCBIA Y WOAeHHil poboTi
06C/TyroByBaHHS BUXPOBMX BUTPATOMIpIB. Y AyCi BUCOKOI BigNOBIAaNbHOCTI nepes, KNiEHTaMM KNEHTU MOXYTb
HaCOJ'IO,q)KyVITeCI: KepiBHI/ILlTBOM Ta OGCJ‘IyFOByBaHHﬂM EKCI'IepTiB nicna HiCﬂﬂI‘IpOAa)KHOFO OGCI‘IyFOByBaHHﬂ nicns NOKYynKu, LLL06
KNIEHTU HE MalOTb XXOAHUX Typ6OT. H MPOMNOHYI HAaCTYMHI pekoMeHAalii LWoA0 NJ1aHOBOro 06C/1yroByBaHHS
BUXPOBi BUTPaTOMipu A5 A0BIAKN:

1. PerynsipHo ounLyriTe, nepeBipsaiTe Ta MOBTOPHO KanibpynTe BUXPOBUIA BUTPATOMIp. 3a AaHUMM Hay,
npasuia MeTpooriyHoi NnepeBipkn< Buxposuii BuTpaTomip JJG1029-2007 =,nepiog kanibpyBaHHSs
BNXPOBOro BUTPATOMIipa ABa PoKu.

2. MNepesBipTe NiUNNLHUK Ha ANCNIIE], OLiHITE NOKa3aHHA NiYNIbHMKA Ta NepeBipTe, YN HEMAE BiAXWU/IEHb.

3. He 3akpuBanTe ¢inbTp. PinbTp 3a6UTUI 3a6pYyAHEHHSAMMU, MO LIbOMY MOXHa CYyANTU
36iNbLUEeHHSA Pi3HMLi NoKa3aHb MaHOMeTPa Ha BXOZAi Ta BUXOZi, @ TakoX
3aCMiYeHHs1 CBOEYACHO YCYBAETbLCS, iHAKLIE NOTiK CEPri03HO 3MEHLLMNTLCS.

4. Mpw 06cnyroByBaHHI BUXPOBOro BUTPATOMipa BUXPOBUIA reHepaTop i KOpMyc 30HA4a MOBUHHI 6yTK
cneujianbHO 3axmLLeHNA. Konn HecnpaBHICTb He 3'acoBaHa, ii He cnig, po3bupaTti 3a 6axkaHHAM, o6 He
MOLLKOAUTI KOPMYC 30HAA abo NoripwnTy eGekTUBHICTb YLLiNbHEHHS, Lo Npu3Beje A0 BUTOKY AaT4UMKa. SKLLO BU

BuHMKNa HeCNpaBHICTb, IKY HEMOX/IMBO YCYHYTW, BaM C/1if, 3BePHYTUCS A0 BMPOBHMKA MO JOMOMOTY.

Vil MolumpeHi 3anMTaHHA NPO NPOAYKT i NOBOAKEHHS

1. 3Ha4YHa 3MiHa YacTOTW NOJILOBOrO NPWIAAY, @ MeTOA YCYHEHHS Takni
cniaye:

2. B: Cno4aTtky nepeBipTe, YL BiANOBIAAE NpsAMa AiNsHKa TPy6M BUMOram i um Moxe 6yTu ras
po3cnabneHo, wob 3abesneunTtn Npsmy Tpyby nepeaHboi YacTnHm 10D i 3agHbOI YacTuHKM 5D. Mpama Tpyba
He BignoBigae BMMOram, a NnpsiMuii Bigpisok Tpybm HeJoCTaTHLO AOBrMiA. PEKOMeHAY€ETbCS
L,06 3MIHUTK MONOXEHHS BCTaHOBAEHHSA. Ha Micui nogii MoxXyTb 6yTn enekTpomMarHiTHI nepewkoan. Metogz:
Mokpawte dyHKUiO dinbTpaLii Ta 3MeHLWTe YyTAMBICTb, HabpaBLLW KogoBUiA NnepeMurkad.C. Ha micui

NOTIK 3aHAATO MaNWNA, HXKYE HVDKHBOT MeXi niunnbHMKa, Hanpuknag, ra3 300-ro kanibpy mMae a



HKHA Mexa 1500 m3/rog, ane none BKasye Ha MUTTEBY BUTPaATY 6113bko 500 m3. OcKinbKku
BUTpaTa 3HaXOAUTBLCA Ha HUXXHIA MeXi, BeIMYMHA He 3MIHIOETLCA NiHilHO. LLIBUAKICTE MOTOKY MOXHa 36inbwnTK Ha
3MiHa KoediljieHTa NivunnbHKKa (He pekomeHA0BaHO).D. MogibHa cnTyauisa MoXxe BUHUKHYTU NPy BUMIPIOBaHHI
NyAbCyHOUNI NOTIK PIANHN.

3. € 50H3nepewwko Ha Micui, AK NpaBMAO, eKpaHOBaHWUI Kabenb He 3a3eMaeHuIA.

4. Ha micui nogii Hemae curHany noTtoky. A. 3pi3 Manoro cMrHany npuaagy 3aHaATo Be/INKWUIA, IOro MOXHa 3MIHUTK
B HaJlaLWITyBaHHAX napamMeTpis; B. [xepeno XneneHHs He nigknoyeHe, HeMmae xunsneHHs; C. LUBNAKICTb NOTOKY AyXe
HU3bKWIA | TOUKa 3aMyCcKy CUrHany He JOCArHyTa; BuxigHa Tabnumua D.4-20mA He BCTaHOBeHa nepej BUI3A0M
babpuka.

5. ®aKTUYHa LWBWAKICTb MOTOKY 36ibLUYETHCS, ane AUCNAen NiYnabHNKa 3MEHLLYETLCA, NepeBipatoYm NPUUYNHY Micus
YMOBW (Hanpwukaag, npouec Tpybonposogy TOLLO).

6. PaKTUYHWIA NOTIK 3MEHLUYETLCS, ane Agucnnaen NiYnnbH1Ka 36inbLIyeTbCs, bifibla YacTMHa AKOro - Tpyba
Bibpauia abo npoknagka He B LieHTpi Tpybu nig vyac BCTaHOBAEHHS. [HCTpYMeHT NoBUHEH ByTun
nepescTaHoBAT.

7. Ancnnein niunnbHWKa B OAHAKOBUX POBOUMX YMOBaAX HENOCNIAOBHUIA, i pPi3HNLA BENVIKA.
A. 3HauyeHHs [0CBIfY KNiEHTa HenpaBubHe, abo YyMOBU pobOTHY iHLLI, HANPUKNaz
npobnema Tpybonposoay, Npobaema npsimoi Tpyoum, npobnema Bibpauii Towo; B. The
napameTpu 6ynun 3aMmiHeHi 3aMoBHUKOM; C. LLIBUAKICTb NOTOKY 3aHAATO HN3bKA, HVXKHSA MeXa Hi
NiHinHWIA; D. Tabnnua koMmneHcawii TemnepaTypu Ta TUCKY, TemnepaTypHUIA TUCK HeCNpaBHUIA.

8. Mpwnag i3 Buxogom 4-20 MA He BifnoBigae cuctemMmHoMy gucnnero. A. OgnHnus
HanalwTyBaHHSA NapaMeTpa € HeNoCIiAOBHNUMM, abo Aiana3oH HenocifoBHMIA; B.4-20mA BuXigHWIA Kabenb 3aHaATO AOBIUiA
(6inbwe 1000 meTpiB), @ BTpaTV BENVKI.

9. MoTiK, AKMA NOKa3ye NiUNNbHUK, CUIBHO BiAPI3HAETLCSA Bif PakTUUHOrO, i MepeBaXxHO TOMY
npobnema 610Ky HanawTyBaHHA NapameTpiB.

10. Benvka yactmHa CTaTMYHOro NOTOKY Npunagy cCnpuynHeHa BibpaLiero TpybonpoBoay B Moni.

3axoan aeMndyBaHHA ab0 3HMKEHHSA YyTANBOCTI NpUAaLy MOXHa NOCNabuTn abo yCyHyTU.



Aoanatok1 485 npoToKON 3B'A3KY

BuxpoBa cxema BuKopuctosye npotokon MODBUS-RTU i nigTpnmye nmwie 03-e UntaHHs

i He nigTpuMye onepadito 3anucy. LLIBUAKIcTL Nnepegaydi AaHUX cTaHOBUTL 9600 607,

niATPUMYBaTH iHLWI LUBMAKOCTI Nepeaadi AaHMX.

Mod bus Poll nporpamHe 3a6e3neyeHHs RTU nigkntoueHHs:

MapameTp BigobpaxeHHs —Mnagatoumnii Pt (PopmaT Bigo6paKeHHs 4aHNX 3 N1aBalOYO0 KOMO) ;

KomaHga 03: HOLDING REGISTER (4MTaTu peectp BAacHUKIB);

ID npuncTporo:BHYTPILWHA agpeca npunagy;

Agpeca:lloyaTtkoBa agpeca napameTpa npunagy, Big 1-14;

JoBxuHa:oBxunHa gaHux Length+Agpeca < =14.

Agpeca napameTtpa:40001—2:

40003 —4:
40005—6:
40007 —8:
40009—10:
40011—12:
40013—14:

CepegHboTemMnepaTypHUIA, pigHHa Typ6iHa Ta TepMiYHWI NOTIK rasy
NIYNNBHUK YNTAE L0 YacTUHY 3aBxaun 0;
MWTTEBUIA NOTIK
Tuck (MMa nepesunye 1000 KMMa, wo Bigobpaxaerbcs Ha PK-ancnnei
ekpaH npunagy, 485 610K 3B'A3KY
3aBXamn Kpa);
YyacToTa,
Binblle cta kyMynaTuBHUX noToki (1234) ;
CyKynHWI NOTiK HUXYe COoTOl (87,89) ;

KymynatuBHuiA noTik=1234 x 100+87,89 = 123487,89;

MoTouHa MUTTEBa OAMHULA BUKOPUCTaHHSA noToky (0: m3/rog, 1: n/m,

2:Hwm3/rog, 3:NL/m, 4:T/ropa, 5:Kr/m, 6:m3/m, 7:71/roa, 8:Hm3/Mm, 9:Kr/ropa);



JopaToK 2 3arasnibHa rycTuHa rasy

LWinbHicTb LWinbHicTb tineniere
ras i ras . ras (r/niTp0°
(r/nitp0°C) (r/ niTtp0°C) 0
TpUxaopeTaH lenin
0 i 1,2048 20 5,95 39 0,9
MOBITPA C3H3Cls Ne
Kap6oH .
AproH Amiak
1 1,6605 21| wmoHookeng, 1.25 40 0,76
Ar NH3
Cco
A Kap6oH o
CVH
2 P 3,478 22|  aBookuc 1,964 41 Kena asoty 1,339
AsH3 NO
COz
bo A3zoT
P Llianig,
3 | Tpubpomig 11.18 23 2,322 42 ABOOKMC 2,052
C2N2
BBr3 NO2
bop a3 xno 3
xXn dKWNC a30T
4 | tpuxnopug 5,227 24 Py 3.163 43 y 1,964
Cl, H20
BCls
Bop .
lenin KNCeHb
5 | tpugropua 3,025 25 0,1798 44 1,427
D> 02
BFs
docoo
BopaH ras ¢top %op
6 1,235 26 1,695 45| tpuxnopug 6.127
B:Hs F>
PCl3
Kap6 Cypma
apmon yp docdataH
7 |tetpaxnopug 6.86 27 | reTpaxnopug 9,565 46 PH 1,517
3
CCla GeCls
KapGon Jeka docdo
KaH
8 |rerpagropva| 39636 |28 3,418 47 P 5.62
GeHas PFs
CFa
docoo
MeTaH BOJ4EHb op
9 0,715 29 0,0899 48| okcuxnopug 6,845
CHa H»
POCl3
BOJEHb KpemHit
ETuneH .
11 CH 1,251 30| 6pomig 3.61 49| terpaxnopug 7,5847
e HBr SiCla
BOJEHb KpemHit
EtaH
12 1,342 31| xnopug, 1,627 50| retpadTopus 4,643
C,Hs .
HCl SiFa
Aboni BOJEHb .
oniH
13 P 1,787 32| ¢Top 0,893 51 V'."aH 1,433
CsHy HE SiHa




BOAEHb

nponinenH NXnopcunaH
14| ™ 1,877 33| vioama 5,707 5o | Ao 4,506
CsHs SiH2Kn2
HI
BOJEHb .
nponax MxnopcunaH
15| ™ 1,67 34| cynebin 1.52 53| PP 6,043
CsHsg SiHCls
H»S
cipka
BytnHe e
16 2,413 35 lenin 0,1786 54| rexcadtopuga 6,516
CsHs
He SFe
byteH K 0 jokcng, cipkm
17| 2,503 36| men 3,739 5 | ACKMACP 2,858
C4Hg Kr SO,
TutaH
BytaH Asor
18 2,593 37 1.25 56| Ttetpaxnopug 8,465
CsHio N2 .
TiCla
Bonbdppam
[MeHTaH KceHoH
19 3,219 38 5,858 57| rexkcadTtopug 13.29
CsHiz Xe

WFs
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Mpeancnosue

Cnacn6o 3a nprobpeTeHe BUXPEBOro pacxoAoMepa, CaMoCTOSTeNIbHO pa3paboTaHHOro U M3rOTOBNEHHOrO HalIMM

KOMMaHuei.

B PYKOBOACTBE MO BMXPEBOMY pacXoAOMepy ONMMCaHo, KakK MpaBuibHO 1 6e30nacHo 1CnonbL30BaThb nsaenuve. |-|0)Kaﬂyl‘/‘ICTa,
BHUMaTE/IbHO NPOYTUTE 3TO PYKOBOACTBO Mnepes yCTaHOBKOIZ n oma,qKon, UTOo6bI npeaoTBpPaTUTbL NoBpeXaeHne np|/|6opa nnn
HeCnoco6HOCTb BLIMONHATL lyULLne XapakTepUCTUKM 1 obecneymnTb CTabuibHY0 paboTy npubopa.

LWar 1: oTkpoiiTe KOpo6Ky, NpoBepKa A0/HKHA 6bITb NpoYnTaHa

1. NpoBepbTe ynakoBKy, YTO6bl y6eANTHCS, UTO akceccyapbl MOJHBI.

2. MpoBepKa BHeLUHero B1AA, YTObbl MPOBEPUTL, YKOMIIEKTOBAH 1 MPUG0P 1 MOBpeXjeH vepes
TPaHCNOPTUPOBKa;

3. CunoBoli TecT. Ecam 6aTapeﬂ 3apsXeHa, BKIK4Yn1Te nepekn4yaTtenb, yYTO6bI NpoBEPUTL COCTOAHUE gucnnesa

rnroKomMeTpa.

4. lpoBepbTe KOMMJIEKTHOCTb MOHTaXHbIX akCeccyapoB 1 NOArOTOBbLTECH K YCTaHOBKE.

LWar 2: npouTuTe LLArM ycTaHOBKWN

1. BolbepuTe NOAXOAALLYIO Cpey yCTaHOBKW. TeMnepaTypa OKpyXatoLLel cpeibl A0/KHa ObITb

- 20-55 °C, a BaXXHOCTb OKpY>KatoLLiei cpeAbl JOMKHA b6bITb B Npegenax 5%-90%. Cm. ycTaHOBKy 6.1

TpeboBaHWs K cpeje 418 npubopa ANns AeTanei;
2. CBapka akceccyapoB NpoAyKTa, MHCTPYMEHTOB He A0J/1XXKHa 6blTb CBapKOM OHNAH (3axuM dnaHLeB

VIHCprMeHT), CBapkKa B pexnme OHJIaliH MOXeT BbI3BaTb TepMmyeckoe noBpexaeHmne gatymka,;

3. MNpogyBaiTe TPy60NpoBOS, UTO6bI yOeanNTLCS, YTO B TPY6ONPOBOAEe HET OCTaTKOB CBAPOYHOrO. LLUIaKa;

4. YcTaHOBUTL Npr6Gop, 06paT!Tb BHUMAaHME Ha yKasaTe/lb HarnpaBieHUs Nnpuéopa, 3anpeTuTb peBepc
YCTaHOBKa, ybeanTech, YTO NepesHss 1 3a4HAS NpsiMble TPY6bl 0TBeYaoT TPe60BaHMAM, CM. TpeboBaHUS K

npubopHBIX TPy60oNpoBOAOB B 6.2 AN AeTanew;
5. Meg/ieHHO OTKpoOWTe NnepeAHWI KnanaH, YTobbl NpeAoTBPaTUTL NOSABAEHNE BO3AYLLUHOIO AN FnApoyaapa.
TPaBMMPOBaHNE NHCTPYMEHTa;

6. VicnbiTaHvie faBneHns B TPy6OMNpPOBoOAe 1 06HapyXeHVe yTeyek, YTo6bl y6eanTbCs, YTO Tpy6onpoBo He
npoTeKaerT;

7. VicnbiTaHne Ha repMeTn4YHOCTb, UTObbI y6e,q|/|Tbc;|, yTo yCTaHOBO‘-IHbII7I NHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
Tpe6OBaHI/I$IM repmMeTusaumnu;

8. MezneHHO OTKpOWTe 3aAHNIA KOHLEBOW KnanaH, YTobbl obecneynTs cTabuibHOE NnoJie NoToKa Cpedbl MPOXoANT
yepes Hero;

9. Npubop Anst HOpManbHOM paboThl;



10. YcTaHOBOYHasA cpesa A0/IXKHa U3beraTtb CUAbHOW BMBpaumm, BUbpaLMOoHHas cpeja npmBeeT K
HEeCTabUNbHBIA NNW CTaTUYECKMIA NOTOK. MNPpK He3HaUNTENBHOW BUBPAaLIMM YCTPOIACTBO ANt KPEnaeHWs TPy6 MOXHO yCTaHOBUTb Ha
NoJsiIoXXeHVe BBEPXY M BHU3 Mo TeyeHuto 2D, a Msirkoe coenHeHne MOXHO YCTaHOBUTb Ha COeANHEHUN
MeCTO C BEHTUASTOPOM U ApyriM o6opysoBaHmeM.

11. CxeMa MOHTaxa BMXPEeBOro pacxoAoMepa BbIrSaANT ClesyoLwmm 06pasom:

Temperature pressure

compensation split type

Flow totalizer
) ('

= O

_ i =

Temperature sensor

Vortex Flowmeter

Temperature pressure
compensation split type ™ |

Straight pipe section
| front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

1D |

npl/lMel—IaHI/IeZ npriBeAeHHbIe BbllLle MOHTaXHble YepTeXXU BbICOKOK/IaCCHbIX r-06p63HbIX BUXPEBbIX YIMYHBIX NPOAYKTOB TO/IbKO ANA

cnpaBKun.



I . OnuncaHue ToBapa

BuixpeBoli pacxogomep LUGB siBnsieTcst pasHOBMAHOCTLIO PacXo4oMepa CKopocTU, KOTOpbIi paspaboTaH Ha OCHOBE BMXPEBOTO.
npuHumna KapmaHa. OH B OCHOBHOM MCMO/b3YeTCs 419 U3MepeHns pacxoja cpesbl U XXUAKOCTU B
NPOMBILLUNEHHbIX TPY6ONpoBOAaX, HaNpuMep A8 KOHTPOIA MOTOKa M M3MepeHWs rasa, napa Wiv XXUAKoCT! 1 ApYrux

cpes.
BuixpeBoli pacxogomep LUGB MOXeT BbIMOHATL CedytoLme GpyHKLMU B COOTBETCTBIM C BbIGOPOM: M3MepeHue
TeMnepatypbl, 4aB/EeHUs, MTHOBEHHOMO PACcX0Ad U COBOKYMHOMO PAaCcX0AA XMAKOCTW B MPOMBbILLIEHHbIX TPYBOMPOBOAAX, UMEET NMMY/IbCHbIA

BbIXOJ, BbIXOA aHaNoroBoro curHana 4-20 MA, cessb RS485 (npotokon Modbus RTU), GPRS VHTepHeTa 1 gpyrue GyHKLmMK.

BuxpeBoii pacxoAoMep LUMPOKO MNCMOJb3YeTCs B TEMAOCHABXEHUI, ra30CHABXKEHWM, XMMNYECKON NPOMbILLIEHHOCTH,
3KON0rnn 3almnTa, MeTannyprusa, TeKCTUAbHag, CTaJ'IeﬂI/ITeI‘/‘IHaﬂ, ¢apmaueBTquCKaﬂ, 6yMa)KHaH, APeHaXHasa 1 gpyrue Kkopnopauumun
A0 MEepPerpeToro napa 1 HacbILLEHHOro Napa, CKaToro Bo3jyxa v rasa (KUC/N0poAa, a30Ta, BOAOPOAA, MPUPOAHBIN ras, yro/ibHbIN ras)

M T.M.), BOAA U XUAKOCTb (Takue Kak BoAa, 6€eH3MH, ankorosb, F}'Iyl'lbll7| Kiacc v T.n.) n3mMmepeHme N KOHTPO/b.

Il. ocobeHHOCTWU

= OCHOBHOVA KOpPMYC NPOoAYKTa He MeeT NOABMXKHbIX YacTel, MeeT BbICOKYI HAaAEXHOCTb, ANTENbHYI CTabUbHOCTb, MPOCTYHO
CTPYKTYpPY 1 NIerkoe cepsuc.

- Ha Bbixoe faTumka MMeeTCst YacToTa MMY/IbCOB, U €ro YacToTa IHeHa OTHOCUTE/IbHO paKTUYeCKOro NoToka N3MepsieMow XNAKOCTY,
HeT Apelida Ha Hy/e, 1 NPOU3BOANTE/ILHOCTL OYeHb CTabubHa.

- PopMbl KOHCTPYKLMW pa3Hble, BKAOYAs TUM TPy6bl, AaTHMK NOTOKa NPO6KOBOro TMna v T.n.

- TOYHOCTb N3MepeHNst 06bIKHOBEHHOM XMAKOCTM +1,0%. TOUHOCTb M3MepeHus rasa +1,5%;

- MoTeps gaBneHnsa HeBenvka (NpumepHo oT 1/4 ao 1/2 anadpparmbl pacxogomepa), OTHOCALLEACs K
3HeprocbeperawLLMx pacxoj0MepoB;

- TMBKNIA peXXMM YCTaHOBKW MOXET 6bITb FOPU30HTaIbHbLIM, BEPTUKaNbHBIM U HAKNOHHBIM NOZ PasHbIMUX yr1aMu.

B COOTBETCTBUU C PAa3/INYHbIMUN TEXHOJ/IOTNYECKNMIN prGOI'IpC)BOAaMVI;

- CxeMa NpUHVMAaEeT pasNnyHble PeXVMbl 3aLLMTbI, 3aLLUNUTY OT NepeHanpsxXeHns, CUAbHYI afanTUBHOCTb. ;

- BbICOKOTOUHbIV 30HJ, Nbe30KPUCTANINYECKNT BUXPEBOM AaTUMK, CTabUbHbIV cnrHan. Kopryc gaTunka 13 HepXkaBetoLLein
cTanun 316L 06najaeT BbICOKOM CTOMKOCTBIO K KOPPO3UM N XOPOLLIEN CTONKOCTBIO K MEXKPUCTANANYeCKO Koppo3umn. OH TakKe NMeeT XOPOLLYH
KOPPO3NOHHYIO CTOMKOCTb K pacTBopam u.lenoueﬁ n GOﬂbLLIVIHCTBy OpraHNYecknx N HeopraHNYecknx KMCIoT,

- JInTnesasi 6aTapes ANNTENBLHOrO CPOKa CNY>XKObI: OCHaLLLeHa NNTeBO 6aTapeeli C BbICOKMM MOAN3TUIEHOBBIM HamnpsXXeHneM.

3,6 B, C BbICOKOW NMJIOTHOCTBIO HaKan/MBaeMoW 3Heprm, Cpok cnyxbel 6onee 1 roga;



MpoAyKTbl aAanTPYTCA K BBICOKMM W HU3KMM TemnepaTypam, 3alMTa okpyxXatoLLeli cpeabl 1 apyrue.

npenmyuiecTsa;
- LLnpoknin AnanasoH n3MepeHunsi, COOTHOLLIeHVe Anana3oHa nsMmepenuns go 1:10-25;
B npesenax onpeseneHHOro gnanasoHa ymcen PeliHonbAca Ha YacTOTy BbIXOAHOIO CUrHaNa He BAUSIOT pusmnyeckme

CBOWCTBA N U3SMEHEHUSI KOMMOHEHTOB KNAKoCTn, a VIHCprMeHTaﬂbeII‘/II K03¢¢!I/ILI,VIEHT CBA3aH TOJIbKO C d)OpMOVI n

pa3MepoM BMXPEBOro reHepaTopa., HeT Heo6X0AMMOCTN KOMMEHCMPOBaTh KOrja U3mMepeHne 06beMHOro Pacxoaa XUAKOCTU.
III, CTpyKTypa npoAyKTa n NpUHUMN pa6boTsbl
3.1 CTpykTypa npoaykra
OcHoBHas CTpYKTypa BUXpeBoro pacxogomepa cepmn LUGB nokasaHa Ha pricyHke 1. 3TO B OCHOBHOM
COCTOUT 13 060/104KW, BUXPEBOro reHepaTopa, AaTurka noToka, AaTumka TeMnepaTypbl, AaTUiKa AaBNeHuns, 3KpaHa,

VNHTErpaTop v Apyrve rnaBHble akceccyapbl.

1. IHTerpupyoLwmii UHCTPYMeHT

2. faTynk faBneHus
3. DKpaHUpYyoLLMI cTepXeHb

4. obonouka

YepTex KOHCTPYKLUMN N34eNns BUXpeBoro pacxogomepa LUGB
3.2 MpuHUMN pa6oThbl

BuXpeBoii pacxo - 3T0 pacxos CKOPOCTHOro TUMa, U3roTOB/IEHHBIN MO BUXpeBOMY NpuUHUMNYy KapMaHa, KoTopbli

MOXHO MCMO/b30BaTh A/ USMEPEHMS U U3MEPEHUst 06bIYHOIO rasa, napa v XXUAKOCTU. JaTumk noToka Vortex

MNMeeT BbICOKYI TOYHOCTb U LUMPOKMIA AMana3oH COOTHOLLEHNS, He UCMO/b3YeT MOABUXHBIX YacTel, UTO MOXEeT YAyULUNTb.
MeXaHMNYecKyt CTabuUbHOCTb M YMeHbLUNUTbL 06CyXMBaHMe. BuxpeBoli pacxo noYT He 3aBUCKT OT TeMMepaTypb,
[ABIEHVS 1 COCTaBa Cpejbl NP M3MepeHnn o6beMa paboyero cocTosiHuA. Mo3Tomy ya06HO KannbpoBaTb NpMGop, Mo3TOMY

BMXPEBO Pacxof0oMep LUMPOKO VCMO/b3YeTCs B MPON3BOACTBE U BbITY.



Korpaa B Xu1AKOCTW yCTaHOBIEH TPUTOHaNbHbIV KONOHHBIN BUXPEBO reHepaTop, BO3HMKAIOT peryaspHble BUXPY
reHepupyeTcs noo4epesHo ¢ 06enx CTOPOH reHepaTopa BMXpPsi, Ha3biIBaeMoro Brxpem KapmeHa.
CTon6bl BUXPSA pacnonoxXXeHbl aCUMMETPUYHO MO TEUEHUIO OT BUXPS
Mo aToMy NpUHLMMNY NPOU3BOAUTCH BUXPEBOI pacxogomep. ObpasyroTcs BUXpHU
O6pa3yPOLL|,|/|MV| TenamMmu, a Konn4vecTteo BMXpEVI onpejensaeTca BblICOKOYYBCTBUTENIbHbIMU AaTYUKaMIW. B

B OMpejeneHHOM J1anasoHe KOMYeCTBO BUXPei NponopLyoHanbHO CKOPOCTY MNOTOKa.

B BXPEBOM pacxogomepe - 3aBNCMMOCTb MeXay CKOPOCTbH NMOTOKa 1 KOM4ecTBOM Bmxpe|7|

MOXHO BbIpa3nTb ciiegyroLeri Gopmyno:

3600f
Q K

Q:Pabounii 06beMHbIN pacxog nsmepsiemori cpeabl, EanHuua - ms/rog,.
f:4acToTa KonmyecTBa BMXpeli, Co3gaBaeMbIX 06pasyoLM Tenom, EanmHuua - Iu.

K:OTHOCUTCA K paccHMTaHHOMY AW KannbpoBaHHOMY KO3pdULMEHTY pacxoda, OH MokasbiBaeT, CKO/IbKO YacToT

CUrHaNOB Ha Ky6, K03ddULMEHT 06bIYHO MOAYYatOT KaJIM6POBKO.

CDopmyna CTaHAapTHOro TabanyHoro MeTo a Kann6poska Ko3bULMEHT K:

K 'I'IpOBepEH CYeT4YuK pacxoaa Qc- Kkosdduument nposeperHoro cuetumka

(dopMyny TakxKe MOXHO MCMO/L30BaATh AJis MOTOKA
CTaHAapTHbIN pacxogomep Qc

Koppekuus) .



IV, OcHOBHble TeXHn4YecKue nokKasartenm

4.1 OcHOBHOW NnapameTp

{JB/T9249-2015 BuxpeBoi pacxogomep) ...

15,20,25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, (300~1000 nnarunHa)

DN15-DN200 4.0 (>4.0 CornalueHune o noctaskax), DN250-DN300 1,6 (>1,6 [loroBop Ha nocTaBky)

Pabouas Temnepatypa: cTaHa: -40~100 °C, KCT-M:-40~250 °C, KCT-XK:-40~
330 °C (3aKas no fOoroBOpPeHHOCTN);
TemnepaTypa okpyxatoLleri cpegbl: -20°C~55 °C, OTHOCUTeNbHas BAAXHOCTb:5%~90%,

ATMocdepHoe aaBneHne:86~106 kMa

Teno:304(Apyrvie matepmansl NO JOroBOPEHHOCTN) Kopnyc nHTerpatopa:/lntbe noz AasneHnem

ANOMUHNIA.

Nbe3031eKTpuYdecknii Tun: 0,2 r

+1%R, +1,5% R; MnarnH:+2,5% R,
1:6~1:25

AaTUMK: MOCTOAHHBIV TOK +24 B; npeobpa3osaTenb:MOCTOAHHBIA TOK +24 B; nNuTaHKe oT 6aTapeek:AKKymynaTop3,6 B

MntocoBbIn BeIxog; 4~Cuna Toka20 MA,RS485 (modbus-RTUagreement) u Tak ganee

CraHgapT JB/T9249 Cd<2,4

Mogenb Ann: Ex ia ll CT4
IP65

BHyTpeHHss pesbba M20*1,5 nam ap.

las, XKNAKOCTb, Nnap

TpexnpoBOAHbIA MMNYNbCHBIA BbIX04: <300M, [lByXNpOBOAHbIV CTaHAAPTHbIM TOKOBbIV BbIX0Z (4~20 MA)< 1500 M

; COMpOoTMB/EHME Harpy3kn<500Q;RS485<1200Mm.

4.2 Knacc TOMHOCTM BMXPEBOro pacxogomMepa

q:<q < Qmakc

Qe < gt +2,0% +3,0% +4,0% +5,0%

MpumeyaHwve: OrpaHNYeHHbI NOTok cocTanseT 0,2gmax




4.3 lnana3oH namepeHuns

AnanasoH n3mepeHns NoToka NMHCTPYMEHTOB pPa3Horo kannbpa byaeTt pasHbiM
npouecc Bbl60pa A0JKEH 6bITb B COOTBETCTBUM C Aana3oHOM MOTOKa, UTOGbI Bbl6paTb NHCTPYMEHT, Haunbonee Ta6y
€CTb BbI6OP MHCTPYMEHTa B COOTBETCTBMM C TONLLMHOM TpybonpoBoga. HanbonbLimin HegoctaTok
Bbl60p np|/|60pa B COOTBETCTBUN C pr60|‘IpOBOAOM 3aKNK4aeTca B TOM, YTO JIerko BbI3BaTb MOrpPeLLHOCTb U3MEpPEeHNA Yepes
HEAOCTaTOHHbIVI MOTOK.

Onpe,qeneHVIe AWana3oHa NoToKa BUXPEBOro pacxogomepa 6a3v|pyeTc;| Ha CKOPOCTU NOTOKa B pa60ueM COCTOAHUN
ycnoBus. N03TOMy CKOPOCTb NOTOKA NpeBpaLLaeTcs B pacxoj B paboumx ycnoBusax v
Tabnuua gnanasoHa NoToka CpaBHMBaeTCH, UTO6bI N3MepUTb 06bI4HO NCNOIb3yeMyo CKOPOCTb MOTOKa B CpeAHEM JranasoHe

MHCTPYMEHT KakK MOXHO Aanblue.

4.3.1 aTasoHHOE yc/ioBme

1. T'a3: HOpManbLHoe AaBNeHne 1 TemnepaTypa Bo3ayxa, t = 20 °C, P=101,325kMa (AP) , , .

2. XunakocTb: Boga HopManbHol TemnepaTypsl, t = 20 °C,

KOHTpOﬂbeIVI AManasoH AaT4lMKa BUXPEBOro noTtoka Npu CTaHAAPTHbLIX YCNOBUAX

0,5~5 35~600 3~10 300~1240 3~13
0,6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
1,2~12 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1.5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
5,5~75 6,7~91 60~480 94~910 60~700
8.5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25~270 4,3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560 rog~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000

750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000

1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Cornaiwexue Cornaiwexue

MpumeyaHune:B gnuarpamme(300)~(1000) griameTp BCTaBHOMA.

Pabouee cocTtosHme Tpadumka: OTHOCUTCA K M3MEpPeHUIO TekyLLlero obbema cpesbl
npoxoas no TpybonpoBoay, HaXoANTCA B paboyeM COCTOSHUMN, HanpuMep ras MoXHO CKaTb.
Korpaa B TpybonpoBoje ecTb AaBfieHVe, 06beM OKaToro rasa ABAAETCs PacxoAoM.
pabouee cocTosiHMe. CKOPOCTb NMOTOKa byAeT N3MEHSATLCS C U3MeHeHeM pabouelt cpeabl.

CTaHAapT NOTOKa: OTHOCUTCS K 06beMy cpeabl Npy CTaHAApPTHOM aTMocdepHoM aasneHun u 0 °C
(nnmn 25 °C) cTaHAapT, Korga okaTblli ras BblgenseTcs B CTaHAapTHYH cpedy. CKOpPOCTb NoToKa
6yzeT N3MeHATLCA NO Mepe CMeHbl paboyeri cpejbl.

BuxpeBoli pacxogomep nsmepsieT paboumini 06beMm, 1 TobKO nocne TeMnepaTypbl U AaBaeHUs
KomneHcauuo MoOXHO nony4ynTb CTaHAapTHbII7I ob6bem. Kak npasnno, Korjga oH NCnonb3syeTca ANa N3MepeHnsa Toproenu,

0b6beM rasa gonxeH npeo6nap,aTb, a KayecTBo Nnapa npeo6na,anb.

0,101325 273.15 - Treuneparypa (PaBo4eE COCTOSIHVIE 1 CTaHAAPTHAs GOPMYa MPeobpasoBaHuUs COCTOAHMS)

IMravepnrensroe gaenenve- 0,101325 293,15

Qpabouee cocrosme Hazag- Qobbem-



B,Knaccndukaumsa Tosapa u pasmep
5.1 Knaccnpumkauus npoaykummn

5.1.1 Knaccnpumkaums no GyHKLmam:

1. O6Lwmin BUXpEBOI pacxoAoMep Ha Aucrnnee obbeauHAeT 4aTUMK BUXPEBOro NoToKa U MHTerpaTop noToka,
1 ero OCHOBHOW NHAEKC NPON3BOANTENIBHOCTU AOGI/IBaeTCﬂ BeAyLlero ypoBHa B KnTae. 310 I/I,Cl,eaanbII‘/'I NHCTPYMEHT ANA
Hed)TﬂHaFl, XUMMYecKas, 3N1eKTpoTeEXHNYEeCKas, nerkasa NpoMbILLNEHHOCTb, 3HEpPreTuyeckoe Tenao 1 gpyrme otpaciu.

2.BuxpeBoin pacxogomep Tuna KkoMneHcaumy TemMnepaTtypbl U AaBAeHUS, MHTErpupyoLwmnii BUXpPeBON
AATUMK NOTOKA N MHTerpaTop NoToka, MmeeT GYHKLMIO KOMMEHCaLUMn TemnepaTypbl U 4aBEHNSA, @ TakXKe ero
OCHOBHOW MHAEKC NPOV3BOANTENIbHOCTU AOCTUraeT BedyLLero yposHs B Kutae.

3. PasgenbHblIi BUXPEBO pacxojomMep YCTaHaBANBAETCSH OTAE/bHO OT AaTyMKa BUXPEBOro NoToka 1 noToka
VHTerpaTop ¢ GyHKUMeNn pa3geneHHoro Aucnies, KOTopbl MOXeT peann3oBaTh BbICOTHYH YCTaHOBKY U

ManoBbICOTHBIN AnCNen, obecneyvmBatoLni ya06CTBO CUNTLIBAHNS CHETUNKOB NPW BbICOTHOW YCTaHOBKe.

5.1.2 Knaccndumkaums no cnocoby ycraHoBKM:

1. BuxpeBoli pacxogomep GAaHLEBOro Tmna (3aXMMHoro Tmna).
2. ®naHueBbIV BUXPEBOW pacxogomep

3. MpocToli BCTaBHOW BUXPEBOV pacxoAgomMep

4. BuxpeBoli pacxooMep C LLIApVKOBbLIM KNanaHoM

5. Apyruve cneumnanbHble CTPYKTYPbl MOXHO HAaCTPOUTL Yepes 0bLLeHMe C MOCTaBLLMKaMU

5.2 Pasmep npoayKkTa U HOMUHaNbHOE AaBNeHne

@

7
[ =
= 5

Cxema kpenneHus ¢pnaHuya LUGB Cxema dnaHueBoro coegnHeHns LUGB MpocTas cxema BCTaBKM BcTaBka LapoBOro KpaHaguarpamma

X

L




dnaHueBoe KpenneHve obLLero noas oTobpaxeHns pasmMepos

Ta6nuua 1

70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
‘ 70 95 55 100 393 420 78 14 3
85 113 80 140 405 440 | 105 | 18 4
85 113 90 145 414 445 | 115 | 18 4
85 113 105 165 429 465 | 130 | 18 4
85 113 120 180 444 480 | 145 | 18 6
85 113 140 210 464 505 | 175 | 18 6
85 119 165 235 489 530 | 200 | 18 8
10 100 | 132 194 270 516 560 | 230 | 22 8
100 | 132 248 325 568 615 | 285 | 22 8
115 | 151 300 375 619 665 | 330 | 24 10
130 | 166 350 425 669 715 | 380 | 24 10

Npumeyvanne:OnnHali/L B TabnvLe - 3T0 pa3Mep 06bIYHOIO Ancriies Ha MecTe Huxke 250 °C, pasmep
KOMreHcauum temnepaTtypsbl 1 gasneHns DN15-DN32 Li/JlayBenvyrBaeTtca Ha 15 MM, a gpyrve pasmMepbl

He n3MeHsTCABbicoTaH/H1TMNOBOW TN 0TO6paxeHWst Nons B Tabivue Huxxe 250°C, TemnepaTypa

250~330°Cu BbICOTa TMUMa KOMMNeHcaunm Temnepatypsbl 1 gasneHnsa H/H1

yBennumsaetcs Ha 60 mm £0,5.



dnaHueBoe coeAnHeHVe 06LLMIA pa3Mep 0TOBpaxeHNs nNons

Ta6nuua 2

4
4

4

4

4

4

8

8

8

8

16 200 285 569 240 22 8
200 340 622 295 22 12

240 405 681 355 26 12

240 460 735 410 26 12

anIMe‘-IaHI/Ie:BbICOTa Hs Ta6nv|u,e COCTaBndAeT pasmMep 06bIYHOro TMNa Avcnnesa Ha MecTe, a BbicoTa H Tuna

KOMMeHcaumm TeMnepaTypbl U AaBneHuns yBenmureaetcs Ha 60 Mm=0,5.

1.6

BcTaBbTe 06LLMii pa3mep oTobpaxeHUs nons

Ta6bnuua 3

680 255
705 280
755 330
805 380
855 430

905~1555 roa

530~1130




VI, MoHTaX 1 ncnosib3oBaHve nsgenvsa

6.1 Tpe6oBaHMSA K cpepe yCTaHOBKM nNprbopa

1. Pacxogomep fo/keH bbiTbyCTaHaBNBaETCA B MOMELLEHMNMW,EC/IV YCTAHOBIEHO Ha YIULLE, AO/IXKHA 6bITb KpbILLKa
BbiLle, YTOObI MPeAOTBPaTUTEL BTOPXEHME JOXAA U BAUSHWE COMHLA 1 MOBAUATE Ha CPOK C/TYXObI
pacxozomep (pacxofoMep 371eKTPONPOBOAKa IKPaHMPYHOLLAs MPOBOJIOKa, YTObbI caenaTh U-06pasHbiii, HakoHeL, B ciyyae, Korja AnHus
CHU3Y BBepX, n3berarite fJOXAA BAOb JOPOrU B KOPMYC);

2. Pacxogomep He Jo/KeH BbITb OKPYXKeH CUAbHBIMY NOMEXaMy BHELUHEro MarHUTHOro nons
aneKTprYeckoe 06opyaoBaHVe, BbICOKOYACTOTHOE 060pyA0BaHMe 1 n3berarte COBMECTHOrO NUTaHWSA € 3TUM 060pyL0BaHNEM;

3. He nogkntovaiite nuTaHve K MHBEPTOPY, CBAPOYHOMY annapaTy v ApYyroMy 3arpsisHsoLLEeMY SHepreTyeckoMy 060pyA0BaHUIO.
YCTaHOBUTb OYNCTHYH MOLLHOCTbL, KOr4a 3TO HeO6XOAVIMO,'

4. N36eraiiTe BbICOKOV TeMnepaTypbl, X0/104a, €4KOW AN 0YeHb BAAXHOW cpeabl. ECn ycTaHOBKa ecTb
HEeobX0AMMO 3aLLMTUTL PAaCXOA0MeEp;

5. Pacxogomep He cnefyeT ycTaHaBnMBaTh Ha Tpy6e ¢ cuibHOM Bubpaumeid. Ecam ero HyXkHO yCTaHOBUTD,
YCTPOICTBO ANSt KpenieHns Tpy6 AOKHO BbITb YCTaHOBEHO B 2D Bbille 1 HMXXe MO NOTOKY, a TakXke aHTUBUBpaLMoHHas Npokaagka
cneayet A06aBUTb ANS YCUNEHUSt aHTUBMOPAaLNOHHOMO 3ddekTa.

6. Bokpyr mecTa ycTaHOBKM Nprbopa ciiefyeT oOCTaBUTb AOCTAaTOYHO MeCTa AN MOHTaXHOW NPOBOAKM U
perynsipHoe o6cnyxmBaHue.

6.2 Tpe6oBaHMA K MOHTaXXy Tpy6onposoaoB npubopos

BuxpeBoli pacxogomep MMeeT onpejeneHHble TpeboBaHUS K MPSMON Tpybe BBEpXY U BHU3 MO TeYEHUIo
pa3aena ToO4KMN YCTaHOBKW, MHa4e 3TO NOBINAET Ha NoJie NOTOKa Cpebl B pr6OI'IpOBOAe n
BAUSAIOT Ha TOYHOCTb M3MepeHUs cyeTumnka. nnmHa npsamMoin Tpyobl BBEPXY U BHU3 MO TeYEHUHO
CceKkumMio Npmnbopa, Kak nokasaHo Ha PUT. DN - eagnHMLIA HOMUHANBLHOMO AnamMeTpa

WNHCTPYMEHT: MM



1 di 1 | n
10DN 25DN
Gerneral pipeline ?0 degree bend
1 ! ' 25DN 5DN LeR ' 40DN i 5DN
Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes
Elow directi ST Flow direction :
ow direction 150N QAIrec 30DN
Concentric contraction of fully open valve Concentric expansion tube
) ) ] 20DN 50DN oDN
Flow direction Flow direction i =
Half-open valve Half-open valve

—

1, Hackonbko 3TO BO3MOXHO, peryivpyroLuii knanaH He cnegyeT yCTaHaBANBaTb Nepej BUXPEBbIM
YANYHBIM PacxofoMepoM, a cnegyeT ycTaHaBnvmBaTb Ha 10D nosaauv BuxpeBoro pacxogomepa.

2. BHyTpeHHMe gnameTpbl BEPXHel 1 HUXXHen TPy6bl A0KHbI 6bITb O4MHAKOBLIMU.
COOTHOLLEHWNE MeXAY BHYTPEeHHUM 1MaMeTpoM Tpybonposoga Dp 1 BHYTPEHHUM AnaMeTpoM BUXPEBOro YNMYHOro cyetymka Db
J0/IKHO COOTBETCTBOBATb CeAytoLmm TpeboBaHusm: 0,98 Db Dp nan meHee nnv meHee 1,05 Db;

3. Tpy60npoBOAb! BbILLE W HUXKE MOTOKA AO/IXKHbI 6bITb KOHLIEHTPUYECKUMU 40 BHYTPEHHEro gnamerpa
pPacxofoMep, a COOCHOCTb MeXAY HUMW A0JKHa 6biTb MeHee 0,05 /16;

4. YNnoTHUTebHasa Npokiajka MexXay CHeTUMKOM 1 pnaHLEeM He MOXeT BbICTynaTb B TPyby BO BpeMs

YCTaHOBKMW, NPUYEM ero BHyTPEHHUI AnaMeTp A0MKeH 6biTb Ha 1-2 MM 60/ibLLIE BHYTPEHHETO ANaMeTpa CHETUMKa;



5. KOHCTpYKLMS yCTaHOBKW OTBEPCTUSI 1 OTBEPCTUA TeMnepaTypbl. Koraa TemnepaTypa v gaBneHuve
nepeaaTyYnKmn JOSIXKHbI 6bITb YCTAHOB/IEHb! B M3MepseMOM TPpyb6onpoBoe, OTBEPCTME 4/1A U3MEePEeHNs JaBNeHNs AO/DKHO
6bITb YCTAaHOBNEH Ha HWXXHe YacTu 3-5d, a oTBepcTMe A8 N3MepeHns TemnepaTypbl - Ha HUXKHen Yactuy 6-8d. D -
HOMWHaNbHBbI ANaMeTp NMHCTPYMEHTAa, e4.. MM;

6. CHeTUNK MOXET 6bITb yCTaHOB/NE€H rOPU30OHTaIbHO, BEPTUKaNbHO NN MO ANaroHanan Ha pr6e.

7. MNpw n3MepeHn rasa ycTaHaBvBaliTe Npnbop B BepTUKaIbHYO TPyby C HEOrpaHMYeHHbIM NOTOKOM rasa
HanpaeieHue. OAHaKO, ecnn pr6a coaepxxunT Hebo/bLLOe KO/INYECTBO XKNAKOCTN, UTObbI npeasoTBpaTUTb NoNajgaHne XnAKoctn B
MaHOMeTpUn4YecKkyro pr6y, NOTOK BO3A4yXa AOJ/DKEH NATU CHN3Y BBEPX, KaK NMoKasaHO Ha puc. (iV) a;

8. MNpw n3MepeHnn XMNAKOCTU, YTObbI ybeANTLCA, UTO TPybKa 3anoHeHa XNAKOCTbIO, HanpaBneHne
Mpwn ycTaHoBKe Npnbopa B BepTUKAIbHOM UAN HAaKIOHHOM TPy6onpoBoe MOTOK XMAKOCTU AOSIKEH 6bITh
CHabXeH cH13y BBepx. Ecnm B Tpybe HebosbLLOe KONMYEeCTBO rasa, Nnpmnbop ciegyeT yCTaHOBUTb B HUXKHUIA

YyacTn Tpy6bl, UTOGbLI MPEAOTBPATUTE MNOMaAaHVe rasa B U3MepuTeNbHY Tpy6y, Kak nokasaHo Ha puc. (iv) 6.

9. Mpu n3mMepeHNN BbICOKOW TemnepaTypbl C/iegyeT 06paTUTb BHMMaHMe Ha Mepbl COXpPaHeHWs Tenna
1 HMU3KOTeMnepaTypHble cpebl Boicokas TemnepaTtypa BHYTPY KOHBepTepa (BHYTpY Kopryca ronoBKum
4ackl) 06bIYHO He f0/MKHO npeBbIwaTh 70 °C; Hn3kaa TemnepaTypa MOXeT Bbi3BaTb KOHAEHCALNI0

BHYTpU npeoGpasoBaTenﬂ, CHN3UTb conpoTmnBaeHne nsonaunmn ne4yaTHoOl nNaaTbl M NOBAUSATbL Ha HOpMa/ibHYH pa60Ty cyeTymka.

liguid
liguid
wrong
liquid liquid
(a)
Air bubbles Air bubbles _ Air bubbles
ir bubbles i
= jl—l= =
(b)

pucosatb (IV)



6.3 NopsAOK yCTAaHOBKY BUXPEBOIr0 YJINYHOI0 pacxogomepa
1. Kpyrnoe otBepctme yyTb MeHee 100 MM C ra3oBol CBapkoli Ha Tpybe 1 Kpyriaoe oTBepcTme

BOKPYT 3ayCEHLEB OUMNCTUTE, YTOObI 30H/ BPALLAJICA MJIABHO;
2. MpuBapuTe $naHew, NpeAOCTaBAEHHbIV N3roTOBUTENEM, K KPYr/IOMYy OTBepCTUto Tpybbl. Ocb pnaHua ecTb

JAO/MKHBI BbITb NepneHANKYNAPHbI OCU TPYObI.
3. YcTaHOBUTL LLAPOBOI KpaH M AaTYMK Ha NPUBapPeHHbIA pnaHew;
4. OTperynupyiite Xo40BOM BMHT, 4TObbI Fy61iHa BBOAa OTBeYana TpeboBaHusaM (ybeantech, YTo

LeHTpasibHasi OCb 30H/AA U LieHTpasibHasi 0Cb TPY60NpPOBOAa COBMaAatoT), HarnpaBieHne NoToKa XUAKOCTY

JO/MKHO COOTBETCTBOBATL HanpaBs/IeHWIo, YKa3aHHOMY CTPenKow;
5. PaBHOMEpPHO 3aTaHUTE BUHTHI Ha CajibHUKE. (MprMeYaHue: NJI0THOCTL CajibHUKa onpeaenser

CTeneHb repMeTUUYHOCTU UHCTPYMEHTA U MOXET /I XO40BOW BUHT BpaLLaThCs);
6. MpoBepbTe, BCe IV 3BEHbLSA 3aBepLUEHb], MeANEHHO OTKPOWTE K/anaH, YTobbl yBUAETb, eCTb

YTeuka (cnegyet 06paTuTb 0c060e BHMMaHWE Ha IMUHYH 6e30MacHOCTb) MoBTOpUTE LWarn 5 1 6, ecnn ectTb repMeTUYHOCTb

Ball valve plug-in

Pluy-in

After the pipe is opened

= Insert the meter

Clear welding

ﬁj______iq After the pipe is opened
Insert the meter
Clear welding

—) ‘z[
N B

o r%w |

T \

THT




6.4 IHCTpYKLMA No 3KCnayaTauum UHTerpaTopa

1. OnuncaHve nHtepderica gucnnes

instantaneous-flow -

Total-Flow ¢

Temperature,

Operation-buttons«

2. CxeMa noakaroyeHmns

FLOW: - METER-

H

OK: SAVE:LCD: -ERR: -~ - - - PT-24: BF+
»Instant- - - 0. 00 Nm3/he
"""""""""" 0001

#0:0:0:0:0:0:0-0. - *Nm3

LTz 0.0 -P:--0. OEpa.

Pressurey

ESCy
SHIF SET+
[A]
Home-Screeny

FLOW METER

5

] Vy(mAjV;I PIH PVH PVL PIL] F+ Fout F-
e
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o

d calculator

Three-line pulse output

With display two-wrie 4-20mA current output wiring
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)

H [T +24
24+ m m 4y & 1 24+ NN =
m 0 0 g
: 3 Il 2 (o g
Fout [ 1] Men £ g 3 £
3 nN 1 £ o g
0 T g I- 3
g : :
2
2%-H Heo 3 L. T
Three-wire 4-20mA current output totalizer
|A(485)B|PIH PVH PVL PIL[lout|24+ Fout 24-|
I® =]
= N allall .l i o
| 24+ e c
1 I
. [ 7 :
- o
2 11 .‘I’—EE o]
3 24 i E
: B 3
: %
Iout m D:’[ It '?r

Four-wire 485 communication wiring universal(old models)
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Three-wire pluse output connected calculator
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3.NHcTpyKUMN

®|-| pocMOTpeTb Warn 4actoTbl

Main

Left button(Shift)

CommonParameter

interface

*

CalibrationParameter
Password:0000

Left button(Shift)

Commonfunctions

Right button(SET)

F: 0.00HZ

CalibrationParameter
Password:0000

Right button (SET)switch to

overflow:0

@ Larv ans UsSMeHeHus eanHNLbI, anropumtma, K03¢¢VILlI/IeHTa, MAOTHOCTU, MONHOTBI U HUXHeR rpaHnLbI:

Main
interface

Left button(Shi

[ Y

CommaonParameter
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Vi, TexHn4eckoe o6cny>KmBaHme

BuxpeBoi pacxofoMep - 3TO BbICOKOTOUHbIV U3MepUTEeNbHbIA NPUG0P, N OH BCeraa ecTb.
HenpaswibHbIE crnocobbl COKpaLLeHnsa cpoka Cﬂy)K6bI npuv NCNosib30BaHUN. Celluac MHOrMe Nonb30BaTENN 3HAKT TONILKO UCMONb30BaHNE
YCTPOWCTBO, HO OHM He 3HAaT, UTO YCTPOICTBO — 3TO TO Xe, YTO YesloBeK. ITO OUeHb BaXKHO NOAAEPXNBaTb
npn Ncnosib3oBaHUN. Halwa koMmnaHus nMmeet cBou YHWKaNbHbIE 3HaHNA N 6oraTtblvi OnbIT B e>KeAHeBHOI7I pa60Te
06CNyXMBaHMe BUXPEBbIX PACXO40MePOB. B fyxe BbICOKOI OTBETCTBEHHOCTU Mepes KIMeHTaMy KNNeHTbl MOryT
HaCI'Ia)K,CI,aIZTECb PYKOBOACTBOM U OGCHy)KVIBaHI/IeM 3KCMnepToB nocne nocnenpojaxHoro 06Cl1y>KI/IBaHI/IF| nocne nokynku, UTO6bI
KIMEHTbl He MMEeKT HUKAKMX XNonoT. A npegnarato cnegyrouime pekoMmeHgaunm no na1aHoOBoMy 06C}'Iy)KVIBaHVHO.
BUXpPEeBble PacxoAoMepbl AN CrpaBKU:

1. PerynapHo ounwaiiTe, npoBepsinTe 1 Nnepekannbpyrite BUXpeBor pacxogomMep. Mo gaHHbIM Hay,
npaBuia MeTPOIOrnYeckol NpoBepkn< Buxpeson pacxogomep))G1029-2007 =, nepriog KanmbpoBKu
BMXPEBOro pacxoAomepa ABa roja.

2. l‘lposepb're CYHEeTYUK Ha gucniee, oLueHNTE NoKasaHUA cHeT4YnKa 1N NpoBepbTe, HET /1N OTK/IOHEHWIA.

3. He 3akpbiBanTe GunbTp. PUnbTp 3ab6UT 3arpa3HEHMSIMU, MO 3TOMY MOXHO CyAUTb
yBenn4yeHne pasHoCT/ NOKa3aHWn MaHOMeTpa Ha BXOJe M BbIXOJe, a Takxe
3acop CBOEBPEMEHHO YCTPaHAETCA, MHaye NMoTOK Cepbe3HO YMEHbLLLUNTCS.

4. Mpw 06CNy>KMBaHNN BUXPEBOr0 PacXxoAoMepa BUXPeBON reHepaTop 1 KOPMyC 30HAA A0/KHbI 6bITh
cneumansHo 3amieH. Korga HeMcnpaBHOCTbL He BbIICHEHA, ee He ciiefyeT pa3bupaTh Mo XenaHuto, 4Tobbl He
noBpeAnTb KOpnyc 30HAa NN YXYALWNTb 3¢¢eKTI/IBHOCTb YNNOTHEHWNSA, UTO NPUBEAET K yTEeUKe AaTylKa. Ecnw BbI

Bo3Hukwas HENCNpPaBHOCTb, KOTOPYH HEBO3MOXHO YCTPaHUTb, chejgyet 06paTI/ITbCH K MTPOn3BOAUNTENIHO 3a MOMOLLbHO.

Vil YacTto 3apaBaemblie BONpOChl 0 NPOoAYKTe U o6paLeHun

1. 3HaunTenbLHOE M3MeHeHVe YacToTbl MOeBOro NpMbopa, a MeTo yCTpaHeHNs Takom
cnepyet:

2. O: CHauana npoBepbTe, COOTBETCTBYET /I MPSAMO YHaCTOK TPy6bl Tpeb6oBaHMAM 1 MOXET NN 6bITh ras
paccnabneHo, 4tTobbl obecrneunTb NpsiMyto TPyby nepegHein yactn 10D v 3agHelt yactm 5D. Mpsamas Tpyba
He oTBe4yaeT Tpe6OBaHI/I$|M, a I'IpﬂMOI7I OTpe30K pr6bl HeAO0CTaTOYHO ,U,l'll/lHHbII7|. PeKomeH,qyeTcn
N3MeHeHNe NON0OXKEHNA YCTaHOBKW. Ha mecte nponcecTBna MOryT Haxo4UTbCA 3/IEKTPOMarHNTHblE NOMeXNn. MeTOAI
YnyydwnTte ¢punbTpaLmio U yMeHbLLINTe YyBCTBUTENIbHOCTb, HabpaB KOAOBLIV nepekntoyatens.C. Ha mecte

MOTOK C/MLLKOM MaJi, H/XEe HVXKHEN rpaHunLbl cHeTyrka, Hanpumep, raz300-ro kanvbpa nmeer a



HKHAA rpaHmua 1500 mM3/4, HO Nose yKa3bliBaeT Ha MIHOBEHHbI pacxoj okoso 500 m3. Mockonbky
pacxos HaxoaAnTcAa Ha HUDKHEN rpaHuue, BenyrMHa He MeHAeTcA NINHEHO. CKOpOCTb NMOTOKa MOXHO YBE/IMYNTb Ha
n3meHeHue koapdunLMeHTa cHeTHMKa (He pekomeHA0BaHo). D. MogobHas cuTyaumst MoXeT BO3HUKHYTb NPY U3MepeHnN.
NYyNbCUPYIOLLNIA NOTOK XUAKOCTU.

3. EcTb 50Hcnomex Ha mecTe, Kak NPaBW/Io, SKPaHVMPOBAHHbIN Kabenb He 3a3eM/ieH.

4. Ha mecte npouncLecTBnA HET C1MrHasa noToka. A. Cpe3 Manoro curHana np|/|6opa CNNLWKOM BeNnK, ero MOXXHO U3MeHUTb
B HaCTpolikax napameTpos; B. ICTOUHWK NnTaHmns He nogkatoyeH, HeT nuTaHus; C. CKOpOCTb MOTOKa OYeHb
HU3KNI 1 ToYKa 3anycka CurHana He oCTUrHyTa; ncxogHas Ta6n|/|u.a D.4-20mA He yCcTaHoB/eHa nepej Bble3gjoM
dabpuka.

5. dakTnyeckas CKOpOCTb NOTOKa yBenm4ymBaeTcd, HO ,qvlcnne|7| CHEeTYMKa yMeHbLUaeTcd, NpoBepsasa NpUuYnHy Mecta
ycnoBusa (Hanpumep, npoLecc Tpybonposoaa v T.m.).

6. PaKkTYECKMIA NOTOK YMeHbLLaeTcsd, HO ﬂ,l/lCI'IneI?] cyeTymKa ysenmnymBaeTca, 6onbLuast yacTb KOTOpPOro - pr6a
BUGpauma nnv Npoknagka He B LieHTpe Tpybbl Npu ycTaHOoBKe. IHCTPYMEHT A0/KeH bbiTb
NepeyCTaHoBUTS.

7. Ancnnei cyueTymka B OAMHAKOBBIX PaboUnX yCNoBUAX HenocnegoBaTes1eH, 1 pasHULA BEMKa.
A. 3HayeHwue onbITa KAMeHTa HenpaBWIbHO UK YCI0BUSA PaboTbl Apyrue, HanpumMep
npobnema TpybonpoBoaa, npobnema npsimon Tpybel, Nnpobaema snépaunu; B. The
napameTpbl 6bI1M N3MeHeHbl 3aKka3unkom; C. CKOPOCTb NMOTOKA C/IMLLKOM HMU3Kas!, HXKHAS rpaHmLa HeT
NHenHbIN; D. Tabnvua koMneHcaumm TeMnepaTtypbl U aB/eHUs, TeMnepaTypHoe JaB/ieHne HenCnpaBHo.

8. Mpunbop ¢ BbIxoAoM 4-20 MA He COOTBETCTBYeT CMCTEMHOMY aucnneto. A. EanHnua
HacTporika napameTpa HenocneAoBaTeNbHa, UAW Anana3oH HenociejoBaTeNbHbIN; B.4-20mA BbIXOAHON Kabeb CANLLKOM AJAVHHbBIA
(6onee 1000 MeTpOB), @ NOTEPU BEINKW.

9. MoTOoK, MOKa3bIBAKOLLMIA CHETUNK, CUIBHO OTANYAETCA OT GaKTUUYECKOro, U NpenMyLLLeCTBEHHO NO3TOMY
npob6aema 6710ka HaCTPOMKN MapameTpoB.

10. bosbLas YacTb CTaTUYeCKOro NOToka Npubopa BbisBaHa BMbpauuen Tpybonposoa B none.

JemndurpoBaHme UK CHUXEHWNE YyBCTBUTENBHOCTM NPUB0OPa MOXHO 0C1abuTb UK YCTPaHUTD.



Mpuno>xeHne1 485 NpoTOKON CBA3MN

Buxpesas cxema ucnonb3syet npotokos MODBUS-RTU n nogaep>xmeaeT TosibKo 03-e uTeHne

M He Noagep>XMBaeT onepaumio 3anmcu. CKOpocTb Nepegayu gaHHbIX cocTaBnseT 9600 6o4.

noAAepXuUBaTE APYrMe CKOPOCTU Nepefayum AaHHbIX.

Mod bus Poll nporpammHoe obecneyeHne RTU noakntoueHme:

MapameTp otobpaxeHus-MnasatowmitPt (GopmaTt oTobpaxeHUst AaHHbIX C MAaBatoLLEl 3anaTon);

KomaHga 03: HOLDING REGISTER (4nTaTb peecTp BnajenbLes);

ID ycTporicTBa:BHyTpeHHMn agpec npmnbopa;

Agpec:HavanbHbI agpec napameTpa npubopa, ot 1-14;

AnnHa:AnvHa panHHbix Length+Agpec < =14,

Agpec napameTpa:40001—2:

40003 —4:
40005—6:
40007 —8:
40009—10:
40011—12:
40013—14:

CpepHeTeMnepaTypHBbIl, XUAKOCTHas TYpOUHa 1 TepMUYeCcKMiA NOTOK rasa
CYETYMK YMTaeT 3Ty YacTb Bcerga 0;
MrHOBEHHBbI NOTOK
[JlaBneHwne (MMNa npeBbiwaet 1000 KMa, uto oTobpaxaetcs Ha XK-gucnnee
3KpaH npmbopa, 485 610K CBA3N
Bcerga Kpa);
yacToTa,
Bonee cta KymynaTBHbIX NoTokoB (1234)
COBOKYMHBbIN NOTOK HUXEe COTOM (87,89) ;

KymynaTuBHbIli noTok=1234 x 100+87,89 = 123487,89;

TekyLLlas MrHOBEHHas eAnHMLIA NCNONb30BaHNSA NoToka (0: M3/y, 1: a/m,

2:Hm3/uy, 3:NL/Mm, 4:T/u4, 5:Kr/m, 6:M3/m, 7:71/4, 8:HM3/Mm, 9:Kr/u);



MpunoxkeHue 2 O6LLas NNOTHOCTb rasa

MnoTHocTb
MnoTHoOCTL MnoTHoOCTL
ras ras ras (r/nnTp 0°
(r/nnTp 0°C) (r/nanTp 0°C) 0
TPUXIOP3TaH Frenwnii
0 1,2048 20 5,95 39 0,9
BO3AYX C3H3Cl3 Ne
Kap6oH
AproH AMMMaK
1 1,6605 21| monookena 1.25 40 0,76
Ar NHs
Cco
A Kap6oH
CUH Okcng a3oTa
2 P 3,478 22 NBYOKMNCh 1,964 41 1,339
AsH3 NO
CO2
bop Asor
LnaHung
3 | tpnbpomng 11.18 23 2,322 42 ABYOKUC 2,052
C2N2
BBr3 NO2
EOp [ 3
as xjopa aKnCb a3oTa
4 TpUXAopUg, 5,227 24 P 3.163 43 1,964
Clz H20
BCls
Bop o
ennn Kunen
5 TpudTopUA 3,025 25 0,1798 44 1opoA 1,427
D2 02
BF3
docdo
BopoH ras ¢rop bop
6 1,235 26 1,695 45 TPUXNOPUA 6.127
B2He F2
PCls
Kap6oH CypbMa
P yP PocdartaH
7 |tetpaxnopug 6.86 27 | retpaxnopug 9,565 46 PH 1,517
3
CCla GeCla
Kap6oH 1 ® ¢
eKaH ocopo
8 |terpadropug 3,9636 28 3,418 47 P 5.62
GeHs4 PFs
CFa
M Pocdop
eTaH BOZOPOA
9 0,715 29 P 0,0899 48| okcuxnopua 6,845
CHa H2
POCIs
BOAOPOA KpemHui
dTnNeH
11 CoH 1,251 30 6pomung 3.61 49 TeTpaxnopua 7,5847
2M4
HBr SiCls
3TaH BOAOPOA KpemHui
12 1,342 31 xnopug 1,627 50 TeTpadTopma 4,643
C2Hs .
HCl SiFa
. BOAOPOA
ponuH CunaH
13 1,787 32 TO 0,893 51 ) 1,433
CsHa ¢ HE SiHa




BOAOPOZ,

nponuneH nxnopcmnaH
14| ™ 1,877 33| vioam 5,707 5o | AX/1OP 4,506
C3Hs SiH2Kn2
HI
BOAOPOA T
nponaH nxnopcunnaH
15 ™ 1,967 34| oneous 1.52 53| PP 6,043
C3Hs SiHCls
H2S
cepa
ByTbiHO .
16 2,413 35 renuia 0,1786 54| rekcadpropug 6,516
CaHe
He SFe
EyTeH KpuntoH AVioKcnA cepbl
17 2,503 36 3,739 55 2,858
CaHs Kr SO2
TuTaH
ByTtaH Asor
18 2,593 37 1.25 56 TeTpaxnopua 8,465
CaH1o N2 )
TiCla
Bonbdpam
MeHTOH KceHoH
19 3,219 38 5,858 57| rekcadpropua 13.29
CsH12 Xe

WFs
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Foreword

Thank you for purchasing vortex flowmeter independently developed and produced by our
company.

The vortex flowmeter manual records how to use the product correctly and safely.Please read
this manual carefully before installation and debugging in order to prevent the instrument from being
damaged or unable to perform its best performance and ensure the stable operation of the instrument.

Step 1: open the box inspection must read

1. Check the packing list to see whether the accessories are complete.

2. Appearance inspection to see if the instrument is complete and damaged due to
transportation;

3. Power test. If the battery is powered up, turn on the switch to check the display state of the
meter.

4. Check whether the installation accessories are complete and prepare for installation.

Step 2: read the installation steps

1. Choose an appropriate installation environment. The ambient temperature should be
-20-55°C, and the ambient humidity should be within the range of 5%-90%. See 6.1 installation
environment requirements for the instrument for details;

2. Welding the product accessories, instruments should not be online welding (flange clamping
instrument),Online welding may cause sensor thermal damage;

3. Purge the pipeline to ensure that there is no residual welding slag in the pipeline;

4. Install the instrument, pay attention to the direction sign of the instrument, prohibit reverse
installation, ensure that the front and rear straight pipe meet the requirements,See installation
requirements of instrument pipelines in 6.2 for details;

5. Open the front valve slowly to prevent air hammer or water hammer phenomenon from
hurting the instrument;

6. Pipeline pressure test and leak detection to ensure that the pipeline does not leak;

7. Air tightness test to ensure that the installation instrument meets the sealing requirements;

8. Slowly open the back end valve to ensure stable flow field of medium passing through;
9

Instrument for normal operation;



10. Intallation environment should avoid violent vibration, vibration environment will lead to
unstable flow or static flow.In the case of slight vibration, pipe fastening device can be installed at
the upstream and downstream 2D position, and soft connection can be installed at the connection
place with the fan and other equipment.

11. The installation diagram of vortex flowmeter is as follows:

Temperature pressure

compensation split type

—]

Vortex Flowmeter

'R
Temperature pressure
compensation split type

Flow totalizer
v )

)
,

%‘emperature SEensor

Straight pipe section
[ front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

|
1D |

Note: the above installation drawings of high-end I-shaped vortex street products are for reference
only.



I. Product description

LUGB vortex flow meter is a kind of velocity flow meter, which is designed based on Karman
vortex principle. It is mainly used for flow measurement of medium and fluid in industrial pipelines,
such as flow control and measurement of gas, steam or liquid and other media.

LUGB vortex flow meter can achieve the following functions according to the selection:
measuring the temperature, pressure, instantaneous flow and cumulative flow of medium fluid in
industrial pipelines, and has pulse output, 4-20mA analog signal output, RS485 communication

(Modbus RTU protocol), GPRS of Internet and other functions.

Vortex flow meter is widely used in heat supply, gas supply, chemical industry, environmental
protection, metallurgy, textile, steel, pharmaceutical, paper making, drainage and other corporations
to superheated steam and saturated steam, compressed air and gas (oxygen, nitrogen, hydrogen,
natural gas, coal gas, etc.), water and liquid (such as: water, gasoline, alcohol, stupid class, etc.) of

the measurement and control.

II. Features

» The main body of the product has no moving parts,high reliability,long-term stability,simple
structure and easy maintenance.

» The output of the sensor is the pulse frequency, and its frequency is linear with the actual flow of
the measured fluid, there is no drift at zero, and the performance is very stable.

» The structure forms are various, including pipe type, plug type flow sensor and so on.

» The measurement accuracy of conventional liquid is +1.0%.The accuracy of the gas
measurement was +1.5%;

» The pressure loss is small (about 1/4 to 1/2 of orifice flowmeter), which belongs to
energy-saving flow meter;

» Flexible installation mode, can be horizontal, vertical or inclined to different angles according to

different process pipeline;
Circuit adopts a variety of protection mode, anti-surge, strong adaptability;
High precision probe, piezocrystalline vortex sensor, stable signal.The 316L stainless steel
sensor shell has strong corrosion resistance and good intercrystalline corrosion resistance. It also
has good corrosion resistance to alkali solutions and most organic and inorganic acids;

» Long life lithium battery: equipped with 3.6v high poly lithium battery, with high storage energy

density, the service life of more than 1 year;



Products high and low temperature adaptability, environmental protection and other advantages;
Wide measuring range, measuring range ratio up to 1:10-25;

» Within a certain Reynolds number range, the output signal frequency is not affected by the
physical properties and component changes of the fluid, and the instrument coefficient is only
related to the shape and size of the vortex generator, There is no need to compensate when

measuring the volume flow rate of the fluid condition.

III. Product structure and working principle

3.1 Product structure
The basic structure of LUGB series vortex flowmeter is shown in figure 1. It is mainly
composed of shell, vortex generator, flow sensor, temperature sensor, pressure sensor, shield bar,

integrator and other main accessories.

1.Integrating instrument
2.Pressure transducer

3. Shielding rod

4.shell

LUGB vortex flowmeter product structure drawing

3.2 Working principle

Vortex flowmeter is a speed-type flowmeter produced according to karman's vortex principle,
which can be used for the measurement and metering of conventional gas, steam and liquid. Vortex
flow sensor has high precision and wide range ratio, no moving parts in use, which can improve
mechanical stability and reduce maintenance.Vortex flowmeter is almost not affected by the
temperature, pressure and composition of medium when measuring the volume of working condition.
Therefore, it is convenient to calibrate the instrument, so vortex flow meter is widely used in

production and life.



When a trigonal column vortex generator is set in the fluid, regular vortices are
generated alternately on both sides of the vortex generator, which is called Carmen vortex.
The vortex columns are arranged asymmetrically downstream of the vortex
generator. Vortex flowmeter is produced according to this principle. Vortexes are generated
by generating bodies and the number of vortexes is detected by high-sensitivity sensors. In

a certain range, the number of vortexes generated is proportional to the flow rate.

In vortex flowmeter, the relationship between flow rate and the number of vortexes generated

can be expressed by the following formula:

3600f
Q==

Q : Operating volume flow of the measured medium, The unit is m*/h,
f : Frequency of the number of vortices produced by the generating body, The unit is Hz.

K : Refers to the calculated or calibrated flow coefficient, It represents how many frequency

signals per cube, the coefficient is usually obtained by calibration.

The formula of standard table method calibration coefficient K:

_ CheckedmeterflowQq

= ( The formula can also be used for flow
Standard meter flowQ .

Coefficient of the checked meter

correction) .



IV. The main technical performance indicators

4.1 Basic parameter

{JB/T9249-2015 Vortex flow meter ) ...

15. 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, (300~1000plug-in)

DN15-DN200 4.0(>4.0 Supply agreement), DN250-DN300 1.6(>1.6Supply agreement)

Operational temperature: ~ Std: -40~100°C, KST-M: -40~250°C,

KST-HC: -40~330°C(Agreement order);

Environmental trmperature: -20°C~55°C, Relative humidity: 5%~90%, Atmospheric
pressure: 86~ 106kPa

Body: 304(Other materials are supplied by agreement)  Integrator housing: Die Casting

Aluminum.

piezoelectric type:0.2g

£1%R, +1.5%R; Plug-in: +2.5%R,
1: 6~1: 25

sensor: DC +24V; transducer: DC +24V; battery-powered: 3.6Vbattery

Pluse output; 4~20mA current. RS485 (modbus- RTUagreement) and so on
JB/T9249 standard Cd<2.4

The Ann model: Ex ia IT CT4
IP65
Inside threadM20*1.50r other

Gas,liquids ,steam

Three-wire pulse output: <300m, Two-wire standard current output (4~20mA) <1500m;
load resistance<500Q;  RS485<1200m.

4.2Vortex flowmeter accuracy class

Note: The bounded flow is 0.2qmax




4.3 Range of measurement

The measuring flow range of different calibre instrument will be different, the instrument
selection process must be in accordance with the flow range to choose the instrument, the most taboo
is to choose the instrument according to the thickness of the pipeline.The biggest disadvantage of
selecting instrument according to pipeline is that it is easy to cause measurement error due to
insufficient flow.

The determination of the flow range of vortex flowmeter is based on the flow rate in operating
conditions. Therefore, the flow rate is converted into the flow rate in operating conditions and the
flow range table is compared to make the commonly used flow rate in the middle range measured by

the instrument as far as possible.

4.3.1 reference condition

1.Gas :Normal pressure and temperature air, t=20°C, P=101.325kPa (AP) ,

2.Liquid:Normal temperature water,t=20°C,

Reference range of vortex flow sensor under reference condition

0.5~5 3~10 300~1240 3~13
0.6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
1.2~12 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1.5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
5.5~75 6.7~91 60~480 94~910 60~700
8.5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25~270 4.3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Agreement Agreement

Note: In Chart(300)~(1000)diameter is plug-in.

Working condition of traffic:Refers to the measurement of the current volume of medium
passing through the pipeline,Is the medium in the working state,For example, gas can be compressed.
When there is pressure in the pipeline, the volume of compressed gas is the flow rate under the
working condition.The flow rate will change as the working environment changes.

Standard of flow:Refers to the volume of the medium at standard atmospheric pressure and 0°C
(or 25°C) standard, when compressed gas is released into the standard environment..The flow rate
will change as the working environment changes.

Vortex flowmeter measures the working volume, and only after temperature and pressure
compensation can the standard volume be obtained. Generally, when it is used for trade measurement,

the volume of gas shall prevail, and the quality of steam shall prevail.

0.101325 27315+ T, peratw . . .
. » = x x TP (Operating condition and standard state conversion formula)
QWorkmg condition of the volume volume P + 0. 1 0 1 325 293 . 1 5 p g

gage pressure




V. Product classification and size
5.1Product classification

5.1.1 Classified by function:

1.Common on-site display vortex flowmeter integrates vortex flow sensor and flow integrator,
and its main performance index reaches the leading level in China. It is an ideal instrument for
petroleum, chemical, electrical, light industry, power heating and other industries.

2.Vortex flowmeter of temperature and pressure compensation type, which integrates vortex
flow sensor and flow integrator, has the function of temperature and pressure compensation, and its
main performance index reaches the leading level in China.

3.The split-type vortex flowmeter is installed separately from vortex flow sensor and flow
integrator, with the function of split-type display, which can realize high-altitude installation and

low-altitude display, providing convenience for meter reading in high-altitude installation.
5.1.2 Classified by installation mode:

1. Flange clamp type (clamping type) vortex flow meter
2. Flange-connected vortex flowmeter

3. Simple insert vortex flowmeter

4. Ball valve insert vortex flowmeter

5. Other special structures can be customized through communication with suppliers

5.2 Product size and pressure rating

9 7
| =
4 2 |

LUGB flange mounting diagram LUGB flange connection diagram Simple insertion diagram Ball valve insertion diagram
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Flange mounting common field display dimensio Table 1

70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
) 70 95 55 100 393 420 78 14 3
85 113 80 140 405 440 105 18 4
85 113 90 145 414 445 115 18 4
85 113 105 165 429 465 130 18 4
85 113 120 180 444 480 145 18 6
85 113 140 210 464 505 175 18 6
85 119 165 235 489 530 200 18 8
to 100 132 194 270 516 560 230 22 8
100 132 248 325 568 615 285 22 8
115 151 300 375 619 665 330 24 10
130 166 350 425 669 715 380 24 10

Note:(DThe length Li/L in the table is the size of the ordinary on-site display type below 250 °C, the
temperature and pressure compensation size DN15-DN32 L/L; is increased by 15mm, and the other
sizes are unchanged (@ The height H/H; common field display type in the table is below 250 °C, the
temperature is 250~330 C  and the temperature and pressure compensation type height H/H;
increases by 60mm=+0.5.

10



Flange connection common field display dimension

o <l el e e o3 e < I I S N N N E

200 340 622 295 22 12
240 405 681 355 26 12
240 460 735 410 26 12

Note:The height H in the table is the size of the ordinary on-site display type, and the height H of the
temperature and pressure compensation type increases by 60mm=+0.5.

Insert general field display dimension Table 3

680 255

705 280

755 330
1.6

805 380

855 430

905~1555 530~1130

11



V1. Product installation and use

6.1Instrument installation environment requirements

1.Flowmeter should be installed in the indoor, if installed in the outdoor, there should be cover
above, in order to prevent rain invasion and the sun exposure and affect the service life of the
flowmeter (flow meter wiring shielding wire to make a u-shaped, finally into the case when the line
is from the bottom up, avoid rain along the road into the case);

2.The flow meter shall not be surrounded by strong external magnetic field interference, strong
electrical equipment, high-frequency equipment, and avoid sharing power with these equipment;

3.Do not share power with inverter, welding machine and other polluting power equipment, and
install purification power when necessary;

4.Avoid high temperature, cold, corrosive or extremely humid environment. If installation is
necessary, protection of flow meter must be done;

5.The flowmeter should not be installed on the pipe with strong vibration. If it must be installed,
pipe fastening device should be installed at 2D upstream and downstream, and anti-vibration pad
should be added to enhance the anti-vibration effect.

6.Ample space should be left around the instrument installation point for installation wiring and
regular maintenance.
6.2 Installation requirements for instrument piping

Vortex flow meter has certain requirements on the upstream and downstream straight pipe
section of the installation point, otherwise it will affect the flow field of medium in the pipeline and
affect the measuring accuracy of the meter. The length of the upstream and downstream straight pipe
section of the instrument is required as shown in FIG. DN is the nominal diameter unit of the

instrument :mm

12



_8

10DN i 5DN 25DN i SDN
Gerneral pipeline ?0 degree bend
Flow d 25DN i 5DN Elewidive 40DN i 5DN
Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes
Flow direction 15DN Flow Ei'lt'(l.\r:‘rlon 30DN

) ) ] 20DN 50DN oDN
Flow direction Flow direction i =
Half-open valve Half-open valve
Note:

1. As far as possible, the regulating valve should not be installed in the upstream of vortex
street flow meter, but should be installed 10D beyond the downstream of vortex flow meter.
2. Inner diameters of upper and lower piping shall be the same. If there is any difference, the

relationship between piping inner diameter Dp and vortex street meter inner diameter Db should

meet the following requirements:0.98 Db Dp or less or less 1.05 Db;

3. The upstream and downstream piping should be concentric with the internal diameter of

flow meter, and the coaxiality between them should be less than 0.05Db;

4. The sealing gasket between the meter and flange cannot be protruded into the pipe during

installation, and its inner diameter should be 1-2mm larger than the inner diameter of the meter;

13




5. Installation design of pressure hole and temperature hole. When temperature and pressure
transmitters need to be installed in the measured pipeline, the pressure measuring hole should be set
at the downstream 3-5d and the temperature measuring hole should be set at the downstream 6-8d. D
is the nominal diameter of the instrument, unit: mm;

6. The meter may be installed horizontally, vertically, or diagonally on the pipe.

7. When measuring gas, install the instrument in the vertical pipe with unlimited gas flow
direction. However, if the pipe contains a small amount of liquid, in order to prevent the liquid from
entering the gauge pipe, the airflow should flow from the bottom up, as shown in FIG. (iv) a;

8. When measuring liquid, in order to ensure that the tube is filled with liquid, the direction of
liquid flow should be ensured from the bottom up when installing the instrument in the vertical or
inclined pipeline. If there is a small amount of gas in the pipe, the instrument should be installed at
the lower part of the pipe to prevent the gas from entering the measuring pipe, As shown in FIG. (iv)
b.

9. Heat preservation measures should be paid attention to when measuring high temperature
and low temperature media.The high temperature inside the converter (inside the watch head shell)
should not exceed 70°C generally; Low temperature may cause condensation inside the converter,

reduce the insulation impedance of the circuit board, and affect the normal operation of the meter.

correct
liguid
liguid
liquid liquid
{a)
Air bubbles Air bubbles Air bubbles.. [ _ Air bubbles
= = = = =
@1 l_l_
ir bubbles liquid
= jl—l: = m =

(bl
draw (IV)
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6.3 Installation procedure of plug - in vortex street flow meter

1. A circular hole slightly smaller than 100mm with gas welding on the pipe,And the round hole
around the burr clean, to ensure that the probe rotating smoothly;

2. Weld the flange provided by the manufacturer at the round hole of the pipe. The flange axis is
required to be perpendicular to the pipe axis.

3. Install the ball valve and sensor on the welded flange;

4. Adjust the lead screw to make the insertion depth meet the requirements(ensure that the
central axis of the probe and the central axis of the pipeline coincide),the flow direction of the fluid
must be consistent with the direction indicated by the arrow;

5. Tighten the screws on the gland evenly.(note: the tightness of the gland determines the
sealing degree of the instrument and whether the lead screw can rotate);

6. Check whether all links are completed, slowly open the valve to observe whether there is

leakage(Special attention should be paid to personal safety)Repeat steps 5 and 6 if there is keakage.

Pluy-in 1
— Ball valve plug-in

I ™ After the pipe is opened Ater the pipe is opened

| Insert the meter

Insert the meter

Clear welding Clear welding

I
B
‘ T
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6.4 Operation instructions of integrator

1.Display interface description

FLOW: - METER-

instantaneous-flow -

“ERR: ==+ PT-24 B 1F+

*0. 00 - Nm3/h

07K - - SAVE- - LCD

sInstant- - -

Total-Flow ¢

H

=0:0:0°0°0-0-00.
<-0.0C: -P:- - 0. OEpa.

Pressurey

Temperature,

Operation-buttons«

2. Circuit wiring diagram

ESCe
[&]

SHIF SET+

Home-Screeny

FLOW METER

| Vv(mA)V PIH PVH PVL PILI F+ Fout F-
% E Ll

Q)
< (I

)

Cx-technology

o‘

d calculator

Three-line pulse output

With display two-wrie 4-20mA current output wiring

éﬂ 24v-

V- (uh) m E o4y
- mH FH 20 : = =
& i 9 5
= : Bl 2
H iy 5
g M M g @
g Fout T mn F+ z
g

- M
[ Me @n)¥- —Hm

jwawdinba 195
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)

H [T +24
24+ m m 4y & 1 24+ NN =
m 0 0 g
: 3 Il 2 (o g
Fout [ 1] Men £ g 3 £
3 nN 1 £ o g
0 T g I- 3
g : :
2
2%-H Heo 3 L. T
Three-wire 4-20mA current output totalizer
|A(485)B|PIH PVH PVL PIL[lout|24+ Fout 24-|
I® =]
= N allall .l i o
| 24+ e c
1 I
. [ 7 :
- o
2 11 .‘I’—EE o]
3 24 i E
: B 3
: %
Iout m D:’[ It '?r

Four-wire 485 communication wiring universal(old models)

+24V

L
’—r‘ 24v_

L
[T

IOUMOY ]

L]

Mg

485B

L

awdmba 195

OmO |

~1o0]
'

®24VO V+FoutGNDA+ B—

R1

Three-wire pluse output connected calculator

JOWWMO[]

v+\_|_l |_|_124v+ S

Foutm mm
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OND [ F

19Z1[B)0 L,
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3.Instructions

O View

frequency steps

_ Commonfunctions = 0.00HZ
Main Left button(Shift) _ | commonParameter [Left button(Shift) _ Right button(SET) _
interface "| catibrationParameter a calibrationParameter
Password:0000 password:0000 Overflow:0
* Right button (SET)switch to
(@ Steps to change the unit, algorithm, coefficient, density, fullness and lower limit:
[EShmeRfnaeRs] | ..., | [(ESHScHReioHE] p——

Main

interface

Left button(Shi

[ Y

CalibrationParamelber

CommanParameter

Password: 0000

For unneeded or unclear parameters,

please keep the factory

not modify the ambiguous parameters
by yourself to avold problems such as
Instrument failure or malfunctien.

settings, Do

Press the right key (SET)

several times to exit

press A to modify t
selected value

CommonParameter

CalibrationParameler
Password: 2010

Right button(SET) »

English

Algorithm
maodilication

Uit
modification

Coefficient
modification

Fullflow
modification

Density
maodification

Lowercut
madification

Right button|({SET}switch to

ALG:0 . ALG:6
- Press & directly
Volume o sodiy Plcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
\
LBEES Press & directly Utaie: 4
kg/m to modify t/h
Right bun?n‘ SET}switch to
Flowcoefficient:o 'fI"E“"" 'EE_I"’“ b”‘ntl?" Flowcoefficient:o
pfm3 - pfm3
button {A) to modify the
86900.00 et e 76990.00
Right butten |{SET)switch to
I
Prass the left button
F:g:,'::]w «shift] to shift, the middle F::;Fﬁl"
00018800.000g | "Utten(a)tomodifythe |00, 6700.0000

I

Density
kg/m3
00000000.7600

Press the left button

shill) 1 il i

button (A) to modify the

-
~ Ll
Right button

SET)switch to

Density
kg/m3
00000000, 7600

salected value
| _
Right butm—|-11F[5ET]switch to
Lowercut:0 Press the left button Lowercut:0
vsoo  [Tmen(Diomedvie] g3
| N
Right button senswitch to
Cleared Press o directl Flowclear
successfully Do Moy clear
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VII. Routine maintenance

The vortex flowmeter is a high-precision measuring instrument, and there are always some
wrong ways to reduce its service life during use.Nowadays, many users only know the use of the
device, but they don't know that the device is the same as the person. It is very important to maintain
it while using it.Our company has its own unique insights and rich experience in the daily
maintenance of vortex flowmeters. In the spirit of high responsibility to customers, customers can
enjoy the guidance and maintenance of experts after the after-sales service after purchase, so that
customers have no any worries. I propose the following routine maintenance recommendations for
vortex flowmeters for your reference:

1. Regularly clean, inspect and re-calibrate the vortex flowmeter. According to the national
metrological verification regulations < JJG1029-2007 vortex flow meter =, the calibration period
of the vortex flowmeter is two years.

2. Check the display meter, evaluate the meter reading, and check for any abnormalities.

3. Keep the filter unobstructed. The filter is blocked by impurities, and it can be judged from
the increase of the difference of the pressure gauge reading at the inlet and the outlet, and the
blockage is promptly eliminated, otherwise the flow will be seriously reduced.

4. When servicing the vortex flowmeter, the vortex generator and the probe body should be
specially protected.When the fault is not clarified, it should not be dismantled at will, so as not to
damage the probe body or damage the sealing performance, resulting in sensor leakage.If you

encounter a fault that cannot be solved, you should contact the manufacturer for assistance.

VIII. Product FAQs and handling

1. The amount of field instrument frequency change is large, and the elimination method is as
follows:

2. A:First check whether the straight pipe section meets the requirements, and the gas can be
relaxed to ensure the straight pipe section of the front 10D and the rear 5D.The straight pipe section
does not meet the requirements, and the straight pipe section is not long enough. It is recommended
to change the installation position.There may be electromagnetic interference at the scene. Method:
Enhance the filtering function and lower the sensitivity by dialing the code switch.C. The on-site

flow is too small, below the lower limit of the meter, For example, the 300-gauge plug-in gas has a
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lower limit of 1500 m3/h, but the field indicates an instantaneous flow of about 500 m>. Since the
flow rate is at the lower limit, the value does not change linearly. The flow rate can be increased by
changing the meter factor (not recommended).D. A similar situation can occur when measuring the
pulsating flow of a liquid.

3. There is 50Hz interference at the site, generally the shielded cable is not grounded.

4. No flow signal at the scene. A. The instrument small signal cut is too large, can be modified
in the parameter setting; B. The power supply is not connected, no power; C. The flow rate is very
low and the signal trigger point is not reached; the D.4-20mA output table is not set before leaving
the factory.

5. The actual flow rate increases, but the meter display decreases, checking the cause of the site
conditions (such as pipeline process, etc.).

6. The actual flow is reduced, but the meter display is increased, most of which is pipe
vibration or the gasket is not at the center of the pipe during installation. The instrument should be
reinstalled.

7. The meter display of the same working condition is inconsistent, and the difference is large.
A. The customer's experience value is wrong, or the working conditions are different, such as the
problem of the pipeline, the problem of the straight pipe, the problem of vibration, etc.;B. The
parameters have been modified by the customer; C. The flow rate is too low, the lower limit is not
linear; D. The temperature and pressure compensation table, the temperature pressure is faulty.

8. The instrument with 4-20mA output is inconsistent with the system display. A. The unit of
parameter setting is inconsistent, or the range is not consistent; B.4-20mA output cable is too long
(more than 1000 meters), and the loss is large.

9. The flow displayed by the meter differs greatly from the actual one, and most of the reason is
the problem of the parameter setting unit.

10. Most of the static flow of the instrument is caused by vibration of the pipeline in the field.

Damping measures or reducing the sensitivity of the instrument can be alleviated or eliminated.
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Appendix]l 485 communication protocol

The vortex circuit adopts the MODBUS-RTU protocol and only supports the 03th read
command and does not support the write operation. The baud rate is 9600 and does not
support other baud rates.

Mod bus Poll software RTU connection:

Display Option—Floating Pt  (Data display format-floating point) ;

Command 03: HOLDING REGISTER (read holding register);

Device id: Internal address of the instrument;

Address: The starting address of the instrument parameter, from 1-14;

Length:  Datalength  Length+ Address <=14,

Parameter address: 40001 —2: Medium temperature, liquid turbine and thermal gas flow
meter read this part is always 0;
40003 —4: Instantaneous flow;
40005—6: Pressure (Mpa greater than 1000Kpa displayed on the LCD

screen of the instrument, 485 communication unit is

always Kpa);
40007 —8: frequency;
40009—10: More than one hundred cumulative flow (1234) ;
40011—12: Cumulative flow below the hundredth (87.89) ;

Cumulative flow = 1234 x 100 + 87.89 = 123487.89;
40013 — 14 : Current instantaneous flow usage unit(0: m3/h,1: L/m,

2:Nm3/h, 3:NL/m, 4:T/h, 5:Kg/m, 6:m3/m, 7:L/h, 8:Nm3/m, 9:Kg/h);
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Appendix 2 General Gas Density

. . Density
Density Density .
Gas . Gas . Gas (g / liter 0 °
(g /liter 0 ° C) (g /liter 0 ° C) 0
. Trichloroetha Helium
0 Air 1.2048 20 5.95 39 0.9
ne C3H3C13 Ne
Carbon )
Argon ) Ammonia
1 1.6605 21| monoxide 1.25 40 0.76
Ar NH;
CcO
) Carbon o )
Arsine o Nitric oxide
2 3.478 22 dioxide 1.964 41 1.339
AsH3 NO
CO;
Boron . Nitrogen
) ] Cyanide o
3 | tribromide 11.18 23 CN 2.322 42 dioxide 2.052
BBr; e NO;
Boron . . .
. . Chlorine gas Nitrous oxide
4 | trichloride 5.227 24 3.163 43 1.964
Ch N.O
BCl3
Boron )
. ) Helium oxygen
5 | trifluoride 3.025 25 0.1798 44 1.427
D> 02
BF;
. Phosphorus
Borane Fluorine gas . .
6 1.235 26 1.695 45 trichloride 6.127
B>He F>
PCl;
Carbon Antimony
. ) Phosphatane
7 |tetrachloride 6.86 27 |tetrachloride 9.565 46 PH 1.517
CCL GeCly ’
Carbon
. Decane Phosphorus
8 |tetrafluoride 3.9636 28 3418 47 5.62
GeH4 PFS
CF4
Phosphorus
Methane Hydrogen .
9 0.715 29 0.0899 48 | oxychloride 6.845
CH4 H»
POCl;
Hydrogen Silicon
Ethylene . .
11 CH 1.251 30| bromide 3.61 49 | tetrachloride 7.5847
2 HBr SiCly
Hydrogen Silicon
Ethane . .
12 CH 1.342 31 chloride 1.627 50 | tetrafluoride 4.643
e HCI SiF,
Hydrogen .
Propyne | Silane
13 1.787 32| fluoride 0.893 51 ) 1.433
CsHy HF SiH4
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Hydrogen

Propylene . Dichlorosilane
14 1.877 33 iodide 5.707 52 . 4.506
CsHs SiH>Cl»
HI
Hydrogen . .
Propane Trichlorosilane
15 1.967 34 sulfide 1.52 53 i 6.043
CsHg SiHCl3
H»S
sulfur
Butyne . .
16 2.413 35 Helium 0.1786 54 | hexafluoride 6.516
CsHs
He SFs
Butene Krypton sulfur dioxide
17 2.503 36 3.739 55 2.858
C4Hsg Kr SO»
. Titanium
Butane Nitrogen .
18 2.593 37 1.25 56 | tetrachloride 8.465
CsHio N2 .
TiCl4
Tungsten
Pentane Xenon )
19 3.219 38 5.858 57 | hexafluoride 13.29
CsHiz Xe
WFs
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Przedmowa

Dziekujemy za zakup przeptywomierza wirowego niezaleznie opracowanego i wyprodukowanego przez naszg

firme.

Instrukcja obstugi przeptywomierza wirowego zawiera wskazéwki dotyczace prawidtowego i bezpiecznego

korzystania z produktu. Przed instalacja i rozpoczeciem debugowania nalezy uwaznie przeczytac te instrukcje, aby zapobiec

uszkodzeniu urzadzenia lub uniemozliwi¢ jego optymalne dziatanie, a takze zapewnic jego stabilng prace.

Krok 1: otwérz pudetko, sprawdz, czy wszystko jest w porzadku

1. Sprawdz liste przewozowg, aby upewnic sie, czy akcesoria sg kompletne.

2. Kontrola wygladu w celu sprawdzenia, czy instrument jest kompletny i czy nie jest uszkodzony z powodu
transport;

3. Test zasilania. Jesli bateria jest zasilana, wtgcz przetacznik, aby sprawdzic¢ stan wyswietlacza.
metr.

4. Sprawdz, czy akcesoria instalacyjne sg kompletne i przygotuj sie do instalacji.

Krok 2: przeczytaj kroki instalacji

1. Wybierz odpowiednie srodowisko instalacji. Temperatura otoczenia powinna wynosic
- 20-55°C, a wilgotnos¢ otoczenia powinna miesci¢ sie w zakresie 5%-90%. Zobacz 6.1 instalacja
szczeg6towe informacje na temat wymagan srodowiskowych dla danego instrumentu;

2. Spawanie akcesoriéw produktu, przyrzaddw nie nalezy wykonywac¢ w trybie online (zaciskanie kotnierzy)
(instrumentu),spawanie online moze spowodowac¢ uszkodzenie termiczne czujnika;

3. Przedmuchaj rurocigg, aby upewnic sie, ze nie ma w nim resztek zuzlu spawalniczego;

4. Zainstaluj urzadzenie, zwrd¢ uwage na znak kierunkowy urzadzenia, zabron cofania
montaz, upewnij sie, ze przednia i tylna prosta rura spetniajg wymagania, patrz montaz
szczegbtowe wymagania dotyczace rurociggéw pomiarowych podano w 6.2;

5. Otwérz zawoér przedni powoli, aby zapobiec wystapieniu zjawiska uderzenia pneumatycznego lub hydraulicznego.
uszkodzenie instrumentu;

6. Badanie cisnienia rurociggu i wykrywanie nieszczelnosci w celu zapewnienia, ze rurocigg nie przecieka;

7. Badanie szczelnosci w celu sprawdzenia, czy przyrzad instalacyjny spetnia wymagania dotyczace uszczelnienia;

8. Powoli otwdrz zawér tylny, aby zapewnic¢ stabilne pole przeptywu medium przez niego przechodzgcego;

9. Urzadzenie do normalnej eksploatacji;



10. Srodowisko instalacji powinno unika¢ gwattownych wibracji, gdyz wibracje moga prowadzi¢ do
niestabilny przeptyw lub przeptyw statyczny. W przypadku niewielkich drgari mozna zamontowac urzgdzenie mocujace rure
potozenie 2D w gére i w dét oraz mozliwos¢ zainstalowania miekkiego potgczenia na potgczeniu
miejsce z wentylatorem i innym sprzetem.

11. Schemat instalacji przeptywomierza wirowego jest nastepujacy:

Temperature pressure
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-
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behind 5D
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Uwaga: powyzsze rysunki montazowe wysokiej klasy produktéw typu L-ksztattnych typu Vortex Street majg charakter wytgcznie pogladowy.



| ,Opis produktu
Przeptywomierz wirowy LUGB to rodzaj przeptywomierza predkosciowego, ktéry zostat zaprojektowany w oparciu o
zasade wiru Karmana. Jest on gtéwnie uzywany do pomiaru przeptywu medium i ptynu w rurociggach przemystowych,
takich jak kontrola przeptywu i pomiar gazu, pary lub cieczy i innych mediow.
Przeptywomierz wirowy LUGB moze spetnia¢ nastepujace funkcje, w zaleznosci od wyboru: pomiar
temperatury, cisnienia, przeptywu chwilowego i przeptywu skumulowanego medium w rurociggach
przemystowych. Posiada wyjscie impulsowe, wyjscie sygnatu analogowego 4-20 mA, komunikacje RS485

(protokét Modbus RTU), GPRS lub Internet i inne funkcje.

Przeptywomierz wirowy jest szeroko stosowany w cieptownictwie, gazownictwie, przemysle chemicznym i ochronie srodowiska.
ochrona, metalurgia, tekstylia, stal, farmaceutyka, papiernictwo, drenaz i inne korporacje
do pary przegrzanej i nasyconej, sprezonego powietrza i gazu (tlenu, azotu, wodoru,
gaz ziemny, gaz weglowy itp.), woda i ciecze (takie jak: woda, benzyna, alkohol, gaz ziemny itp.)

pomiar i kontrola.

2.,Cechy

- Gtéwna czed¢ produktu nie posiada zadnych ruchomych czesci, charakteryzuje sie wysoka niezawodnoscia, dtugoterminowa stabilnoscia,
prostg konstrukcjg i tatwg konserwacja.

- Wyjsciem czujnika jest czestotliwos¢ impulsdw, ktéra jest liniowa wzgledem rzeczywistego przeptywu
mierzonego ptynu, nie wystepuje dryft przy zerze, a wydajnosc jest bardzo stabilna.

- Formy konstrukgji sg rézne, w tym typ rury, typ czujnika przeptywu itp.

- Doktadnos¢ pomiaru cieczy konwencjonalnej wynosi £1,0%. Doktadnos$¢ pomiaru gazu
wynosita £1,5%.;

- Strata ci$nienia jest niewielka (okoto 1/4 do 1/2 przeptywu przez otwér), co pozwala na oszczedzanie energii
przez przeptywomierz;

- Elastyczny sposéb instalacji, moze by¢ poziomy, pionowy lub pochylony pod ré6znymi katami, zaleznie od réznych
rurociggéw procesowych;

- Obwdd przyjmuje rézne tryby ochrony, zabezpieczenie przeciwprzepieciowe, duzg zdolno$¢ adaptacji;

- Sonda o wysokiej precyzji, czujnik piezoelektryczny, stabilny sygnat. Obudowa czujnika ze stali nierdzewnej 316L ma
wysokg odpornos$¢ na korozje i dobrg odpornos¢ na korozje miedzykrystaliczng. Ma réwniez dobrg odpornos$¢ na
korozje roztworodw alkalicznych i wiekszosci kwaséw organicznych i nieorganicznych.;

- Bateria litowa o dlugiej zywotnosci: wyposazona w baterie litowo-polimerowa 3,6 V o duzej gestosci energii

magazynowanej, zywotnos¢ ponad 1 roku;



- Produkty przystosowane do wysokich i niskich temperatur, ochrona $rodowiska i inne zalety;
- Szeroki zakres pomiarowy, stosunek zakresu pomiarowego do 1:10-25;

- W pewnym zakresie liczby Reynoldsa czestotliwo$¢ sygnatu wyjsciowego nie jest zalezna od
wiasciwosci fizycznych ani zmian sktadnikdw cieczy, a wspotczynnik instrumentu jest zwigzany

wytgcznie z ksztattem i rozmiarem generatora wirowego.,Nie ma potrzeby rekompensowania, gdy
pomiar objetosciowego natezenia przeptywu cieczy.
III,Struktura produktu i zasada dziatania
3.1 Struktura produktu
Podstawowg strukture przeptywomierza wirowego serii LUGB przedstawiono na rysunku 1. Sktada sie on gtéwnie z
sktada sie z powtoki, generatora wirowego, czujnika przeptywu, czujnika temperatury, czujnika cisnienia, listwy ostonowe;j,

integrator i inne gtéwne akcesoria.

1.Instrument integrujacy
2.Przetwornik ci$nienia
3. Pret ekranujgcy

4.muszla

Rysunek strukturalny przeptywomierza wirowego LUGB

3.2 Zasada dziatania

Przeptywomierz wirowy to przeptywomierz predkos$ciowy, zbudowany na zasadzie wirowej Karmana,
ktory moze by¢ stosowany do pomiaru i dozowania gazu konwencjonalnego, pary wodnej i cieczy.Vortex
czujnik przeptywu charakteryzuje sie wysoka precyzja i szerokim zakresem wspoétczynnika, nie posiada ruchomych czesci, co moze poprawic
stabilnos¢ mechaniczng i ograniczenie konserwacji. Przeptywomierz wirowy jest prawie niewrazliwy na
temperatura, ciSnienie i sktad osrodka przy pomiarze objetosci warunkéw roboczych.
Dlatego wygodnie jest skalibrowac urzgdzenie, dlatego przeptywomierz wirowy jest szeroko stosowany w

produkcja i zycie.



Gdy w ptynie umiesci sie generator wiréw kolumnowych w ksztatcie trojkata, powstajg regularne wiry
generowane naprzemiennie po obu stronach generatora wirowego, zwanego wirem Carmen.
Kolumny wirowe sg rozmieszczone asymetrycznie ponizej wiru
generator. Przeptywomierz wirowy jest wytwarzany zgodnie z tg zasada. Wiry sg generowane
generujac ciata, a liczba wirdw jest wykrywana przez czujniki o wysokiej czutosci. W

w pewnym zakresie liczba generowanych zawirowan jest proporcjonalna do natezenia przeptywu.

W przeptywomierzu wirowym zalezno$¢ miedzy natezeniem przeptywu a liczbg generowanych wiréw
mozna wyrazi¢ za pomocg nastepujacego wzoru:

Q_

3600 stopni Fahrenheita

K

Q: Objetosc¢ przeptywu roboczego mierzonego medium,Jednostkg jest ms/H.
F: Czestotliwos¢ liczby wiréw wytwarzanych przez ciato generujgce,Jednostka jest Hz.

K: Odnosi sie do obliczonego lub skalibrowanego wspoétczynnika przeptywu,Reprezentuje liczbe czestotliwosci

sygnaty na kostke,wspétczynnik uzyskuje sie zazwyczaj poprzez kalibracje.
Wzdr metody tabeli standardowej kalibrowanie wspGtczynnik

SpraWdZOnO prZepl’yWOmierZ QS-KWspé{czynnik sprawdzanego licznika
(Wz6r ten mozna réwniez stosowac do pomiaru przeptywu

K-

Standardowy przeptywomierzQc

korekta) .



IV,Gtéwne wskazniki efektywnosci technicznej

4.1 Parametry podstawowe

{Przeptywomierz wirowy |B/T9249-2015) ...

15,20,25,32,40,50,65,80,100,125,150,200,250,300,(300~1000wtyczek)

DN15-DN200 4.0(>4.0 Umowa dostawy),DN250-DN300 1,6(>1,6Umowa dostawy)

Temperatura robocza: Standardowy: -40~100°C,KST-M: -40~250°C,
KST-HC: -40~330°C(zgodnie z umowa);
Temperatura Srodowiska: -20°C~55°C,Wilgotnos¢ wzgledna: 5%~90%,Cisnienie

atmosferyczne: 86~106kPa

Ciato: 304 (Inne materiaty dostarczane sg po uzgodnieniu) Obudowa integratora: Odlewnictwo ciénieniowe

Aluminium.

typ piezoelektryczny: 0,2g

+1%R,1,5% wspdtczynnika odwrotnosci; Wtyczka: +2,5% wspétczynnika odwrotnosci,

1. 6~1: 25

transduktor: Prad staty +24V; transduktor: Prad staty +24V; zasilany bateryjnie: bateria 3,6 V

Wyjscie plusowe; 4~Prgd 20mA,RS485(modbus-umowa RTU) i tak dalej

Norma |B/T9249 Cd<2,4

Model Ann: Ex ia II CT4

IP65

Gwint wewnetrzny M20*1,5 lub inny

Gaz, ciecze, para

Wyijscie impulsowe tréjprzewodowe: <300m,Dwuprzewodowe standardowe wyjscie pradowe (4~(20mA) <1500m;

rezystancja obcigzenia <500Q; RS485<1200m.

4.2Klasa doktadnosci przeptywomierza wirowego

Qr<(q < Qmaks +1,0% +1,5% 12,0% +2,5%

Qmin<q < Qr 1+2,0% 13,0% 14,0% 15,0%

Notatka: Ograniczony przeptyw wynosi 0,2gmax




4.3 Zakres pomiaru

Zakres pomiaru przeptywu réznych kalibrow przyrzagdéw bedzie rézny,
proces selekcji musi by¢ zgodny z zakresem przeptywu, aby wybraé instrument, najbardziej tabu
jest dobdr urzadzenia w zaleznosci od grubosci rurociggu. Najwiekszg wada
dobdr przyrzadu zgodnie z rurociggiem jest tatwy, poniewaz moze spowodowac btgd pomiaru
niewystarczajacy przeptyw.

Okreslenie zakresu przeptywu przeptywomierza wirowego odbywa sie na podstawie natezenia przeplywu w warunkach roboczych.
warunkéw. Dlatego natezenie przeptywu jest przeliczane na natezenie przeptywu w warunkach roboczych i
tabela zakresu przeptywu jest poréwnywana w celu uzyskania powszechnie stosowanego natezenia przeptywu w $rodkowym zakresie mierzonym przez

instrument w miare mozliwosci.

4.3.1 warunek odniesienia

1. Gaz: Normalne ci$nienie i temperatura powietrza, t=20°C,P=101,325kPa(AP) ,.

2. Ciecz: Woda o normalnej temperaturze, t=20°C,

Zakres odniesienia czujnika przeptywu wirowego w warunkach odniesienia

0,5~5 35~600 3~10 300~1240 3~13
0,6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
1,2~12 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1,5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2,5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
5,5~75 6,7~91 60~480 94~910 60~700
8,5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25~270 4,3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Porozumienie Porozumienie

Notatka: Na wykresie (300)~(Srednica 1000) jest wtyczka.

Warunki pracy ruchu:Dotyczy pomiaru aktualnej objetosci medium
przeptywajac przez rurociagg, medium znajduje sie w stanie roboczym, na przyktad gaz moze zostac sprezony.
Gdy w rurociggu panuje cisnienie, objetos¢ sprezonego gazu jest natezeniem przeptywu pod rurociggiem.
warunki pracy. Szybkos¢ przeptywu bedzie sie zmienia¢ w zaleznos$ci od zmian w Srodowisku pracy.

Norma przeptywu: odnosi sie do objetosci medium przy standardowym cisnieniu atmosferycznym i temperaturze 0°C
(lub 25°C) standardowo, gdy sprezony gaz jest uwalniany do standardowego $rodowiska. Szybkos¢ przeptywu
bedga sie zmienia¢ wraz ze zmiang $rodowiska pracy.

Przeptywomierz wirowy mierzy objetos¢ roboczg, a dopiero po uwzglednieniu temperatury i ciSnienia
rekompensata moze by¢ uzyskana w standardowej objetosci. Zazwyczaj, gdy jest uzywana do pomiaru handlu,

najwazniejsza jest objetos¢ gazu, a najwazniejsza jest jakosc¢ pary.

0,101325 273,15 - Tremperatura(Warunki pracy i wzér konwersji stanu standardowego)

tan roboczy gto$nosci- (Jtom-
@ v @ Punenie manome yeane- 0,101325 293,15



V,Klasyfikacja i rozmiar produktu
5.1 Klasyfikacja produktu

5.1.1 Klasyfikacja wedtug funkcji:

1. Zwykty przeptywomierz wirowy z wyswietlaczem na miejscu integruje czujnik przeptywu wirowego i integrator przeptywu,

a jego gtéwny wskaznik wydajnosci osigga wiodgcy poziom w Chinach. Jest to idealny instrument do
przemyst naftowy, chemiczny, elektryczny, lekki, cieptowniczy i inne.

2. Przeptywomierz wirowy typu kompensacji temperatury i cisnienia, ktéry integruje przeptyw wirowy
czujnik przeptywu i integrator przeptywu, ma funkcje kompensacji temperatury i cisnienia, a jego
Gtéwny wskaznik efektywnosci osiggnat najwyzszy poziom w Chinach.

3. Przeptywomierz wirowy typu split jest instalowany oddzielnie od czujnika przeptywu wirowego i czujnika przeptywu.
integrator z funkcjg wyswietlania typu split, ktéry umozliwia instalacje na duzej wysokosci i

wyswietlacz niskopodtogowy, zapewniajgcy wygode odczytu licznikéw w instalacjach znajdujacych sie na duzych wysokosciach.
5.1.2 Klasyfikacja wedtug trybu instalacji:

1. Przeptywomierz wirowy typu zaciskowego kotnierzowego (typu zaciskowego)
2. Przeptywomierz wirowy potaczony kotnierzowo

3. Prosty przeptywomierz wirowy

4. Zawor kulowy z wlotem przeptywomierza wirowego

5. Inne specjalne struktury mozna dostosowac poprzez komunikacje z dostawcami

5.2 Rozmiar produktu i ciSnienie znamionowe

= -n.@j
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Schemat montazu kotnierza LUGB Schemat potaczenia kotnierzowego LUGB Prosty schemat wstawiania Wktadanie zaworu kulowegodiagram
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Montaz kotnierzowy, wspdlne pole wyswietlacza wymiar Tabela 1

70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
70 95 55 100 393 420 78 14 3
‘ 70 95 55 100 393 420 78 14 3
85 113 80 140 405 440 | 105 | 18 4
85 113 90 145 414 445 | 115 | 18 4
85 113 105 165 429 465 | 130 | 18 4
85 113 120 180 444 480 | 145 | 18 6
85 113 140 210 464 505 | 175 | 18 6
85 119 165 235 489 530 | 200 | 18 8
10 100 | 132 194 270 516 560 | 230 | 22 8
100 | 132 248 325 568 615 | 285 | 22 8
115 | 151 300 375 619 665 | 330 | 24 10
130 | 166 350 425 669 715 | 380 | 24 10

Notatka:(Dtugo$¢ Li/L w tabeli to rozmiar zwyktego typu wyswietlacza na miejscu ponizej 250°C,
kompensacja temperatury i ciSnienia rozmiar DN15-DN32 L1/P2zwieksza sie o 15 mm, a pozostate
rozmiary pozostajg niezmienione@Wysoko$¢ H/Hiwspdlny typ wyswietlania pola w tabeli jest ponizej
250°C,temperatura wynosi 250~330°Ci wysokos¢ typu kompensacji temperatury i ciSnienia H/H1
zwieksza sie 0 60 mm+0,5.



Wymiar wyswietlacza wspélnego pola potgczenia kotnierzowego Tabela 2

— ] — | —
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Notatka:Wysokos¢ H w tabeli to rozmiar zwyktego wyswietlacza na miejscu, a wysokos¢ H typu z
kompensacjg temperatury i ciSnienia zwieksza sie 0 60 mmz+0,5.
Wstaw ogélny wymiar wyswietlania pola Tabela 3

680 255
705 280
755 330
16 805 380
855 430

905~1555 530~1130




VL Instalacja i uzytkowanie produktu

6.1 Wymagania srodowiskowe dotyczace instalacji urzadzenia

1. Przeptywomierz powinien by¢montowany wewnatrz,jesli jest zainstalowany na zewnatrz, powinien by¢ zabezpieczony
powyzej, aby zapobiec przedostawaniu sie deszczu i nastonecznieniu, co moze mie¢ wptyw na zywotnos$¢ urzadzenia
przeptywomierz (przewdd ekranowany do okablowania przeptywomierza, aby utworzy¢ ksztatt litery U, ostatecznie w obudowie, gdy linia
od dotu do gory, aby unikng¢ deszczu wzdtuz drogi do obudowy);

2. Przeptywomierz nie powinien by¢ otoczony silnym zewnetrznym polem magnetycznym, silnym polem magnetycznym
urzadzen elektrycznych i urzadzen o wysokiej czestotliwosci oraz unika¢ dzielenia sie zasilaniem z tymi urzgdzeniami;

3. Nie udostepniaj zasilania falownikom, spawarkom i innym urzgdzeniom energochtonnym.

w razie potrzeby zainstaluj urzadzenie oczyszczajace;

4. Unikaj wysokiej temperatury, zimna, korozyjnego lub ekstremalnie wilgotnego srodowiska. Jesli instalacja jest
konieczne jest zabezpieczenie przeptywomierza;

5. Przeptywomierz nie powinien by¢ instalowany na rurze, na ktérej wystepuja silne drgania. Jesli musi by¢ zainstalowany,
nalezy zamontowac urzadzenie mocujgce rury w dwoch wymiarach przed i za rurg oraz podktadke antywibracyjng
Nalezy dodac w celu wzmocnienia efektu antywibracyjnego.

6. Wokot miejsca instalacji urzagdzenia nalezy pozostawi¢ wystarczajgco duzo miejsca na okablowanie instalacyjne i
regularna konserwacja.

6.2 Wymagania instalacyjne dla rurociggéw pomiarowych

Przeptywomierz wirowy ma okreslone wymagania dotyczgce prostej rury wlotowej i wylotowe;j
sekcji punktu instalacji, w przeciwnym razie bedzie to miato wptyw na pole przeptywu medium w rurociggu i
wptywajg na doktadnos¢ pomiaru licznika. Dtugos¢ prostej rury w gére i w doét
wymagana jest sekcja instrumentu, jak pokazano na rys. DN to jednostka Srednicy nominalnej

przyrzad :mm
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Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes

|

Flow direction 150N Flow direction 30DN
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Flow direction

Flow direction :
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Half-open valve Half-open valve

Notatka:

1,W miare mozliwosci zawor regulacyjny nie powinien by¢ instalowany przed
przeptywomierzem ulicznym wirowym, ale w odlegtosci 10D od niego.

2. Srednice wewnetrzne rur gérnych i dolnych musza by¢ takie same. W przypadku jakichkolwiek réznic,
zalezno$¢ miedzy Srednicg wewnetrzng rurociggu Dp a $rednicg wewnetrzng wodomierza wirowego Db powinna spetniac
nastepujace wymagania: 0,98 Db Dp lub mniej lub mniej niz 1,05 Db;

3. Rurociaggi w goére i w dot powinny by¢ wspotsSrodkowe ze Srednicg wewnetrzng
przeptywomierza, a wspotosiowos¢ miedzy nimi powinna by¢ mniejsza niz 0,05 Db;

4. Uszczelka miedzy licznikiem a kotnierzem nie moze wystawa¢ do wewnatrz rury podczas

instalacji, a jego Srednica wewnetrzna powinna by¢ o 1-2 mm wieksza od Srednicy wewnetrznej licznika;



5. Projekt instalacji otworu ci$nieniowego i otworu temperaturowego. Gdy temperatura i ciSnienie
przetworniki muszg by¢ zainstalowane w mierzonym rurociggu, otwér pomiarowy cisnienia powinien by¢
ustawiony na 3-5d ponizej, a otwdr pomiarowy temperatury powinien by¢ ustawiony na 6-8d ponizej. D jest
Srednicg nominalng przyrzadu, jednostka: mm;

6. Licznik moze by¢ zamontowany na rurze poziomo, pionowo lub ukosnie.

7. Podczas pomiaru gazu nalezy zamontowac urzadzenie w rurze pionowej o nieograniczonym przeptywie gazu.
kierunek. Jednakze, jesli rura zawiera niewielkg ilo$¢ cieczy, aby zapobiec przedostaniu sie cieczy do rury
wskaznikowej, przeptyw powietrza powinien ptynac od dotu do gory, jak pokazano na FIG. (iv) a;

8. Podczas pomiaru cieczy, aby mie¢ pewnos¢, ze rurka jest wypetniona cieczg, nalezy zwrdéci¢ uwage na kierunek
przeptyw cieczy powinien by¢ zapewniony od dotu do géry podczas instalowania przyrzagdu w pionowym lub
pochytym rurociggu. Jesli w rurze znajduje sie niewielka ilo$¢ gazu, przyrzad powinien by¢ zainstalowany w

dolnej czesci rury, aby zapobiec przedostawaniu sie gazu do rury pomiarowej, jak pokazano na FIG. (iv) b.

9. Podczas pomiaru wysokiej temperatury nalezy zwréci¢ uwage na $rodki stuzace zachowaniu ciepta.
i mediéw o niskiej temperaturze. Wysoka temperatura wewnatrz przetwornika (wewnatrz obudowy zegarka)
nie powinna przekracza¢ 70°C. Niska temperatura moze powodowac kondensacje wewnatrz przetwornika,

zmniejsza¢ impedancje izolacji ptytki drukowanej i wptywa¢ na normalng prace miernika.
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6.3 Procedura montazu wtykowego przeptywomierza ulicznego wirowego
1. Otwér okragly o $rednicy nieco mniejszej niz 100 mm wykonany metodg spawania gazowego na rurze, a otwor okragty

wokét zadziorow wyczys¢, aby zapewnic ptynne obracanie sie sondy;
2. Przyspawaj kotnierz dostarczony przez producenta do okragtego otworu rury. O$ kotnierza jest

musi by¢ prostopadta do osi rury.
3. Zamontuj zawér kulowy i czujnik na kotnierzu spawanym;
4. Wyreguluj Srube pociggowsa tak, aby gteboko$¢ wsuwania spetniata wymagania (upewnij sie, ze

(o$ Srodkowa sondy i 0$ Srodkowa rurociggu pokrywaijg sie), kierunek przeptywu cieczy

musi by¢ zgodny z kierunkiem wskazanym strzatka;
5. Dokre¢ Sruby na dtawiku rownomiernie. (Uwaga: szczelnos¢ dtawika decyduje o

stopien uszczelnienia instrumentu i mozliwo$¢ obrotu Sruby pociggowej);

6. Sprawdz, czy wszystkie potaczenia sg zakonczone, powoli otwdrz zawér, aby sprawdzié, czy nie ma

wyciek (Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w kwestii bezpieczeristwa osobistego) W przypadku wycieku nalezy powtérzy¢ kroki 5 i 6.

Pluy-in
Ball valve plug-in

After the pipe is opened

s T After the pipe is opened | [
Insert the meter = Insert the meter
Clear welding

i Clear welding
=
i




6.4 Instrukcja obstugi integratora

1. Opis interfejsu wysSwietlacza

FLOW: - METER-

Pressurey

+
instantaneousflow. O SAVE- LCD--ERR: - - PT-24 B1F4!
/ »Instant- - - 0. 00 Nm3/h
Total-Flow+ =3 | 0001
00000000, * - *Nm3o
<+0.0C"-P:--0. OEpa.:
Temperature,
ESCy
Operation-buttons« SHE: - SET+
o
Home:5creeng

2. Schemat okablowania obwodu
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)
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3.Instrukcje
®Wyéwietl kroki czestotliwosci

Main Left button(Shift) _ | Commonparameter [Left button(Shift) _ _ Right button(SET) _
interface CalibrationParameter alibrationd i = =y
Password:0000 albratoniarameier ;
Password:0000 Ovestiow:t
* Right button (SET)switch to
(2 Kroki zmiany jednostki, algorytmu, wspétczynnika, gestosci, petnosci i dolnej granicy:
| EonenheeRE | ... | [ECHEcHGcR] _
Main Left button{Sh CommonParameter i CommanParameter Right button(SET) o Language:1
Iinterface CalibrationParameler [press A to modify t CalibrationParameler Eriglich
Password: 0000 salected value Password: 2010 9
T Right button|({SET}switch to
ALG:20 I ALG:G
Algorithm - Press & directly
madification volume ko mad"" Plcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
¥
Uit LBEES Press & directly Utaie: 4
modification =Bl to modif
For unneeded or unclear parameters, ka/m ) t/h
please keep the factory settings. Do
not modify the ambiguous parameters - gt T .
by yourself to avold problems such as Right Imﬂorl‘ SET yswitch to
Instrument failure or malfunctien.
Flowcoefficient:o Press the left button Flowcoefficient:o
Coefficient p/fm3 i shil i p/m3
modification 86900.00 BuRton §A3 10 ity the 76990.00
i selected valua i
Press the right key (SET)
several times to exit =
Right butten |{SET)switch to
I
Prass the left button
Fullflow F:g:,'::]w «fsDit] to shif, the middle F::;Fﬁl"
maodification utton [ &) to modify the
e i 00018800.0000 SaiacEad welie 00018700.0000
Right hutm—n#:il:'l]switch to
Press the left button
Density ?‘;r}:!g shill il s michdlee E;?:I‘t;’
moadification button [A) to modify the
00000000.7600 calaghed walie 00000000.7600
Right butm—|-11F[5ET]switch to
Lowercut:o Press the left button Lowercut:o
Lowercut HZ 2 i : }' ud'f\r-ﬂ'- HZ
H i F wtton (A) to modil 8
maodification 040.0 kit walisa 036.0
Right button senswitch to
Cleared Press o directl Flowclear
successfully To:moadidy clear




Vil,LRutynowa konserwacja

Przeptywomierz wirowy to bardzo precyzyjny przyrzad pomiarowy, w ktdrym zawsze wystepuja pewne
niewtasciwe sposoby na skrécenie jego zywotnosci podczas uzytkowania. Obecnie wielu uzytkownikéw zna tylko zastosowanie
urzadzenie, ale nie wiedzg, ze urzadzenie jest takie samo jak osoba. Bardzo wazne jest, aby utrzymac
podczas jego uzytkowania. Nasza firma posiada wtasne unikalne spostrzezenia i bogate do$wiadczenie w codziennym uzytkowaniu
konserwacja przeptywomierzy wirowych. W duchu wysokiej odpowiedzialnosci wobec klientéw, klienci moga
skorzystaj z porad i opieki ekspertéw po serwisie posprzedazowym po zakupie, dzieki czemu
klienci nie maja zadnych zmartwien. Proponuje nastepujgce zalecenia dotyczgce rutynowej konserwacji
przeptywomierze wirowe w celach informacyjnych:

1. Regularnie czy$¢, sprawdzaj i kalibruj przeptywomierz wirowy. Zgodnie z krajowymi
przepisy dotyczace weryfikacji metrologicznej<Przeptywomierz wirowy JJG1029-2007 =,okres kalibracji
przeptywomierza wirowego wynosi dwa lata.

2. Sprawdz wyswietlacz licznika, oceh odczyt licznika i poszukaj wszelkich nieprawidtowosci.

3. Utrzymuj filtr bez przeszkéd. Filtr jest zablokowany przez zanieczyszczenia i mozna to oceni¢ na podstawie
wzrost réznicy wskazan manometru na wlocie i wylocie oraz
zator zostanie szybko usuniety, w przeciwnym razie przeptyw ulegnie znacznemu zmniejszeniu.

4. Podczas serwisowania przeptywomierza wirowego nalezy wymieni¢ generator wirowy i korpus sondy.
specjalnie zabezpieczone. W przypadku nieusuniecia usterki nie nalezy jej dowolnie demontowa¢, aby nie dopusci¢ do
uszkodzi¢ korpus sondy lub uszkodzi¢ uszczelnienie, co moze skutkowac wyciekiem czujnika. Jesli

Jesli natrafisz na usterke, ktérej nie mozesz usuna¢, powinienes$ skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania pomocy.

Vil Czesto zadawane pytania dotyczace produktu i jego obstugi

1. Ilo$¢ zmian czestotliwosci przyrzadéw terenowych jest duza, a metoda eliminacji jest tak
nastepuje:

2. A: Najpierw sprawdz, czy prosty odcinek rury spetnia wymagania i czy gaz moze by¢
rozluzniony, aby zapewni¢ prosta sekcje rury przedniej 10D i tylnej 5D.Prosta sekcja rury
nie spetnia wymagan, a prosty odcinek rury nie jest wystarczajgco dtugi. Zaleca sie
aby zmieni¢ pozycje instalacji. Na miejscu zdarzenia mogg wystepowac zaktécenia elektromagnetyczne. Metoda:
Ulepsz funkcje filtrowania i obniz czuto$¢, wybierajgc przetgcznik kodowy.C. Na miejscu

przeptyw jest zbyt maty, ponizej dolnej granicy licznika,Na przyktad wtyczka do gazu o $rednicy 300 ma



dolna granica 1500 m3/h, ale pole wskazuje na chwilowy przeptyw okoto 500 ms. Poniewaz
natezenie przeptywu jest na dolnym limicie, wartos$¢ nie zmienia sie liniowo. Natezenie przeptywu mozna zwiekszy¢ przez
zmiana wspotczynnika miernika (niezalecane).D. Podobna sytuacja moze wystapi¢ podczas pomiaru
pulsujacy przeptyw cieczy.

3. Jest 50Hzzakt6cenia w miejscu instalacji, zazwyczaj kabel ekranowany nie jest uziemiony.

4. Brak sygnatu przeptywu na scenie. A. Maty sygnat ciecia instrumentu jest zbyt duzy, mozna go zmodyfikowa¢
w ustawieniu parametrow; B. Zasilanie nie jest podtgczone, brak zasilania; C. Przeptyw jest bardzo
niski i nie osiggnieto punktu wyzwalania sygnatu; tabela wyjsciowa D.4-20mA nie jest ustawiona przed opuszczeniem
fabryka.

5. Rzeczywista predkosc¢ przeptywu wzrasta, ale wskazanie licznika maleje, sprawdz przyczyne lokalizacji
warunki (takie jak proces rurociggowy itp.).

6. Rzeczywisty przeptyw ulega zmniejszeniu, ale wy$wietlacz licznika ulega zwiekszeniu, w wiekszosci przypadkéw jest to rura
wibracji lub uszczelka nie znajduje sie w Srodku rury podczas instalacji. Przyrzad powinien by¢
ponownie zainstalowany.

7. Wskazania miernika w tych samych warunkach pracy sg niespdjne, a réznica jest duza.
A. Wartos$¢ doswiadczenia klienta jest btedna lub warunki pracy sg inne, np.
problem rurociggu, problem prostej rury, problem wibracji itp.;B.
parametry zostaty zmienione przez klienta; C. Przeptyw jest zbyt niski, dolny limit nie jest
liniowa; D. Tabela kompensacji temperatury i ciSnienia, temperatura i ciSnienie sg wadliwe.

8. Urzadzenie z wyjSciem 4-20mA jest niezgodne z wyswietlaczem systemu. A. Jednostka
ustawienia parametréw sg niespdéjne lub zakres nie jest spojny; B.Kabel wyjSciowy 4-20mA jest za dtugi
(ponad 1000 metrow) i straty sg duze.

9. Przeptyw wyswietlany przez licznik znacznie rézni sie od rzeczywistego, a gtéwnga przyczyng jest
problem z jednostka ustawiania parametréw.

10. Wiekszos¢ statycznego przeptywu w urzadzeniu jest spowodowana drganiami rurociggu w terenie.

Mozna zmniejszy¢ lub catkowicie wyeliminowac ttumienie lub obnizenie czutosci instrumentu.



Zatacznik 1 Protokét komunikacyjny 485

Obwéd wirowy wykorzystuje protok6t MODBUS-RTU i obstuguje tylko odczyt 03.
polecenie i nie obstuguje operacji zapisu. Predkos¢ transmisji wynosi 9600 i nie
obstuguije inne szybkosci transmisji.

Potaczenie RTU oprogramowania Poll z magistrala Mod Bus:

Opcja wyswietlania-Ptywajacy punkt(Format wyswietlania danych - zmiennoprzecinkowy) ;

Polecenie 03: HOLDING REGISTER (odczyt rejestru holdingowego);

Identyfikator urzadzenia: Adres wewnetrzny instrumentu;

Adres: Adres poczgtkowy parametru instrumentu od 1 do 14;

Dtugos¢: Dtugos¢ danych Dtugos¢+Adres < =14.

Adres parametru: 40001-2: Srednia temperatura, przeptyw cieczy turbinowej i gazu cieplnego
licznik wskazuje zawsze te cze$¢ jako 0;
40003-4: Przeptyw natychmiastowy;
40005-6: Cisnienie (Mpa wieksze niz 1000Kpa wyswietlane na wyswietlaczu LCD)
ekran instrumentu, jednostka komunikacyjna 485 jest

zawsze Kpa);

40007-8: czestotliwo$¢;
40009-10: Ponad sto przeptywéw skumulowanych(1234) ;
40011-12: Przeptyw skumulowany ponizej setnej  (87,89) ;

Przeptyw kumulacyjny=1234 x 100+87,89 = 123487,89;
40013-14: Biezgca jednostka zuzycia przeptywu chwilowego (0: m3/h, 1: 1/m,

2:Nm3/h, 3:NL/m, 4:T/h, 5:Kg/m, 6:m3/m, 7:L/h, 8:Nm3/m, 9:Kg/h);



Zatacznik 2 Ogoélna gestosc gazu

Gestosé Gestosé Gestosé
stos¢ stos¢
Gaz ,q Gaz ,q Gaz (g/litr 0°
(g/litr 0°C) (g/litr 0°C) 0
Trichloroet Hel
0 12048 20| rorostana 5,95 39 - 0,9
nie C3Hsklz Nie
Wegiel .
Argon Amoniak
1 1,6605 21| tlenek 1,25 40 0,76
Ar NH3
A Wegiel Tlenek
t
2 reyna 3,478 22 dwutlenek 1.964 41 enet azot 1,339
Popidh ) NIE
Bor Cvianek Azot
3 | tribromek 11.18 23 )g;:e 2.322 42 dwutlenek 2,052
BBr3 NIE2
Bor ol
Podtlenek
4 | tréjchlorek 5.227 24| O G20 3.163 43| "octenex aet 1.964
kl2 N20
BCls
Bor
Hel tlen
5 | tréjfluorek 3,025 25 D 0,1798 44 1.427
2 Tlenek
BF3
5 ot Fosfor
oran
6 1,235 26 2 Tiorowy 1,695 45|  tréjchlorek 6.127
B2He F2
PCls
Wegiel Antymon
%9 y Fosfatan
7 |czterochlorek 6,86 27 | czterochlorek 9,565 46 PH 1,517
3
CCla GeCls
Wegiel
wie Dekan Fosfor
8 | czterofluorek 3,9636 28 3.418 47 5.62
GeHa PFs
CFa
i Fosfor
Metan Wodér
9 0,715 29 0,0899 48| oksychlorek 6,845
CHa H:2
POCI3
Wodér Krzem
Etylen
11 O 1.251 30| bromek 3.61 49| czterochlorek 7,5847
2H4
HBr SiCla
Wodér Krzem
Etan
12 1,342 31| chlorek 1.627 50| czterofluorek 4,643
C2Hs .
Kwas solny S | F4
P Wodor Silan
ropyne
13 1,787 32 fluorek 0,893 51 . 1,433
C3Ha4 HE SiHa




Wodér

Propylen Dichlorosilan
14| TTOPY 1.877 33| jodek 5.707 52| 4.506
C3Hs SiHz2kl2
b Wodér Trichl "
ropan richlorosilan
15 P 1.967 34| siarczek 1,52 53| 6.043
C3Hs SiHCl3
H2S
BuL siarka
na
16 oy 2.413 35 Hel 0,1786 54| szesciofluorek 6,516
CaHe
On SFe
Butyn Krypton dwutlenek siarki
17 Y 2,503 36| P 3,739 gg | CreneeR 2.858
CaHs Kr WIEC:
Butan Azot Tytan
u
18 2,593 37 1,25 56| czterochlorek 8.465
CaH1o N2
Tytona
Wolfram
Pentan Ksenon
19 3.219 38 5.858 57 | szesciofluorek 13.29
CsHi2 Xe

WFs
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Vorwort

Vielen Dank fiir den Kauf eines Wirbel-Durchflussmessers, der von unserem Unternehmen unabhangig entwickelt und produziert

wurde.

Im Handbuch zum Wirbel-Durchflussmesser ist die korrekte und sichere Verwendung des Produkts beschrieben.
Lesen Sie dieses Handbuch vor der Installation und Fehlerbehebung sorgféltig durch, um zu verhindern, dass das Gerat
beschadigt wird oder nicht die optimale Leistung erbringt, und um einen stabilen Betrieb des Gerats sicherzustellen.

Schritt 1: Offnen Sie die Box Inspektion muss lesen

1. Priifen Sie anhand der Packliste, ob das Zubehor vollstandig ist.

2. Sichtpriifung, um festzustellen, ob das Instrument vollstandig ist und Schaden aufweist
Transport;

3. Stromtest. Wenn die Batterie eingeschaltet ist, schalten Sie den Schalter ein, um den Anzeigezustand des
Meter.

4. Priifen Sie, ob das Montagezubehor vollstandig ist und bereiten Sie die Montage vor.

Schritt 2: Lesen Sie die Installationsschritte

1. Wahlen Sie eine geeignete Installationsumgebung. Die Umgebungstemperatur sollte
- 20-55°C, und die Umgebungsfeuchtigkeit sollte im Bereich von 5%-90% liegen. Siehe 6.1 Installation
Umgebungsanforderungen fiir das Gerat fiir Einzelheiten.

2. SchweiRen des Produktzubehdrs, Instrumente sollten nicht online geschweif3t werden (Flanschklemmung
Instrument),Online-SchweilRen kann zu thermischen Schaden am Sensor fiihren;

3. Spiilen Sie die Rohrleitung, um sicherzustellen, dass sich keine SchweiRschlackenriickstédnde darin befinden.

4. Installieren Sie das Instrument, achten Sie auf die Richtungszeichen des Instruments, verbieten Sie Riickwartsfahren
Stellen Sie bei der Installation sicher, dass das vordere und hintere gerade Rohr den Anforderungen entsprechen (siehe Installation
Einzelheiten zu den Anforderungen an Instrumentenleitungen finden Sie in 6.2.

5. Offnen Sie das vordere Ventil langsam, um Luft- oder Wasserschlage zu vermeiden.
das Instrument beschadigen;

6. Rohrleitungsdruckpriifung und Lecksuche, um sicherzustellen, dass die Rohrleitung nicht leckt;

7. Luftdichtheitspriifung, um sicherzustellen, dass das Installationsinstrument die Dichtungsanforderungen erfillt;

8. Offnen Sie das hintere Ventil langsam, um ein stabiles Strémungsfeld des durchflieRenden Mediums sicherzustellen.

9. Gerat fiir den Normalbetrieb;



10. Installationsumgebung sollte heftige Vibrationen vermeiden, Vibrationsumgebung fiihrt zu
instabiler Durchfluss oder statischer Durchfluss. Bei leichter Vibration kann eine Rohrbefestigungsvorrichtung installiert werden
die vor- und nachgelagerte 2D-Position, und weiche Verbindung kann an der Verbindung installiert werden
Platz mit dem Ventilator und anderen Geraten.

11. Das Installationsdiagramm des Wirbeldurchflussmessers ist wie folgt:

Temperature pressure

compensation split t;

Flow totalizer

T

Vortex Flowmeter

R

Temperature pressure
compensation split type ™ |

Straight pipe section
[ front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

|
1D |

Hinweis: Die obigen Installationszeichnungen der hochwertigen L-férmigen Vortex-StraRenprodukte dienen nur als Referenz.



I . Produktbeschreibung
Der LUGB-Wirbeldurchflussmesser ist eine Art Geschwindigkeitsdurchflussmesser, der auf dem Karman-Wirbelprinzip basiert. Er wird
hauptséachlich zur Durchflussmessung von Medien und Fliissigkeiten in industriellen Rohrleitungen verwendet, beispielsweise zur
Durchflussregelung und Messung von Gas, Dampf oder Flussigkeiten und anderen Medien.
Der Wirbeldurchflussmesser von LUGB kann je nach Auswahl die folgenden Funktionen erfiillen: Messung von
Temperatur, Druck, momentanem Durchfluss und kumulativem Durchfluss von mittleren Fliissigkeiten in
industriellen Rohrleitungen und verfiigt Uber Impulsausgang, 4-20 mA Analogsignalausgang, RS485-Kommunikation

(Modbus RTU-Protokoll), GPRS des Internets und andere Funktionen.

Der Wirbeldurchflussmesser wird haufig in der Warmeversorgung, Gasversorgung, chemischen Industrie und im Umweltschutz eingesetzt.
Schutz, Metallurgie, Textil, Stahl, Pharma, Papierherstellung, Entwasserung und andere Unternehmen
uberhitzter Dampf und gesattigter Dampf, Druckluft und Gas (Sauerstoff, Stickstoff, Wasserstoff,

Erdgas, Kohlegas usw.), Wasser und Fliissigkeit (wie: Wasser, Benzin, Alkohol, dumme Klasse usw.) von

die Messung und Regelung.

II. Merkmale

- Der Hauptkorper des Produkts hat keine beweglichen Teile, ist hochzuverldssig, langzeitstabil, hat einen einfachen
Aufbau und ist leicht zu warten.

- Die Ausgabe des Sensors ist die Impulsfrequenz. Ihre Frequenz ist linear zum tatsachlichen Durchfluss der
gemessenen Flissigkeit, es tritt keine Drift bei Null auf und die Leistung ist sehr stabil.

- Es gibt verschiedene Strukturformen, darunter Rohrtyp, Stopfentyp-Durchflusssensor und so weiter.

- Die Messgenauigkeit herkommlicher Flissigkeiten betragt =1,0 %. Die Genauigkeit der
Gasmessung betrug £1,5 %;

- Der Druckverlust ist gering (etwa 1/4 bis 1/2 des Blendendurchflussmessers), was zu einem energiesparenden
Durchflussmesser gehort.

- Flexibler Installationsmodus, kann horizontal, vertikal oder in verschiedenen Winkeln entsprechend der unterschiedlichen
Prozessleitung geneigt sein;

- Die Schaltung verwendet eine Vielzahl von Schutzmodi, Uberspannungsschutz und eine starke Anpassungsfahigkeit.;

- Hochprazise Sonde, piezokristalliner Wirbelsensor, stabiles Signal. Das Sensorgehduse aus Edelstahl 316L weist eine hohe
Korrosionsbestdndigkeit und eine gute interkristalline Korrosionsbestandigkeit auf. Es weist auRerdem eine gute
Korrosionsbestandigkeit gegeniiber alkalischen Lésungen und den meisten organischen und anorganischen Sauren auf.;

- Langlebige Lithiumbatterie: Ausgestattet mit einer 3,6-V-Hochpolylithiumbatterie mit hoher Speicherenergiedichte

und einer Lebensdauer von mehr als 1 Jahr;



- Produkte mit hoher und niedriger Temperaturanpassungsfahigkeit, Umweltschutz und andere Vorteile;
- Grolter Messbereich, Messbereichsverhaltnis bis 1:10-25;

- Innerhalb eines bestimmten Reynolds-Zahlenbereichs wird die Ausgangssignalfrequenz nicht durch die physikalischen
Eigenschaften und Komponentendnderungen der Flissigkeit beeinflusst, und der Instrumentenkoeffizient hangt nur
von der Form und GroRe des Wirbelgenerators ab, Es besteht kein Kompensationsbedarf, wenn

Messen des Volumenstroms des Fliissigkeitszustands.

Drittes Kapitel. Produktstruktur und Funktionsprinzip
3.1 Produktstruktur

Die Grundstruktur des Wirbeldurchflussmessers der LUGB-Serie ist in Abbildung 1 dargestellt. Es ist hauptsachlich
bestehend aus Gehause, Wirbelgenerator, Durchflusssensor, Temperatursensor, Drucksensor, Abschirmstange,

Integrator und anderes Hauptzubehor.

l.Integrierendes Instrument
2.Druckwandler

3. Abschirmstange

4.Schale

LUGB Wirbel-Durchflussmesser Produktstrukturzeichnung

3.2 Funktionsprinzip

Der Wirbeldurchflussmesser ist ein Geschwindigkeitsdurchflussmesser, der nach dem Karmanschen Wirbelprinzip hergestellt wird.
die flr die Messung und Dosierung von herkémmlichen Gasen, Dampfen und Flissigkeiten verwendet werden kdnnen.
Der Durchflusssensor verfiigt iber eine hohe Prazision und ein breites Messbereichsverhltnis, es werden keine beweglichen Teile verwendet, was die Leistung verbessern kann.
mechanische Stabilitdt und reduzieren den Wartungsaufwand. Der Wirbeldurchflussmesser ist fast nicht betroffen durch die
Temperatur, Druck und Zusammensetzung des Mediums bei der Volumenmessung im Betriebszustand.
Daher ist es bequem, das Instrument zu kalibrieren, so Wirbel-Durchflussmesser ist weit verbreitet in

Produktion und Leben.



Wenn ein trigonaler Sdulenwirbelgenerator in die Fliissigkeit eingesetzt wird, werden regelmafige Wirbel
Es entstehen abwechselnd auf beiden Seiten des Wirbelgenerators Wirbel, die als Carmen-Wirbel bezeichnet werden.
Die Wirbelsaulen sind asymmetrisch hinter dem Wirbel angeordnet
Der Wirbeldurchflussmesser wird nach diesem Prinzip hergestellt. Wirbel werden erzeugt
durch erzeugende Korper und die Anzahl der Wirbel wird durch hochempfindliche Sensoren erfasst. In

In einem bestimmten Bereich ist die Anzahl der erzeugten Wirbel proportional zur Durchflussrate.

Beim Wirbeldurchflussmesser ist die Beziehung zwischen Durchflussrate und Anzahl der erzeugten Wirbel

kann durch die folgende Formel ausgedriickt werden:

3600f
Q K

Q:Betriebsvolumenstrom des Messmediums, Die Einheit ist m3/H,
F:Frequenz der Anzahl der vom erzeugenden Korper erzeugten Wirbel, Die Einheitist Hz.

K:Bezieht sich auf den berechneten oder kalibrierten Durchflusskoeffizienten, Es stellt dar, wie viele Frequenz

Signale pro Wiirfel, Der Koeffizient wird normalerweise durch Kalibrierung ermittelt.

Die Formel der Standardtabellenmethode Kalibrierung Koeffizient K:

GeprUfter Du rChﬂussmessel’Qs-KKoeffizientdesgepr[jften Zéhlers . B
K- (Die Formel kann auch fiir den Fluss verwendet werden

Standard-Messgerat DurchflussQc

Korrektur) .



IV. Die wichtigsten technischen Leistungsindikatoren

4.1 Basisparameter

(JB/T9249-2015 Wirbel-Durchflussmesser) -

15, 20. 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, (300~1000-Plug-In)

DN15-DN200 4,0 (>4,0 Liefervereinbarung), DN250-DN300 1,6 (>1,6 Liefervereinbarung)

Betriebstemperatur:Std:-40~100°C, KST-M:-40~250°C, KST-HC

:-40~330°C (Vereinbarungsauftrag),

Umgebungstemperatur:-20°C~55°C, Relative Luftfeuchtigkeit:5 %~90 %, Atmospharischer
Druck:86~106 kPa

Korper:304 (Andere Materialien werden nach Vereinbarung geliefert) Integratorgehause:Druckguss

Aluminium.

piezoelektrischer Typ: 0,2 g

+1%R, *£1,5%R; Plug—in:i2,5 %R,
1:6~1:25

Sensor:Gleichstrom +24 V; Wandler:Gleichstrom +24 V; batteriebetrieben:3,6-V-Batterie

Plus-Ausgang; 4~20mA Strom. RS485 (Modbus-RTU-Vereinbarung) und so weiter

Cd<2,4 gemal JB/T9249-Standard

Das Ann-Modell: Exia Il CT4
IP65

Innengewinde M20*1,5 oder andere

Gas, Fliissigkeiten, Dampf

Dreileiter-Impulsausgang:<300 m, Zweileiter-Standardstromausgang (4~20 mA) < 1500 m;
Lastwiderstand < 500 Q; RS485 < 1200 m.

4.2 Genauigkeitsklasse des Wirbel-Durchflussmessers

QT<q < Qmax

Quin<q < Qr +2,0% +3,0% +4,0% +5,0%

Notiz:Der begrenzte Fluss betragt 0,2gmax




4.3 Messbereich

Der Messflussbereich von Instrumenten mit unterschiedlichem Kaliber ist unterschiedlich.
Auswahlprozess muss in Ubereinstimmung mit dem Durchflussbereich sein, um das Instrument zu wihlen, die meisten Tabu
ist, das Instrument entsprechend der Dicke der Rohrleitung zu wahlen. Der grofste Nachteil von
Auswahl des Instruments entsprechend der Rohrleitung ist, dass es leicht zu Messfehlern kommen kann aufgrund
unzureichender Durchfluss.

Die Bestimmung des Durchflussbereichs des Wirbeldurchflussmessers basiert auf der Durchflussrate im Betrieb
Bedingungen. Daher wird der Durchfluss in den Durchfluss unter Betriebsbedingungen umgerechnet und der
Die Durchflussbereichstabelle wird verglichen, um die iiblicherweise verwendete Durchflussrate im mittleren Bereich zu ermitteln, gemessen durch

das Instrument so weit wie méglich.

4.3.1 Referenzzustand

1.Gas: Luft mit normalem Druck und normaler Temperatur, t=20°C, P=101,325kPa (AP) , .

2. Flussigkeit: Wasser mit normaler Temperatur, t =20 °C,

Referenzbereich des Wirbelstromungssensors unter Referenzbedingungen

0,5~5 3~10 300~1240 3~13
0,6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
1,2bis 12 21~210 9~48 190~1140 8,8~52
1.5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
55~75 6,7~91 60~480 94~910 60~700
8,5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25 bis 270 4,3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Vereinbarung Vereinbarung

Notiz:Im Diagramm(300)~(1000)Durchmesser ist steckbar.

Betriebszustand des Verkehrs: Bezieht sich auf die Messung des aktuellen Volumens des Mediums
Durch die Rohrleitung flieRt das Medium in einem Arbeitszustand, z. B. kann Gas komprimiert werden.
Wenn in der Pipeline Druck herrscht, ist das Volumen des komprimierten Gases die Durchflussrate unter der
Arbeitsbedingung. Die Durchflussrate @ndert sich, wenn sich die Arbeitsumgebung dndert.

Durchflussnorm: Bezieht sich auf das Volumen des Mediums bei normalem atmospharischem Druck und 0 °C.
(oder 25°C) Standard, wenn komprimiertes Gas in die Standardumgebung freigesetzt wird. Die Durchflussrate
wird sich andern, wenn sich die Arbeitsumgebung d@ndert.

Der Wirbeldurchflussmesser misst das Arbeitsvolumen und erst nach Temperatur und Druck
Ausgleich kann das Standardvolumen erhalten werden. Im Allgemeinen, wenn es fiir Handelsmessungen verwendet wird,

Das Gasvolumen und die Dampfqualitat miissen entscheidend sein.

0,101325 273.15 - Tremperatwr (Umrechnungsformel fiir Betriebszustand und Normzustand)
Qﬁetriebszustand des Volumens= Q/olumen' Piberdruck- 0’101325 293’15




V. Produktklassifizierung und GroRe
5.1Produktklassifizierung

5.1.1 Klassifiziert nach Funktion:

1. Gemeinsamer Vortex-Durchflussmesser mit Anzeige vor Ort integriert Vortex-Durchflusssensor und Durchflussintegrator.
und sein Hauptleistungsindex erreicht das flihrende Niveau in China. Es ist ein ideales Instrument fiir
Erddl, Chemie, Elektrizitat, Leichtindustrie, Kraft-Warme-Kopplung und andere Industrien.

2. Wirbeldurchflussmesser mit Temperatur- und Druckkompensation, der Wirbel integriert
Durchflusssensor und Durchflussintegrator, hat die Funktion der Temperatur- und Druckkompensation, und seine
Der wichtigste Leistungsindex erreicht in China das fiihrende Niveau.

3.Der Split-Typ Wirbel-Durchflussmesser wird getrennt vom Wirbel-Durchflusssensor und Durchflussmesser installiert.
Integrator, mit der Funktion der Split-Typ-Anzeige, die eine Installation in grofter Hohe realisieren kann und

Anzeige in geringer Hohe, die ein bequemes Ablesen des Zahlers bei Installationen in groRer Hohe ermdglicht.
5.1.2 Klassifiziert nach Installationsmodus:

1. Wirbeldurchflussmesser mit Flanschklemme (Klemmtyp)
2. Flanschgebundener Wirbeldurchflussmesser

3. Einfacher Einsatz-Wirbeldurchflussmesser

4. Kugelhahneinsatz Wirbel-Durchflussmesser

5. Andere spezielle Strukturen kdnnen durch Kommunikation mit Lieferanten angepasst werden

5.2 Produktgrofe und Druckstufe

9 7
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4 2 |

LUGB Flanschmontageschema LUGB Flanschanschlussplan Einfaches Einfiigungsdiagramm KugelhahneinbauDiagramm
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Flanschmontage gemeinsame Feldanzeige Abmessungen Tabelle 1

70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
: 70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
85 | 113 | 80 140 | 405 | 440 | 105 | 18 4
85 | 113 | 90 145 | 414 | 445 | 115 | 18 4
85 | 113 | 105 | 165 | 429 | 465 | 130 | 18 4
85 | 113 | 120 | 180 | 444 | 480 | 145 | 18 6
85 | 113 | 140 | 210 | 464 | 505 | 175 | 18 6
85 | 119 | 165 | 235 | 489 | 530 | 200 | 18 8
Lo 100 | 132 | 194 | 270 | 516 | 560 | 230 | 22 8
100 | 132 | 248 | 325 | 568 | 615 | 285 | 22 8
115 | 151 | 300 | 375 | 619 | 665 | 330 | 24 10
130 | 166 | 350 | 425 | 669 | 715 | 380 | 24 10

Notiz:(™Die Lange Li/L in der Tabelle ist die Grofke des normalen Vor-Ort-Displaytyps unter 250°C,die
Temperatur- und Druckkompensation GroRe DN15-DN32 Li/Lawird um 15mm erhéht, die anderen GréRRen
bleiben unveréndert@Die Hohe H/HiDer gemeinsame Feldanzeigetyp in der Tabelle liegt unter 250°C,Die
Temperatur betragt 250~330°Cund die Temperatur- und Druckkompensationsart Hohe H/H:1

erhoht sich um 60mm=0,5.



Flanschanschluss gemeinsames Feld Anzeigemal} Tabelle 2

CO| || ||~ DD DD

200 340 622 295 22 12
240 405 681 355 26 12
240 460 735 410 26 12

Notiz:Die Hohe H in der Tabelle ist die Gréf3e des normalen Vor-Ort-Anzeigetyps, und die Hohe H des
Temperatur- und Druckkompensationstyps erhoht sich um 60 mm=0,5.

Allgemeine Feldanzeigedimension einfligen Tabelle 3

1.6

680 255
705 280
755 330
805 380
855 430
905~1555 530~1130




VI, Installation und Verwendung des Produkts

6.1Anforderungen an die Umgebung zur Gerateinstallation

1.Durchflussmesser sollteim Innenbereich installiert,Bei Installation im AuRenbereich sollte eine Abdeckung vorhanden sein
oben, um Regen Invasion und die Sonneneinstrahlung zu verhindern und die Lebensdauer der
Durchflussmesser (Durchflussmesser Verdrahtung Abschirmung Draht zu machen eine u-férmige, schlieRlich in den Fall, wenn die Linie
ist von unten nach oben, vermeiden Sie Regen entlang der Strafte in den Fall);

2.Der Durchflussmesser darf nicht von starken externen Magnetfeldstorungen umgeben sein, stark
elektrische Gerdte, Hochfrequenzgeréte, und vermeiden Sie die gemeinsame Nutzung der Stromversorgung mit diesen Geréaten;

3. Teilen Sie den Strom nicht mit Wechselrichtern, SchweiRRgeraten und anderen umweltschadlichen Geraten.
Installieren Sie bei Bedarf eine Reinigungsleistung;

4.Vermeiden Sie hohe Temperaturen, Kalte, Korrosion oder extrem feuchte Umgebungen. Wenn die Installation
ggf. muss der Durchflussmesser geschiitzt werden;

5.Der Durchflussmesser sollte nicht an einem Rohr mit starken Vibrationen installiert werden. Wenn er installiert werden muss,
Rohrbefestigungsvorrichtung sollte an 2D vor- und nachgeschaltet installiert werden, und Anti-Vibrations-Pad
sollte hinzugefligt werden, um den Antivibrationseffekt zu verbessern.

6.Um den Installationspunkt des Instruments herum sollte ausreichend Platz fiir die Installationsverkabelung gelassen werden und
regelmaRige Wartung.
6.2 Installationsanforderungen fiir Instrumentenleitungen

Der Wirbeldurchflussmesser stellt bestimmte Anforderungen an die vor- und nachgeschalteten geraden Rohre
Abschnitt des Installationspunkts, sonst wird das Strémungsfeld des Mediums in der Rohrleitung beeintrachtigt und
die Messgenauigkeit des Messgerates beeintrachtigen. Die Lange der vor- und nachgeschalteten geraden Rohre
Abschnitt des Instruments ist erforderlich, wie in Abb. gezeigt. DN ist die Nenndurchmessereinheit des

Instrument: mm



1 di 1 |
10DN i S5DN 25DN ] SDN
——— - ——— =
General pipeline ?0 degree bend
Flow direcrion  25DN i 5DN Elewidivection  o4omy i 5DN
Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes
Flow direction 15DN Flow Ei'lt'(l.\r:‘rlon 30DN
Concentric contraction of fully open valve Concentric expansion tube
) ) . 20DN 50DN 5DN
Flow direction Flow direction i E:
Half-open valve Half-open valve

Notiz:

1. Soweit moglich, sollte das Regelventil nicht vor dem Wirbelstraen-Durchflussmesser
installiert werden, sondern 10D hinter dem Wirbelstralten-Durchflussmesser.

2. Die Innendurchmesser der oberen und unteren Rohrleitung miissen gleich sein. Wenn es einen Unterschied gibt,
Das Verhaltnis zwischen dem Innendurchmesser Dp der Rohrleitung und dem Innendurchmesser Db des WirbelstraRenzahlers sollte die
folgenden Anforderungen erfiillen: 0,98 Db Dp oder weniger oder weniger als 1,05 Db;

3. Die vor- und nachgeschalteten Rohrleitungen sollten konzentrisch zum Innendurchmesser des
Durchflussmesser, und die Koaxialitat zwischen ihnen sollte weniger als 0,05 dB betragen;

4. Die Dichtung zwischen Messgerat und Flansch darf nicht in die Rohrleitung hineinragen wahrend

Installation, und sein Innendurchmesser sollte 1-2 mm grofRer sein als der Innendurchmesser des Messgerats;



5. Installationsdesign von Druckloch und Temperaturloch. Wenn Temperatur und Druck
Sender missen in der zu messenden Rohrleitung installiert werden, die Druckmessoffnung sollte
stromabwarts bei 3-5 d und die Temperaturmessoffnung stromabwarts bei 6-8 d angebracht werden. D
ist der Nenndurchmesser des Instruments, Einheit: mm;

6. Das Messgerat kann horizontal, vertikal oder diagonal auf der Rohrleitung installiert werden.

7. Bei der Messung von Gas installieren Sie das Gerat in einem vertikalen Rohr mit unbegrenztem Gasfluss
Richtung. Wenn das Rohr jedoch eine kleine Menge Fliissigkeit enthalt, sollte der Luftstrom von unten nach oben
flieBen, um zu verhindern, dass die Fliissigkeit in das Messrohr eindringt, wie in Abb. (iv) a gezeigt.

8. Um sicherzustellen, dass das Rohr bei der Messung von Fliissigkeit mit Flissigkeit gefiillt ist, muss die Richtung der
Beim Einbau des Instruments in eine vertikale oder geneigte Rohrleitung muss sichergestellt werden, dass die Flussigkeit
von unten nach oben flieRt. Befindet sich eine kleine Menge Gas in der Leitung, sollte das Instrument im unteren Teil der

Leitung eingebaut werden, um zu verhindern, dass das Gas in die Messleitung eindringt (siehe Abb. (iv) b).

9. Bei der Messung hoher Temperaturen sollten Warmeschutzmafinahmen beachtet werden
und Medien mit niedrigen Temperaturen. Die hohe Temperatur im Inneren des Konverters (im Inneren des Uhrkopfgehauses) sollte
im Allgemeinen 70 °C nicht liberschreiten. Niedrige Temperaturen kdnnen Kondensation im Inneren des Konverters verursachen,

die Isolationsimpedanz der Platine verringern und den normalen Betrieb des Messgerats beeintrachtigen.

O
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6.3 Installationsverfahren fiir den Plug-in-Wirbel-StraRendurchflussmesser
1. Ein kreisformiges Loch etwas kleiner als 100 mm mit GasschweiRen am Rohr, und das runde Loch

Reinigen Sie den Bereich um den Grat, um sicherzustellen, dass sich die Sonde reibungslos dreht.
2. Den vom Hersteller gelieferten Flansch an die runde Offnung des Rohres schweiRen. Die Flanschachse ist

muss senkrecht zur Rohrachse sein.

3. Installieren Sie den Kugelhahn und den Sensor auf dem SchweiRflansch.

4. Passen Sie die Leitspindel an, damit die Einstecktiefe den Anforderungen entspricht (stellen Sie sicher, dass die

Mittelachse der Sonde und Mittelachse der Rohrleitung fallen zusammen), die Strémungsrichtung der Flussigkeit

muss mit der durch den Pfeil angezeigten Richtung libereinstimmen;
5. Die Schrauben der Stopfbuchse gleichmaRig anziehen. (Hinweis: Die Dichtheit der Stopfbuchse bestimmt die

Abdichtungsgrad des Instruments und ob sich die Leitspindel drehen kann);
6. Uberpriifen Sie, ob alle Verbindungen hergestellt sind, 6ffnen Sie langsam das Ventil, um zu beobachten, ob es

Leckage (Auf die personliche Sicherheit ist besonders zu achten). Bei Leckagen die Schritte 5 und 6 wiederholen.

Pluy-in
Ball valve plug-in

After the pipe is opened

s T After the pipe is opened | [
Insert the meter = Insert the meter
Clear welding

Blin Clear welding
’ il
i




6.4 Bedienungsanleitung des Integrators

1. Beschreibung der Anzeigeschnittstelle

FLOW: - METER-

instantaneous-flow -

“ERR: ==+ PT-24 B 1F+

*0. 00 - Nm3/h

07K - - SAVE- - LCD

sInstant- - -

Total-Flow ¢

H
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)
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3.Anweisungen

®Anzeigen von Frequenzschritten

[commonfunctions | Commenfunciions F: 0.00HZ
Main Left button(Shift) _ | Commonparameter [Left button(Shift) _ _ Right button(SET) _
interface CalibrationParameter alibrationd i = =y
Password:0000 alibrationParameter B
Password:0000 Ovestiow:t
* Right button (SET)switch to
@ Schritte zum Andern der Einheit, des Algorithmus, des Koeffizienten, der Dichte, der Fiille und der Untergrenze:
| EonenheeRE | ... | [ECHEcHGcR] _
Main Left button{Sh CommonParameter CommanParameter Right button(SET) o Language:1
Iinterface CalibrationParameler [press A to modify t CalibrationParameler Eriglich
Password: 0000 salected value Password: 2010 9
T Right button|({SET}switch to
ALG:20 I ALG:G
Algorithm - Press & directly
modilication Violume Lo modily PTcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
¥
Uit LBEES Press & directly Utaie: 4
modification =Bl to modif
For unneeded or unclear parameters, ka/m ) t/h
please keep the factory settings. Do
nat modify the ambiguous parameters - - .
by yourself to avold problems such as Right IruﬂDI'l‘ SET yswitch to
Instrument failure or malfunctien.
Flowcoefficient:o Press the left button Flowcoefficient:o
Coefficient p/fm3 i shil i p/m3
modification button {A) to modify the
86990.00 Setlachai vaie 76990.00
Press the right key (SET)
several times to exit =
Right butten |{SET)switch to
I
Fullfl Press the left button Fullfl
Fullflow :gf::]w «fsDit] to shif, the middle :gfﬁl"
modification utton [ &) to modify the
00018800,0000 e tad valte 00018700,0000
Right hutm—n#:il:'l]switch to
Press the left button
Density ?‘;r}ﬂg shill il » middle E;?:Ig
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Vil. RoutinemaRige Wartung

Der Wirbeldurchflussmesser ist ein hochprazises Messgerat, und es gibt immer einige
falsche Moglichkeiten, um seine Lebensdauer wahrend des Gebrauchs zu reduzieren.Heutzutage kennen viele Benutzer nur die Verwendung der
Gerat, aber sie wissen nicht, dass das Gerat dasselbe ist wie die Person. Es ist sehr wichtig,
es wahrend der Verwendung. Unser Unternehmen verfiigt liber seine eigenen einzigartigen Erkenntnisse und reiche Erfahrung in der taglichen
Wartung von Wirbeldurchflussmessern. Im Sinne der hohen Verantwortung gegeniiber den Kunden kénnen Kunden
genielRen Sie die Beratung und Wartung von Experten nach dem After-Sales-Service nach dem Kauf, so dass
Kunden haben keine Sorgen. Ich schlage die folgenden routinemafRigen Wartungsempfehlungen vor fiir
Wirbel-Durchflussmesser als Referenz:

1. Reinigen, Uberpriifen und kalibrieren Sie den Wirbeldurchflussmesser regelmaRig. Gemaf den nationalen
Vorschriften fiir die metrologische Uberpriifung<JJG1029-2007 Wirbel-Durchflussmesser=,der Kalibrierungszeitraum
des Wirbel-Durchflussmessers betrégt zwei Jahre.

2. Priifen Sie das Anzeigemessgerét, werten Sie den Zahlerstand aus und priifen Sie, ob Auffalligkeiten vorliegen.

3. Halten Sie den Filter frei. Der Filter ist durch Verunreinigungen verstopft und kann beurteilt werden von
die Erhohung der Differenz zwischen den Druckmesswerten am Einlass und am Auslass und die
Die Verstopfung muss umgehend beseitigt werden, da es sonst zu einer erheblichen Durchflussbeeintrachtigung kommt.

4. Bei der Wartung des Wirbeldurchflussmessers sollten der Wirbelgenerator und der Sondenkérper
besonders geschiutzt.Wenn der Fehler nicht geklart ist, sollte er nicht nach Belieben demontiert werden, um nicht
Beschadigung des Sondenkdrpers oder Beeintrachtigung der Dichtungsleistung, was zu einem Leck im Sensor flihrt.

Wenn Sie auf einen Fehler stoften, der sich nicht beheben l&sst, sollten Sie sich an den Hersteller wenden, um Hilfe zu erhalten.

Vil. Produkt-FAQs und Handhabung

1. Die Frequenzanderung des Feldinstruments ist grofs und die Eliminierungsmethode ist wie folgt
ist wie folgt:

2. A: Uberpriifen Sie zunachst, ob der gerade Rohrabschnitt den Anforderungen entspricht und das Gas
entspannt, um den geraden Rohrabschnitt der vorderen 10D und der hinteren 5D zu gewahrleisten.Der gerade Rohrabschnitt
erfiillt nicht die Anforderungen und der gerade Rohrabschnitt ist nicht lang genug. Es wird empfohlen
um die Installationsposition zu dndern. Es kann zu elektromagnetischen Stérungen am Ort kommen. Methode:
Verbessern Sie die Filterfunktion und verringern Sie die Empfindlichkeit durch Drehen des Codeschalters.C. Die Vor-Ort

Der Durchfluss ist zu gering, unterhalb der unteren Grenze des Messgerats, Zum Beispiel hat das 300-Gauge-Plug-in-Gas eine



Untergrenze 1500 ms/h, aber das Feld zeigt einen momentanen Durchfluss von etwa 500 ms. Seit der
Wenn der Durchfluss am unteren Grenzwert ist, andert sich der Wert nicht linear. Der Durchfluss kann erhht werden durch
Anderung des Zahlerfaktors (nicht empfohlen).D. Eine dhnliche Situation kann auftreten bei der Messung der
pulsierender Fluss einer Fliissigkeit.

3. Es gibt 50HzStorungen am Aufstellungsort, das geschirmte Kabel ist in der Regel nicht geerdet.

4. Kein Stromungssignal an der Szene. A. Das Instrument kleine Signalschnitt ist zu grof3, kann geandert werden
in der Parametereinstellung; B. Das Netzteil ist nicht angeschlossen, kein Strom; C. Die Durchflussrate ist sehr
niedrig und der Signalausldsepunkt nicht erreicht ist; die D.4-20mA-Ausgabetabelle wird vor dem Verlassen nicht eingestellt
die Fabrik.

5. Die tatsachliche Durchflussrate steigt, aber die Zahleranzeige sinkt, die Uberpriifung der Ursache der Site
Bedingungen (wie etwa Pipeline-Prozess usw.).

6. Der tatsachliche Durchfluss wird reduziert, aber die Zdhleranzeige wird erhoht, was gréfitenteils auf Rohre zurlickzufiihren ist
Vibrationen oder die Dichtung ist wahrend der Installation nicht in der Mitte des Rohres. Das Instrument sollte
neu installiert.

7. Die Messgerateanzeige bei gleichen Betriebszustanden ist inkonsistent und die Unterschiede groR.
A. Der Erfahrungswert des Kunden ist falsch oder die Arbeitshedingungen sind anders, wie zum Beispiel die
Problem der Rohrleitung, das Problem des geraden Rohrs, das Problem der Vibration usw.;B. Die
Parameter wurden vom Kunden geandert; C. Der Durchfluss ist zu niedrig, die Untergrenze ist nicht
linear; D. Die Temperatur- und Druckkompensationstabelle, der Temperaturdruck ist fehlerhaft.

8. Das Gerat mit 4-20 mA Ausgang stimmt nicht mit der Systemanzeige tuberein. A. Die Einheit von
Die Parametereinstellung ist inkonsistent oder der Bereich ist nicht konsistent. B. Das 4-20-mA-Ausgangskabel ist zu lang.
(mehr als 1000 Meter) und der Verlust ist grof.

9. Der vom Messgerat angezeigte Durchfluss unterscheidet sich erheblich vom tatséchlichen Durchfluss. Der Hauptgrund hierfiir ist
das Problem der Parametereinstelleinheit.

10. Der groRte Teil des statischen Durchflusses des Instruments wird durch Vibrationen der Rohrleitung im Feld verursacht.

DampfungsmaRnahmen oder eine Reduzierung der Empfindlichkeit des Instrumentes kénnen abgemildert bzw. vermieden werden.



Anhang 1 485 Kommunikationsprotokoll

Die Vortex-Schaltung verwendet das MODBUS-RTU-Protokoll und unterstiitzt nur das 03. Lesen
Befehl und unterstiitzt den Schreibvorgang nicht. Die Baudrate betragt 9600 und unterstiitzt nicht
andere Baudraten unterstiitzen.

Mod Bus Poll Software RTU Verbindung:

Anzeigeoption—Schwebender Punkt (Datenanzeigeformat - Gleitkomma) ;

Befehl 03: HOLDING REGISTER (Halteregister lesen);

Gerate-ID:Interne Adresse des Gerats;

Adresse:Die Startadresse des Instrumentenparameters, von 1-14;

Lange:Datenlange Lange+Adresse <=14,

Parameteradresse:40001—2: Mitteltemperatur, Fliissigkeitsturbine und thermischer Gasfluss
Zahlerstand dieser Teil ist immer 0;
40003 —4: Momentaner Durchfluss;
40005—6: Druck (Mpa grofier als 1000Kpa auf dem LCD angezeigt

Bildschirm des Instruments, 485 Kommunikationseinheit ist

immer Kpa);
40007 —8: Frequenz;
40009—10: Mehr als einhundert kumulative Durchflussraten (1234) ;
40011—12: Kumulativer Durchfluss unter der Hundertstelstel (87,89) ;

Kumulativer Fluss=1234 X 100+87,89 =123487,89;
40013—14: Aktueller momentaner Durchfluss Verbrauchseinheit(0: m3/h,1: L/m,

2:Nm3/h, 3: NL/m, 4: T/h, 5: kg/m, 6: m3/m, 7: L/h, 8: Nm3/m, 9: kg/h);
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Avant-propos

Merci d'avoir acheté un débitmeétre vortex développé et produit indépendamment par notre

société.

Le manuel du débitmetre vortex enregistre comment utiliser le produit correctement et en toute sécurité.
Veuillez lire attentivement ce manuel avant l'installation et le débogage afin d'éviter que l'instrument ne soit
endommagé ou incapable de fonctionner de maniere optimale et d'assurer le fonctionnement stable de l'instrument.

Etape 1: ouvrez la boite, l'inspection doit &tre lue

1. Vérifiez la liste de colisage pour voir si les accessoires sont complets.

2. Inspection de l'apparence pour voir si l'instrument est complet et endommagé en raison de
transport;

3. Test d'alimentation. Si la batterie est sous tension, allumez l'interrupteur pour vérifier |'état d'affichage de la
métre.

4. Vérifiez si les accessoires d'installation sont complets et préparez l'installation.

Etape 2: lire les étapes d'installation

1. Choisissez un environnement d'installation approprié. La température ambiante doit étre
- 20-55°C, et I'humidité ambiante doit étre comprise entre 5% et 90%. Voir 6.1 installation
exigences environnementales pour l'instrument pour plus de détails ;

2. Souder les accessoires du produit, les instruments ne doivent pas étre soudés en ligne (serrage des brides
Le soudage en ligne peut endommager le capteur thermique ;

3. Purgez la canalisation pour vous assurer qu'il n'y a pas de scories de soudage résiduelles dans la canalisation ;

4. Installez l'instrument, faites attention au panneau de direction de l'instrument, interdisez la marche arriére
installation, assurez-vous que les tuyaux droits avant et arriere répondent aux exigences, voir installation
exigences relatives aux conduites d'instruments en 6.2 pour plus de détails ;

5. Ouvrez lentement la vanne avant pour éviter tout phénomeéne de coup de bélier pneumatique ou hydraulique.
blesser l'instrument ;

6. Test de pression du pipeline et détection des fuites pour garantir que le pipeline ne fuit pas;;

7. Test d'étanchéité a l'air pour garantir que l'instrument d'installation répond aux exigences d'étanchéité ;

8. Ouvrez lentement la vanne arriere pour assurer un champ d'écoulement stable du fluide qui la traverse ;

9. Instrument pour fonctionnement normal ;



10. L'environnement d'installation doit éviter les vibrations violentes, car ['environnement vibratoire entrainera
écoulement instable ou écoulement statique. En cas de légére vibration, un dispositif de fixation de tuyau peut étre installé a
la position 2D en amont et en aval, et une connexion souple peut étre installée au niveau de la connexion
placer avec le ventilateur et les autres équipements.

11. Le schéma d'installation du débitmeétre vortex est le suivant :

Temperature pressure

compensation sp!

Flow totalizer

Vortex Flowmeter

Temperature pressure
compensation split type ™ |

Temperature sensor

Straight pipe section
[ front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

|
1D |

Remarque : les dessins d'installation ci-dessus des produits de rue vortex en forme de L haut de gamme sont fournis a titre de référence

uniquement.



I . Description du produit
Le débitmetre a effet vortex LUGB est un type de débitmetre a vitesse variable congu selon le principe du vortex de
Karman. Il est principalement utilisé pour la mesure du débit de fluides dans les canalisations industrielles, comme le
contrdle et la mesure du débit de gaz, de vapeur ou de liquide et d'autres fluides.
Le débitmetre vortex LUGB peut réaliser les fonctions suivantes selon la sélection : mesure de la température,
de la pression, du débit instantané et du débit cumulé du fluide moyen dans les canalisations industrielles, et dispose
d'une sortie d'impulsion, d'une sortie de signal analogique 4-20 mA, d'une communication RS485 (protocole Modbus

RTU), GPRS d'Internet et d'autres fonctions.

Le débitmétre vortex est largement utilisé dans 'approvisionnement en chaleur, ['approvisionnement en gaz, l'industrie chimique et ['environnement.
protection, métallurgie, textile, acier, pharmaceutique, fabrication de papier, drainage et autres sociétés
a la vapeur surchauffée et a la vapeur saturée, a l'air comprimé et aux gaz (oxygene, azote, hydrogene,
gaz naturel, gaz de houille, etc.), eau et liquide (tels que : eau, essence, alcool, classe stupide, etc.) de

la mesure et le controle.

Il. Caractéristiques

- Le corps principal du produit n'a pas de piéces mobiles, une grande fiabilité, une stabilité a long terme, une structure
simple et un entretien facile.

- Lasortie du capteur est la fréquence d'impulsion, et sa fréquence est linéaire avec le débit réel du
fluide mesuré, il n'y a pas de dérive a zéro et les performances sont tres stables.

- Les formes de structure sont diverses, notamment le type de tuyau, le capteur de débit de type bouchon, etc.

- Laprécision de mesure du liquide conventionnel est de £1,0 %. La précision de la mesure du
gaz étaitde =1,5 %.;

- Laperte de pression est faible (environ 1/4 a 1/2 du débitmeétre a orifice), ce qui appartient aux
débitmetres a économie d'énergie;

- Mode d'installation flexible, peut étre horizontal, vertical ou incliné a différents angles selon les différents
pipelines de processus;

- Le circuit adopte une variété de modes de protection, anti-surtension, forte adaptabilité;

- Sonde de haute précision, capteur vortex piézocristallin, signal stable. La coque du capteur en acier inoxydable 316L présente
une forte résistance a la corrosion et une bonne résistance a la corrosion intercristalline. Il présente également une bonne
résistance a la corrosion aux solutions alcalines et a la plupart des acides organiques et inorganiques;

- Batterie au lithium longue durée : équipée d'une batterie au lithium poly haute capacité de 3,6 V, avec une densité d'énergie

de stockage élevée, une durée de vie de plus d'un an;



- Produits adaptables aux hautes et basses températures, protection de l'environnement et autres avantages;

- Large plage de mesure, rapport de plage de mesure jusqu'a 1:10-25;

- Dansune certaine plage de nombres de Reynolds, la fréquence du signal de sortie n'est pas affectée par les
propriétés physiques et les changements de composants du fluide, et le coefficient de l'instrument est
uniquement lié a la forme et a la taille du générateur de vortex., Iln’ est pas nécessaire de compenser lorsque

mesure du débit volumique de ['état du fluide.

Ill. Structure du produit et principe de fonctionnement

3.1 Structure du produit
La structure de base du débitmeétre vortex de la série LUGB est illustrée a la figure 1. Il s'agit principalement
composé d'une coque, d'un générateur de vortex, d'un capteur de débit, d'un capteur de température, d'un capteur de pression, d'une barre de protection,

intégrateur et autres accessoires principaux.

l.Instrument intégrateur
2. Transducteur de pression
3. Tige de blindage

4.coquille

Dessin de la structure du produit du débitmeétre vortex LUGB

3.2 Principe de fonctionnement

Le débitmetre vortex est un débitmetre de type vitesse produit selon le principe du vortex de Karman,
qui peut étre utilisé pour la mesure et le dosage de gaz, de vapeur et de liquide conventionnels.Vortex
Le capteur de débit a une haute précision et un rapport de plage large, aucune piece mobile en cours d'utilisation, ce qui peut améliorer
stabilité mécanique et réduction de la maintenance. Le débitmétre vortex n'est presque pas affecté par la
température, pression et composition du milieu lors de la mesure du volume des conditions de travail.
Par conséquent, il est pratique d'étalonner l'instrument, de sorte que le débitmeétre vortex est largement utilisé dans

production et vie.



Lorsqu'un générateur de vortex a colonne trigonale est placé dans le fluide, des tourbillons réguliers sont
généré alternativement des deux cotés du générateur de vortex, appelé vortex de Carmen.
Les colonnes de vortex sont disposées de maniere asymétrique en aval du vortex
générateur. Le débitmeétre a vortex est fabriqué selon ce principe. Les vortex sont générés
en générant des corps et le nombre de vortex est détecté par des capteurs a haute sensibilité.

dans une certaine plage, le nombre de vortex générés est proportionnel au débit.

Dans un débitmetre a vortex, la relation entre le débit et le nombre de vortex générés

peut étre exprimé par la formule suivante:

3600f
Q K

Q: Débit volumique de fonctionnement du fluide mesuré, L'unité est ms/h,
f: Fréquence du nombre de tourbillons produits par le corps générateur, L'unité est Hz.

K: Désigne le coefficient de débit calculé ou calibré, Il représente le nombre de fréquences

signaux par cube, le coefficient est généralement obtenu par étalonnage.

La formule de la méthode de la table standard étalonnage coefficient K:

Compteur de débit VériﬂéQS- HKCoefficient du compteur contrélé , R L,
- (La formule peut également étre utilisée pour le flux

Débitmétre standardQc

correction) .



IV. Les principaux indicateurs de performance technique

4.1 Parameétre de base

{Débitmétre a effet vortex JB/T9249-2015) -

15, 20. 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, (300~1000plug-in)

DN15-DN200 4.0 (>4.0 Accord de fourniture), DN250-DN300 1,6 (>1,6Contrat de fourniture)

atmosphérique: 86~106 kPa

Température de fonctionnement: Norme: -40~100°C, KST-M: -40~250°C
, KST-HC: -40~330°C (ordre d'accord);
Température ambiante: -20°C~55°C, Humidité relative: 5%~90%, Pression

Aluminium.

Corps: 304 (D'autres matériaux sont fournis sur accord)

Boitier intégrateur: Coulée sous pression

type piézoélectrique: 0,2 g

+1%R, *£1,5%R; Brancher: *£2,5%R,

1: 6~1: 25

capteur: CC+24V; transducteur: CC+24V; alimenté par batterie: Batterie 3,6V

Sortie Pluse; 4~Courant de 20 mA. RS485 (Accord modbus-RTU) et ainsi de suite

Norme JB/T9249 Cd<2,4

Le modeéle Ann : Exiall CT4

IP65

Filetage intérieur M20*1,5 ou autre

Gaz, liquides, vapeur

Sortie d'impulsion a trois fils: <300m, Sortie de courant standard a deux fils (4~20 mA) < 1500 m;

résistance de charge < 500 Q; RS485<1200m.

4.2 Classe de précision du débitmétre vortex

qt<<q < qmax

*1,0%

+1,5%

qmin<q <(Qt

+2,0%

+3,0%

+4,0%

+5,0%

Note: Le flux limité est de 0,2gmax




4.3 Plage de mesure

La plage de mesure du débit d'un instrument de calibre différent sera différente, l'instrument
le processus de sélection doit étre conforme a la gamme de débit pour choisir l'instrument, le plus tabou
est de choisir l'instrument en fonction de ['épaisseur du pipeline. Le plus gros inconvénient de
la sélection de l'instrument en fonction du pipeline est qu'il est facile de provoquer une erreur de mesure en raison de
débit insuffisant.

La détermination de la plage de débit du débitmetre vortex est basée sur le débit en fonctionnement
conditions. Par conséquent, le débit est converti en débit dans les conditions de fonctionnement et le
le tableau des plages de débit est comparé pour établir le débit couramment utilisé dans la plage moyenne mesurée par

l'instrument dans la mesure du possible.

4.3.1 condition de référence

1. Gaz: pression et température normales de l'air, t=20°C, P=101,325kPa (AP) ,.

2. Liquide : eau a température normale, t =20 °C,

Plage de référence du capteur de flux vortex dans des conditions de référence

0,5~5 3~10 300~1240 3~13
0,6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
12412 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1,5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
55a75 6,7291 60~480 94~910 60~700
8.5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
254270 4.3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Accord Accord

Note: Dans le graphique (300)~(1000)de diamétre est enfichable.

Etat de fonctionnement du trafic : Se référe a la mesure du volume actuel du fluide
en passant par le pipeline, le milieu est-il en état de fonctionnement ? Par exemple, le gaz peut étre comprimé.
Lorsqu'ily a de la pression dans le pipeline, le volume de gaz comprimé est le débit sous la pression.
condition de travail. Le débit changera en fonction des changements de l'environnement de travail.

Norme de débit : fait référence au volume du milieu a la pression atmosphérique standard et a 0 °C
(ou 25°C) standard, lorsque le gaz comprimé est libéré dans |'environnement standard. Le débit
changera a mesure que I environnement de travail évoluera.

Le débitmetre vortex mesure le volume de travail, et seulement apres la température et la pression
compensation, le volume standard peut étre obtenu. Généralement, lorsqu'il est utilisé pour la mesure commerciale,

le volume de gaz prévaudra et la qualité de la vapeur prévaudra.

0,101325 273.15 - Teemperatre (Formule de conversion des conditions de fonctionnement et de |'état standard)

Qétatdefonctionnementdu volume-Q/olume- Pranombtre- 0,101325 293’15




V. Classification et taille des produits
5.1Classification des produits

5.1.1 Classés par fonction :

1. Le débitmetre vortex a affichage sur site commun intégre un capteur de débit vortex et un intégrateur de débit,
et son principal indice de performance atteint le niveau leader en Chine. C'est un instrument idéal pour
pétrole, chimie, électricité, industrie l[égere, chauffage électrique et autres industries.

2. Débitmetre vortex de type a compensation de température et de pression, qui integre le vortex
capteur de débit et intégrateur de débit, a la fonction de compensation de température et de pression, et son
L'indice de performance principal atteint le niveau le plus élevé en Chine.

3. Le débitmetre vortex de type divisé est installé séparément du capteur de débit vortex et du débit
intégrateur, avec la fonction d'affichage de type divisé, qui peut réaliser une installation a haute altitude et

Affichage a basse altitude, offrant une commodité pour la lecture des compteurs dans les installations a haute altitude.
5.1.2 Classés par mode d'installation :

1. Débitmeétre vortex de type a bride (type a serrage)
2. Débitmetre vortex a bride

3. Débitmeétre vortex a insertion simple

4. Débitmétre vortex a insertion de vanne a boisseau sphérique

5. D'autres structures spéciales peuvent étre personnalisées grace a la communication avec les fournisseurs

5.2 Taille du produit et pression nominale

= -n.@j

9 7
| =
L

Schéma de montage de la bride LUGB Schéma de raccordement de la bride LUGB Diagramme d'insertion simple Insertion de la vanne 4 boisseau sphériquediagramme

X

L




Dimensions d'affichage de champ commun de montage a bride Tableau 1

70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
: 70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
85 | 113 | 80 140 | 405 | 440 | 105 | 18 4
85 | 113 | 90 145 | 414 | 445 | 115 | 18 4
85 | 113 | 105 | 165 | 429 | 465 | 130 | 18 4
85 | 113 | 120 | 180 | 444 | 480 | 145 | 18 6
85 | 113 | 140 | 210 | 464 | 505 | 175 | 18 6
85 | 119 | 165 | 235 | 489 | 530 | 200 | 18 8
Lo 100 | 132 | 194 | 270 | 516 | 560 | 230 | 22 8
100 | 132 | 248 | 325 | 568 | 615 | 285 | 22 8
115 | 151 | 300 | 375 | 619 | 665 | 330 | 24 10
130 | 166 | 350 | 425 | 669 | 715 | 380 | 24 10

Note:(@La longueur Li/L dans le tableau correspond a la taille du type d'affichage ordinaire sur site inférieur a 250°C,
la compensation de température et de pression taille DN15-DN32 Li/L2est augmenté de 15 mm et les autres tailles
restent inchangées®@La hauteur H/Hile type d'affichage du champ commun dans le tableau est inférieur a 250°C,la
température est de 250~330°Cet la hauteur de type compensation de température et de pression H/H1

augmente de 60 mm=£0,5.



Affichage de la dimension du champ commun de connexion a bride

Tableau 2

4
4
4
4
4
4
8
8
8
8
8
200 340 622 295 22 12
240 405 681 355 26 12
240 460 735 410 26 12

1.6

Insérer une dimension d'affichage de champ générale

a compensation de température et de pression augmente de 60 mm=0,5.

Note:La hauteur H dans le tableau correspond a la taille du type d'affichage sur site ordinaire, et la hauteur H du type

Tableau 3

680 255
705 280
755 330
805 380
855 430
905~1555 530~1130




VI. Installation et utilisation du produit

6.1 Exigences relatives a I'environnement d'installation de l'instrument

1. Le débitmétre doit étreinstallé a l'intérieur,s'il est installé a 'extérieur, il doit y avoir un couvercle
ci-dessus, afin d'éviter l'invasion de la pluie et 'exposition au soleil et d'affecter la durée de vie du
débitmetre (cablage du débitmetre fil de blindage pour faire un en forme de U, enfin dans le boitier lorsque la ligne
est de bas en haut, évitez la pluie le long de la route dans le boitier);

2. Le débitmetre ne doit pas étre entouré d'interférences de champ magnétique externe fortes, fortes
équipements électriques, équipements a haute fréquence et éviter de partager I' alimentation avec ces équipements ;

3. Ne partagez pas l'alimentation avec un onduleur, une machine a souder et d'autres équipements électriques polluants.
installer une puissance d épuration lorsque cela est nécessaire ;

4. Evitez les environnements & haute température, froids, corrosifs ou extrémement humides. Si l'installation est
nécessaire, la protection du débitmetre doit étre réalisée ;

5. Le débitmétre ne doit pas étre installé sur un tuyau soumis a de fortes vibrations. S'il doit étre installé,
le dispositif de fixation des tuyaux doit étre installé en amont et en aval 2D, ainsi qu'un coussin anti-vibration
devrait étre ajouté pour améliorer ['effet anti-vibration.

6. Un espace suffisant doit étre laissé autour du point d'installation de l'instrument pour le cablage d'installation et
entretien régulier.
6.2 Exigences d'installation pour la tuyauterie des instruments

Le débitmeétre vortex a certaines exigences sur le tuyau droit en amont et en aval
section du point d'installation, sinon cela affectera le champ d'écoulement du fluide dans la canalisation et
affecter la précision de mesure du compteur. La longueur du tuyau droit en amont et en aval
La section de l'instrument est requise comme indiqué sur la figure. DN est ['unité de diamétre nominal de l'instrument.

instrument :mm



1 di 1 |
10DN i S5DN 25DN ] SDN
——— - ——— =
General pipeline ?0 degree bend
Flow direcrion  25DN i 5DN Elewidivection  o4omy i 5DN
Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes
Flow direction 15DN Flow Ei'lt'(l.\r:‘rlon 30DN
Concentric contraction of fully open valve Concentric expansion tube
) ) . 20DN 50DN 5DN
Flow direction Flow direction i E:
Half-open valve Half-open valve

Note:

1. Dans la mesure du possible, la vanne de régulation ne doit pas étre installée en amont du
débitmetre a vortex, mais doit étre installée 10D au-dela de l'aval du débitmétre a vortex.

2. Les diameétres intérieurs des tuyaux supérieur et inférieur doivent étre identiques. En cas de différence,
la relation entre le diamétre intérieur de la tuyauterie Dp et le diamétre intérieur du compteur de rue a vortex Db doit
répondre aux exigences suivantes : 0,98 Db Dp ou moins ou moins 1,05 Db ;

3. La tuyauterie en amont et en aval doit étre concentrique avec le diametre interne de
débitmétre, et la coaxialité entre eux doit étre inférieure 3 0,05 Db ;

4. Le joint d'étanchéité entre le compteur et la bride ne peut pas dépasser dans le tuyau pendant

installation, et son diametre intérieur doit étre de 1 a 2 mm plus grand que le diametre intérieur du compteur ;



5. Conception de l'installation du trou de pression et du trou de température. Lorsque la température et la pression
les transmetteurs doivent étre installés dans la canalisation mesurée, le trou de mesure de pression doit
étre réglé en aval 3-5d et le trou de mesure de température doit étre réglé en aval 6-8d. D est le diameétre
nominal de l'instrument, unité : mm;

6. Le compteur peut étre installé horizontalement, verticalement ou en diagonale sur le tuyau.

7. Lors de la mesure du gaz, installez l'instrument dans le tuyau vertical avec un débit de gaz illimité
direction. Cependant, si le tuyau contient une petite quantité de liquide, afin d'empécher le liquide de pénétrer dans
le tuyau de jauge, le flux d'air doit s'écouler de bas en haut, comme illustré sur la FIG. (iv) a;

8. Lors de la mesure d'un liquide, afin de garantir que le tube est rempli de liquide, le sens de
Lors de l'installation de l'instrument dans une conduite verticale ou inclinée, le débit du liquide doit étre assuré de
bas en haut. S'il y a une petite quantité de gaz dans la conduite, l'instrument doit &tre installé dans la partie
inférieure de la conduite pour empécher le gaz de pénétrer dans la conduite de mesure, comme illustré sur la figure
(iv) b.

9. Les mesures de conservation de la chaleur doivent étre prises en compte lors de la mesure de températures élevées.
et les milieux a basse température. La température élevée a l'intérieur du convertisseur (a l'intérieur de la coque de la téte de la
montre) ne doit généralement pas dépasser 70 °C ; une basse température peut provoquer de la condensation a l'intérieur du

convertisseur, réduire l'impédance d'isolation du circuit imprimé et affecter le fonctionnement normal du compteur.

correct
liguid
liguid @
wrong - [ -
 — | =
liquid = 7 jiguid
{a)
Air bubbles Air bubbles Air bubbles.. [ _ Air bubbles

ir bubbles

(b)

dessiner (IV)




6.3 Procédure d'installation du débitmétre de rue a vortex enfichable
1. Un trou circulaire légérement plus petit que 100 mm avec soudage au gaz sur le tuyau, et le trou rond

autour de la fraise propre, pour assurer que la sonde tourne en douceur ;
2. Souder la bride fournie par le fabricant au niveau du trou rond du tube. L'axe de la bride est

doit étre perpendiculaire a I'axe du tuyau.

3. Installez le robinet a boisseau sphérique et le capteur sur la bride soudée ;

4. Ajustez la vis mere pour que la profondeur d'insertion réponde aux exigences (assurez-vous que la

['axe central de la sonde et |'axe central de la canalisation coincident), le sens d'écoulement du fluide

doit étre conforme a la direction indiquée par la fleche;
5. Serrez uniformément les vis du presse-étoupe. (Remarque : le serrage du presse-étoupe détermine la

degré d'étanchéité de l'instrument et si la vis mere peut tourner) ;
6. Vérifiez si tous les liens sont terminés, ouvrez lentement la vanne pour observer s'ily a

Fuite (une attention particuliere doit étre accordée a la sécurité personnelle). Répétez les étapes 5 et 6 en cas de fuite.

Pluy-in
Ball valve plug-in

After the pipe is opened

s T After the pipe is opened | [
Insert the meter = Insert the meter
Clear welding

i Clear welding
=
i




6.4 Instructions d'utilisation de l'intégrateur

1.Description de l'interface d'affichage

FLOW: - METER-

instantaneous-flow -

“ERR: ==+ PT-24 B 1F+

*0. 00 - Nm3/h

07K - - SAVE- - LCD

sInstant- - -

Total-Flow ¢

H

=0:0:0°0°0-0-00.
<-0.0C: -P:- - 0. OEpa.

Pressurey

Temperature,

Operation-buttons«

2. Schéma de céblage du circuit
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)

H [T +24
24+ m m 4y & 1 24+ NN =
m 0 0 g
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Four-wire 485 communication wiring universal(old models)

+24V

L
’—r‘ 24v_

L
[T

IOUMOY ]

L]

Mg

485B

L

awdmba 195

OmO |

~1o0]
'

®24VO V+FoutGNDA+ B—

R1

Three-wire pluse output connected calculator

JOWWMO[]

v+\_|_l |_|_124v+ S

Foutm mm
m T g

OND [ F

19Z1[B)0 L,




3. Instructions

®Afficher les pas de fréquence

Commonfunctions

F: 0.00HZ
Main Left button(Shift) _ | Commonparameter [Left button(Shift) _ _ Right button(SET) _
interface CalibrationParameter alibrationd i = =y
Password:0000 albratoniarameier ;
Password:0000 Ovestiow:t
* Right button (SET)switch to
(2) Etapes pour modifier l'unité, 'algorithme, le coefficient, la densité, la plénitude et la limite inférieure :
| EonenheeRE | ... | [ECHEcHGcR] _
Main Left button{Sh CommonParameter i CommanParameter Right button(SET) o Language:1
Iinterface CalibrationParameler [press A to modify t CalibrationParameler Eriglich
Password: 0000 salected value Password: 2010 9
T Right button|({SET}switch to
ALG:20 I ALG:G
Algorithm - Press & directly
modilication Violume Lo modily PTcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
¥
Uit LBEES Press & directly Utaie: 4
modification =Bl to modif
For unneeded or unclear parameters, ka/m ) t/h
please keep the factory settings. Do
not modify the ambiguous parameters - gt T .
by yourself to avold problems such as Right Imﬂorl‘ SET yswitch to
Instrument failure or malfunctien.
Flowcoefficient:o Press the left button Flowcoefficient:o
Coefflcient p/m3 I whil mi p/m3
modification 86990,00 Button fa} fu oy this 76990,00
i selected valua i
Press the right key (SET)
several times to exit =
Right butten |{SET)switch to
I
Prass the left button
Fullflow F:g:,'::]w «fsDit] to shif, the middle F::;Fﬁl"
maodification utton [ &) to modify the
e i 00018800.0000 SaiacEad welie 00018700.0000
| N
Right butmn#ﬁl:l]switch to
Press the left button
Density ?‘;r;:!g shill il » middle ?‘;?:I‘t;[
moadification button [A) to modify the
00000000.7600 calaghed walie 00000000.7600
Right butm—|-11F[5ET]switch to
Lowercut:o Press the left button Lowercut:o
Lowercut HZ 2 i : }' ud'f\r-ﬂ'- HZ
H i F wtton (A) to modil 8
maodification 040.0 kit walisa 036.0
Right button senswitch to
Cleared Press o directl Flowclear
successfully To:moadidy clear




Vil. Entretien de routine

Le débitmetre vortex est un instrument de mesure de haute précision, et il y a toujours des
mauvaises facons de réduire sa durée de vie lors de son utilisation.De nos jours, de nombreux utilisateurs ne connaissent que ['utilisation du
appareil, mais ils ne savent pas que |'appareil est le méme que la personne. Il est tres important de maintenir
tout en |'utilisant. Notre entreprise a ses propres idées uniques et sa riche expérience au quotidien
maintenance des débitmetres vortex. Dans un esprit de grande responsabilité envers les clients, les clients peuvent
bénéficiez de l'encadrement et de l'entretien d'experts apres le service aprés-vente apres l'achat, afin que
les clients n'ont aucun souci. Je propose les recommandations d'entretien de routine suivantes pour
Débitmeétres vortex pour votre référence :

1. Nettoyez, inspectez et réétalonnez régulierement le débitmetre vortex. Selon la norme nationale
Reglement sur la vérification métrologique<Débitmétre vortex JJG1029-2007 > la période d'étalonnage
La durée de vie du débitmetre vortex est de deux ans.

2. Vérifiez 'affichage du compteur, évaluez la lecture du compteur et recherchez d'éventuelles anomalies.

3. Gardez le filtre dégagé. Le filtre est obstrué par des impuretés, et cela peut étre jugé a partir
['augmentation de la différence de lecture du manometre a 'entrée et a la sortie, et la
le blocage est rapidement éliminé, sinon le débit sera sérieusement réduit.

4. Lors de l'entretien du débitmetre vortex, le générateur de vortex et le corps de la sonde doivent étre
spécialement protégé. Lorsque le défaut n'est pas clarifié, il ne doit pas étre démonté a volonté, afin de ne pas
endommager le corps de la sonde ou endommager les performances d'étanchéité, entrainant une fuite du capteur.Si vous

Si vous rencontrez un probléme qui ne peut pas étre résolu, vous devez contacter le fabricant pour obtenir de ['aide.

Vil, FAQ sur les produits et leur manipulation

1. La quantité de changement de fréquence de l'instrument de terrain est importante et la méthode d'élimination est la suivante
suit:

2. A: Vérifiez d'abord si la section de tuyau droite répond aux exigences et si le gaz peut étre
détendu pour assurer la section de tuyau droite de ['avant 10D et de |'arriere 5D.La section de tuyau droite
ne répond pas aux exigences et la section droite du tuyau n'est pas assez longue. Il est recommandé
pour modifier la position d'installation. Il peut y avoir des interférences électromagnétiques sur les lieux. Méthode :
Améliorez la fonction de filtrage et réduisez la sensibilité en composant le commutateur de code.C. Le sur site

le débit est trop faible, en dessous de la limite inférieure du compteur, Par exemple, le gaz enfichable de calibre 300 a une



limite inférieure de 1500 ms/h, mais le champ indique un débit instantané d'environ 500 ms. Depuis le
le débit est a la limite inférieure, la valeur ne change pas de maniére linéaire. Le débit peut étre augmenté en
modification du facteur de mesure (non recommandé).D. Une situation similaire peut se produire lors de la mesure de la
écoulement pulsé d'un liquide.

3. Ily a 50Hzinterférence sur le site, généralement le cable blindé n'est pas mis a la terre.

4, Aucun signal de flux sur les lieux. A. La coupure du petit signal de l'instrument est trop importante, peut étre modifiée
dans le réglage des paramétres ; B. L'alimentation n'est pas connectée, pas de courant ; C. Le débit est trés
faible et le point de déclenchement du signal n'est pas atteint ; la table de sortie D.4-20 mA n'est pas définie avant de quitter
['usine.

5. Le débit réel augmente, mais |'affichage du compteur diminue, vérifiant la cause du probléme
conditions (telles que le processus de pipeline, etc.).

6. Le débit réel est réduit, mais l'affichage du compteur est augmenté, la plupart du temps dans les tuyaux.
vibrations ou le joint n'est pas au centre du tuyau pendant l'installation. L'instrument doit étre
réinstallé.

7. L'affichage du compteur dans les mémes conditions de fonctionnement est incohérent et la différence est importante.
A. La valeur de |'expérience client est erronée ou les conditions de travail sont différentes, comme
probléme de la canalisation, le probleme du tuyau droit, le probleme des vibrations, etc. ;B. Le
les parameétres ont été modifiés par le client ; C. Le débit est trop faible, la limite inférieure n'est pas
linéaire; D. Le tableau de compensation de température et de pression, la pression de température est défectueuse.

8. L'instrument avec sortie 4-20 mA n'est pas cohérent avec 'affichage du systeme. A. L'unité de
le réglage des parametres est incohérent ou la plage n'est pas cohérente ; B. Le cable de sortie 4-20 mA est trop long
(plus de 1000 metres), et la perte est importante.

9. Le débit affiché par le compteur differe grandement du débit réel, et la plupart des raisons sont
le probleme de ['unité de paramétrage.

10. La majeure partie du flux statique de I instrument est causée par les vibrations du pipeline sur le terrain.

Les mesuresd’ amortissement ou de réduction de la sensibilité de I’ instrument peuvent é&tre atténuées ou éliminées.



Annexe 1 Protocole de communication 485

Le circuit vortex adopte le protocole MODBUS-RTU et ne prend en charge que la 03éme lecture

commande et ne prend pas en charge ['opération d'écriture. Le débit en bauds est de 9600 et ne prend pas en charge l'opération d'écriture.

prendre en charge d'autres débits en bauds.

Connexion RTU du logiciel Mod Bus Poll:

Option d'affichage—Pt flottant (Format d'affichage des données - virgule flottante) ;

Commande 03 : HOLDING REGISTER (lecture du registre d'attente);

ID de l'appareil: Adresse interne de l'instrument;

Adresse: L'adresse de départ du paramétre de l'instrument, de 1 a 14;

Longueur: Longueur des données Longueur+Adresse <=14,

Adresse du parametre: 40001—2:

40003 —4:
40005—6:

40007—8:
40009—10:
40011—12:

40013—14:

Température moyenne, turbine liquide et flux de gaz thermique
le compteur de cette partie est toujours 3 0;
Débit instantané;
Pression (Mpa supérieure a 1000Kpa affichée sur |'écran LCD)
écran de l'instrument, l'unité de communication 485 est
toujours Kpa);

fréquence;

Plus d'une centaine de flux cumulés (1234) ;

Débit cumulé inférieur au centiéme (87,89) ;

Flux cumulatif=1234 X 100+87,89 =123487,89;

Unité d'utilisation du débit instantané actuel (0: m3/h,1:L/m,

2:Nm3/h, 3:NL/m3, 4:T/h, 5:Kg/m3, 6:m3/m3, 7:L/h, 8:Nm3/m3, 9:Kg/h);



Annexe 2 Densité générale des gaz

Densitd Densitd Densité
ensité ensité .
Gaz . . Gaz . . Gaz (g/litre 0°
(g/litre 0°C) (g/litre 0°C) Q)
) Trichloroétha Hélium
0 Air 1.2048 20 5,95 39 0,9
ne C3Hs3Cls Non
A Carbone A )
reon mmoni
1 & 1.6605 21| monoxyde 1,25 40 ontac 0,76
Un NHs
Cco
Arsi Carbone §
rsine 0 itri
2 3.478 22|  dioxyde 1.964 41| CoeenTane 1.339
Cendres NON
CO2
Bore c Azote
anure
3 | tribromure 11.18 23 )é:Nz 2.322 42 dioxyde 2.052
BBr3 NON:2
Bore o
Protoxyde d'azot
4 | trichlorure 5227 24| O Bare 3.163 43 | oovse darote 1.964
Cl N20
BCl3
Bore Hel .
élium
5 | trifluorure 3.025 25 0,1798 44| O0ETC 1.427
D2 02
BF3
, Phosphore
Borane Gaz fluoré
6 1.235 26 1.695 45| trichlorure 6.127
B2Hs F2
PCls
Carbone Antimoine Phosphat
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Prefacio

Gracias por adquirir un caudalimetro Vortex desarrollado y producido independientemente por nuestra

empresa.

El manual del medidor de flujo de vértice registra como utilizar el producto de forma correcta y segura.
Lea este manual con atencidn antes de la instalacién y la depuracién para evitar que el instrumento se dafie o
no pueda realizar su mejor rendimiento y garantizar el funcionamiento estable del instrumento.

Paso 1: abrir la caja inspeccion debe leer

1. Revise la lista de embalaje para ver si los accesorios estan completos.

2. Inspeccidn de apariencia para ver si el instrumento esta completo y dafiado debido a
transporte;

3. Prueba de energia. Si la bateria estd cargada, encienda el interruptor para verificar el estado de la pantalla.
metro.

4. Verifique si los accesorios de instalacion estan completos y preparese para la instalacion.

Paso 2: lea los pasos de instalacion

1. Elija un entorno de instalacion adecuado. La temperatura ambiente debe ser
-20-55 °Cy la humedad ambiente debe estar dentro del rango de 5%-90%. Consulte la seccion 6.1 Instalacion
requisitos ambientales del instrumento para mas detalles;

2. La soldadura de los accesorios del producto, los instrumentos no deben ser soldaduras en linea (sujecidn de brida)
instrumento),La soldadura en linea puede provocar dafios térmicos en el sensor;

3. Purgue la tuberia para asegurarse de que no haya escoria de soldadura residual en la tuberia;

4. Instale el instrumento, preste atencion a la sefial de direccidn del instrumento, prohiba la marcha atras.
Instalacidn, aseglrese de que el tubo recto delantero y trasero cumplan con los requisitos. Consulte Instalacién
requisitos de las tuberias de instrumentos en 6.2 para mas detalles;

5. Abra la valvula frontal lentamente para evitar el fendmeno del golpe de aire o golpe de ariete.
dafar el instrumento;

6. Prueba de presion de la tuberia y deteccion de fugas para garantizar que la tuberia no tenga fugas;

7. Prueba de hermeticidad para garantizar que el instrumento de instalacién cumple con los requisitos de sellado;

8. Abra lentamente la vélvula del extremo posterior para garantizar un campo de flujo estable del medio que pasa a través de ella;

9. Instrumento para funcionamiento normal;



10. El entorno de instalacion debe evitar vibraciones violentas, ya que un entorno con vibraciones puede provocar
Flujo inestable o flujo estatico. En caso de una ligera vibracién, se puede instalar un dispositivo de fijacion de tuberias.
La posicidn 2D ascendente y descendente y la conexion suave se pueden instalar en la conexion
Lugar con el ventilador y otros equipos.

11. El diagrama de instalacion del caudalimetro de vértice es el siguiente:

Temperature pressure

compensation split type

Flow totalizer

Vortex Flowmeter |

Temperature pressure
compensation split type ™ |

Straight pipe section
[ front 10D |

The straight pipe |
behind 5D

|
1D |

Nota: los dibujos de instalacion anteriores de los productos de calle vértice en forma de L de alta gama son solo para

referencia.



I . Descripcion del Producto
El caudalimetro de vértice LUGB es un tipo de caudalimetro de velocidad, disefiado segtin el principio de
vortice de Karman. Se utiliza principalmente para la medicion del caudal de medios y fluidos en tuberias industriales,
como el control y la medicién del caudal de gas, vapor o liquido y otros medios.
El medidor de flujo de vortice LUGB puede lograr las siguientes funciones segun la seleccion:
medicidn de temperatura, presion, flujo instantaneo y flujo acumulativo de fluido medio en tuberias
industriales, y tiene salida de pulso, salida de sefial analdgica de 4-20 mA, comunicacién RS485

(protocolo Modbus RTU), GPRS de Internet y otras funciones.

El medidor de flujo de vértice se usa ampliamente en el suministro de calor, suministro de gas, industria quimica y ambiental.
proteccion, metalurgia, textiles, acero, farmacéutica, fabricacion de papel, drenaje y otras corporaciones
a vapor sobrecalentado y vapor saturado, aire comprimido y gas (oxigeno, nitrégeno, hidrogeno,
gas natural, gas de carbon, etc.), agua y liquidos (tales como: agua, gasolina, alcohol, clase estupida, etc.) de

la medicion y el control.

Il. Caracteristicas

- Elcuerpo principal del producto no tiene partes moviles, alta confiabilidad, estabilidad a largo plazo, estructura
simple y facil mantenimiento.

- Lasalida del sensor es la frecuencia de pulso, y su frecuencia es lineal con el flujo real del
fluido medido, no hay deriva en cero y el rendimiento es muy estable.

- Las formas de estructura son diversas, incluido el tipo de tuberia, el tipo de tapén y el sensor de flujo, etc.

- Laprecision de la medicion del liquido convencional es de +1,0 %. La precision de la medicion del
gas fuede £1,5%.;

- La pérdida de presién es pequefia (aproximadamente 1/4 a 1/2 del orificio del medidor de flujo), lo que pertenece al medidor
de flujo de ahorro de energia;

- Modo deinstalacién flexible, puede ser horizontal, vertical o inclinado en diferentes angulos segun las

diferentes tuberias de proceso.;

- El circuito adopta una variedad de modos de proteccidn, anti-sobretension, fuerte adaptabilidad.;

- Sonda de alta precisién, sensor de vértice piezocristalino, sefial estable. La carcasa del sensor de acero inoxidable 316L tiene
una fuerte resistencia a la corrosidén y una buena resistencia a la corrosién intercristalina. También tiene una buena
resistencia a la corrosion por soluciones alcalinas y la mayoria de los acidos orgénicos e inorganicos.;

- Bateria de litio de larga duraci6n: equipada con una bateria de litio de 3,6 V de alto polimero, con alta densidad de energia de

almacenamiento, vida til de mas de 1 afio.;



- Productos adaptables a altas y bajas temperaturas, proteccion del medio ambiente y otras ventajas.;

- Amplio rango de medicidn, relacién de rango de medicion hasta 1:10-25;

- Dentro de un cierto rango de nimeros de Reynolds, la frecuencia de la sefial de salida no se ve afectada por las
propiedades fisicas y los cambios de componentes del fluido, y el coeficiente del instrumento solo esta
relacionado con la formay el tamafio del generador de vértices., No hay necesidad de compensar cuando

midiendo el caudal volumétrico del fluido.

lll. Estructura del producto y principio de funcionamiento.

3.1 Estructura del producto
La estructura basica del caudalimetro de vértice de la serie LUGB se muestra en la figura 1. Es principalmente
compuesto por carcasa, generador de vértices, sensor de flujo, sensor de temperatura, sensor de presion, barra protectora,

Integrador y otros accesorios principales.

l.Instrumento integrador
2. Transductor de presién
3. Varilla de proteccién

4.céscara

Diagrama de estructura del producto del caudalimetro de vértice LUGB

3.2 Principio de funcionamiento

El medidor de caudal de vértice es un medidor de caudal de tipo velocidad producido segun el principio de vértice de Karman.
que se puede utilizar para la medicion y dosificacion de gases, vapor y liquidos convencionales.Vortex
El sensor de flujo tiene una alta precision y una amplia gama de relaciones, no tiene partes moviles en uso, lo que puede mejorar
estabilidad mecanicay reduce el mantenimiento. El caudalimetro Vortex casi no se ve afectado por el
Temperatura, presion y composicion del medio al medir el volumen de las condiciones de trabajo.
Por lo tanto, es conveniente calibrar el instrumento, por lo que el medidor de flujo de vértice se usa ampliamente en

Producciény vida.



Cuando se instala un generador de vortices de columna trigonométrica en el fluido, se forman vértices regulares.
se generan alternativamente en ambos lados del generador de vértices, lo que se llama vértice de Carmen.
Las columnas de vértice estan dispuestas asimétricamente aguas abajo del vértice.
El caudalimetro de vortice se fabrica segin este principio. Los vortices se generan
mediante la generacidn de cuerpos y el nimero de vértices se detecta mediante sensores de alta sensibilidad.

En un rango determinado, el nimero de vortices generados es proporcional al caudal.

En el caudalimetro de vortice, la relacion entre el caudal y el niimero de vértices generados

se puede expresar mediante la siguiente férmula:

3600f
Q K

Q:Caudal volumétrico operativo del medio medido, La unidad es ms/a.
F:Frecuencia del nimero de vértices producidos por el cuerpo generador, La unidad es Hz.

K:Se refiere al coeficiente de flujo calculado o calibrado., Representa cuantas frecuencias

sefiales por cubo, El coeficiente generalmente se obtiene mediante calibracién.

La férmula del método de la tabla estandar calibracién coeficiente K:

K Med|dor de ﬂUJO Comprobado QS-KCoeficiente del medidor comprobado

(La formula también se puede utilizar para el flujo.
Medidor de caudal estdndardo

correccion).



IV. Los principales indicadores de desempefio técnico

4.1 Parametros basicos

"Medidor de caudal de vértice JB/T9249-2015"--

15, 20. 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300,(300~1000 enchufables)

DN15-DN200 4.0(>4.0 Acuerdo de suministro), DN250-DN300 1.6(>1.6Contrato de suministro)

, KST-HC: -40~330°C(Orden de acuerdo);

atmosférica:86~106 kPa

Temperatura de funcionamiento:estandar: -40~100°C, KST-M: -40~250°C

Temperatura ambiental: -20°C~55°C, Humedad relativa:5%~90%, Presion

Aluminio.

Cuerpo:304(0Otros materiales se suministran bajo acuerdo)

Vivienda del integrador:Fundicién a presién

Tipo piezoeléctrico: 0,2 g

*1%R, *£1,5%R; Enchufar:£2,5%R,

1:6~1:25

sensor:CC +24 V; transductor:CC +24V; alimentado por bateria:Bateria de 3,6 V

Salida Pluse; 4~Corriente de 20 mA. RS485 (Acuerdo Modbus-RTU) etcétera

Norma JB/T9249 Cd<2,4

El modelo Ann: Exia Il CT4

IP65

Rosca interior M20*1,5 u otra

Gas, liquidos, vapor

<500Q; Interfaz de comunicacién: RS485<1200m.

Salida de pulsos de tres cables: <300 m, Salida de corriente estandar de dos cables (4~20 mA) <1500 m; Resistencia de carga

4.2 Clase de precisién del caudalimetro Vortex

anq < gméximo il,O% il,s%

+2,0%

+2,5%

gmin.<q < Ja +2,0% +3,0%

+4,0%

+5,0%

Nota:El flujo acotado es 0,2gmax




4.3 Rango de medicion

El rango de flujo de medicién de instrumentos de diferente calibre sera diferente, el instrumento
El proceso de seleccion debe ser acorde al rango de caudal para elegir el instrumento, el mas tabd
es elegir el instrumento de acuerdo al espesor de la tuberia.La mayor desventaja de
La seleccion del instrumento segln la tuberia es tal que es facil causar un error de medicion debido a
flujo insuficiente

La determinacion del rango de flujo del caudalimetro de vértice se basa en el caudal en operacion.
condiciones. Por lo tanto, el caudal se convierte en el caudal en condiciones de funcionamiento y el
La tabla de rango de flujo se compara para obtener el caudal cominmente utilizado en el rango medio medido por

elinstrumento en la medida de lo posible.

4.3.1 condicion de referencia

1. Gas: aire a presion y temperatura normales, t =20 °C, P=101,325kPa (AP),.

2. Liquido: agua a temperatura normal, t =20 °C,

Rango de referencia del sensor de flujo de vértice en condiciones de referencia

0,5~5 3~10 300~1240 3~13
0.6~10 29~420 6~24 220~1250 6~30
12~12 21~210 9~48 190~1140 8.8~52
1.5~15 15~150 10~100 156~1080 10~170
2.5~25 13~130 27~150 140~1040 27~205
3.5~45 9~119 40~320 94~1020 35~380
55~75 6,7~91 60~480 94~910 60~700
8.5~110 5.3~68 90~720 55~690 86~1100
16~180 5.2~58 150~1050 42~536 133~1700
25~270 4.3~49 200~2200 38~475 150~2800
35~350 3.3~33 350~2500 33~380 347~4000
65~650 2.6~26 600~4000 22~315 560~8000
95~950 1.9~19 900~7000 18~221 890~11000
150~1500 1.8~18 1400~11000 16~213 1360~18000
150~1500 5.5~87 85~880 1560~15600
180~3000 5.6~87 85~880 2750~27000
300~4500 5.6~88 85~880 4300~43000




450~6500 5.7~89 85~880 6100~61000
750~10000 5.7~88 85~880 11000~110000
1200~17000 5.8~88 85~880 17000~170000

Acuerdo Acuerdo

Nota:En el grafico (300)~(1000) de didmetro es enchufable.

Condicién de trabajo del trafico:Se refiere a la medicidn del volumen actual del medio.
Al pasar por la tuberia, el medio se encuentra en estado de trabajo. Por ejemplo, el gas se puede comprimir.
Cuando hay presion en la tuberia, el volumen de gas comprimido es el caudal bajo la misma.
Condiciones de trabajo. El caudal cambiara a medida que cambie el entorno de trabajo.

Estandar de flujo: se refiere al volumen del medio a presién atmosférica estandary 0 °C
(0 25 °C) estandar, cuando se libera gas comprimido en el entorno estandar. El caudal
Cambiara a medida que cambie el entorno de trabajo.

El medidor de caudal Vortex mide el volumen de trabajo, y solo después de la temperatura y la presion.
(Se puede obtener una compensacién del volumen estandar? Generalmente, cuando se utiliza para la medicién comercial,

prevalecera el volumen del gas y prevalecera la calidad del vapor.

0,101325 273.15-Ttemperatura (FOrmula de conversién de estado estandary condicién de funcionamiento)

PAGiresisn manométrica- 0,101325 293,15

QEstado de funcionamiento del volumen- Q/olumen-



V. Clasificacion y tamafio del producto
5.1 Clasificacion de productos

5.1.1 Clasificados por funcién:

1. El medidor de flujo de vértice con pantalla comin en elsitio integra un sensor de flujo de vértice y un integrador de flujo.

y su principal indice de rendimiento alcanza el nivel lider en China. Es un instrumento ideal para
petrdleo, quimica, eléctrica, industria ligera, calefaccion central y otras industrias.

2. Caudalimetro de vortice de tipo compensacion de temperatura y presion, que integra vortice
Sensor de flujo e integrador de flujo, tiene la funcion de compensacidn de temperaturay presion, y su
El indice de rendimiento principal alcanza el nivel lider en China.

3. El medidor de flujo de vértice de tipo dividido se instala por separado del sensor de flujo de vértice y del sensor de flujo.
Integrador, con funcién de pantalla tipo dividida, que puede realizar instalaciones a gran altitud y

Pantalla de baja altitud, que proporciona comodidad para la lectura del medidor en instalaciones de gran altitud.
5.1.2 Clasificados por modo de instalacién:

1. Medidor de flujo de vértice tipo abrazadera de brida (tipo abrazadera)
2. Caudalimetro de vértice conectado por brida

3. Caudalimetro de vértice de insercién simple

4. Valvula de bola con inserto para caudalimetro de vortice

5. Se pueden personalizar otras estructuras especiales mediante la comunicacién con los proveedores.

5.2 Tamaiio del producto y clasificacién de presién

= -n.@j

9 7
| =
L

Diagrama de montaje de brida LUGB Diagrama de conexion de brida LUGB Diagrama de insercién simple Insercién de vélvula de boladiagrama

X

L




Dimensiones de pantalla de campo comin de montaje de brida Tabla1

70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
: 70 | 95 55 100 | 393 | 420 | 78 | 14 3
85 | 113 | 80 140 | 405 | 440 | 105 | 18 4
85 | 113 | 90 145 | 414 | 445 | 115 | 18 4
85 | 113 | 105 | 165 | 429 | 465 | 130 | 18 4
85 | 113 | 120 | 180 | 444 | 480 | 145 | 18 6
85 | 113 | 140 | 210 | 464 | 505 | 175 | 18 6
85 | 119 | 165 | 235 | 489 | 530 | 200 | 18 8
Lo 100 | 132 | 194 | 270 | 516 | 560 | 230 | 22 8
100 | 132 | 248 | 325 | 568 | 615 | 285 | 22 8
115 | 151 | 300 | 375 | 619 | 665 | 330 | 24 10
130 | 166 | 350 | 425 | 669 | 715 | 380 | 24 10

Nota:@La longitud Li/L en la tabla es el tamaiio del tipo de pantalla in situ normal por debajo de 250°C,
Compensacion de temperatura y presién tamafio DN15-DN32 L1/Y02Se aumenta en 15 mm y los demas
tamafios no cambian.®La altura H/H1El tipo de visualizacién de campo comin en la tabla es inferior a 250°C,
La temperatura es de 250 ~ 330°Cy el tipo de compensacidn de temperatura y presion altura H/H1

aumenta 60 mm=0.5.



Dimensidn de visualizacién de campo comun de conexién de brida

Tabla 2

4
4
4
4
4
4
8
8
8
8
8
200 340 622 295 22 12
240 405 681 355 26 12
240 460 735 410 26 12

1.6

Insertar dimensién de visualizacién de campo general

Nota:La altura H en la tabla es el tamafo del tipo de pantalla in situ normal, y la altura H del tipo de
compensacion de temperatura y presién aumenta en 60 mm.+0.5.

680 255
705 280
755 330
805 380
855 430
905~1555 530~1130

Tabla 3




VI. Instalaciony uso del producto

6.1 Requisitos del entorno de instalacién del instrumento

1. El caudalimetro debe serInstalado en el interior,Si se instala al aire libre, debe haber una cubierta.
arriba, para evitar la invasion de lluvia y la exposicidn al sol y afectar la vida Gtil del
Medidor de flujo (cableado del medidor de flujo, cable de proteccidn para hacer una forma de U, finalmente en la caja cuando la linea
es de abajo hacia arriba, evitar que llueva a lo largo del camino en el caso);

2. El medidor de flujo no debe estar rodeado por interferencias de campos magnéticos externos fuertes, fuertes
equipos eléctricos, equipos de alta frecuencia y evitar compartir energia con estos equipos;

3. No comparta energia con inversores, maquinas de soldar y otros equipos eléctricos contaminantes, y
Instalar equipos de purificacion cuando sea necesario;

4. Evite ambientes con altas temperaturas, frio, corrosivos o extremadamente hiimedos. Si la instalacion es
Es necesario realizar la proteccién del medidor de caudal;

5. El caudalimetro no debe instalarse en tuberias con fuertes vibraciones. Si es necesario instalarlo,
Se debe instalar un dispositivo de fijacion de tuberias en 2D aguas arriba y aguas abajo, y una almohadilla antivibracion.
Deberia afiadirse para mejorar el efecto antivibracion.

6. Se debe dejar suficiente espacio alrededor del punto de instalacion del instrumento para el cableado de instalaciény
Mantenimiento regular.
6.2 Requisitos de instalacién de tuberias de instrumentos

El medidor de flujo Vortex tiene ciertos requisitos en las tuberias rectas de entrada y salida.
seccion del punto de instalacion, de lo contrario afectara el campo de flujo del medio en la tuberia'y
Afecta la precision de medicion del medidor. La longitud de la tuberia recta de entrada y salida
Se requiere una seccidn del instrumento como se muestra en la FIG. DN es la unidad de didmetro nominal del

instrumento :mm



1 di 1 |
10DN i S5DN 25DN ] SDN
——— - ——— =
General pipeline ?0 degree bend
Flow direcrion  25DN i 5DN Elewidivection  o4omy i 5DN
Two 2?0 degree elbows n the same plane Two 90—degree elbows in different planes
Flow direction 15DN Flow Ei'lt'(l.\r:‘rlon 30DN
Concentric contraction of fully open valve Concentric expansion tube
) ) . 20DN 50DN 5DN
Flow direction Flow direction i E:
Half-open valve Half-open valve

Nota:

1. Enlamedida de lo posible, la valvula reguladora no debe instalarse aguas arriba del medidor de flujo de
vortice, sino que debe instalarse 10D mas alla de la corriente abajo del medidor de flujo de vértice.

2. Los diametros internos de las tuberias superior e inferior deben ser iguales. Si hay alguna diferencia,
La relacion entre el diametro interior de la tuberia Dp y el didmetro interior del medidor de vértice de la calle Db debe
cumplir los siguientes requisitos: 0,98 Db Dp o menos o menos 1,05 Db;

3. Las tuberias de entraday salida deben ser concéntricas con el diametro interno de
medidor de flujo, y la coaxialidad entre ellos debe ser menor a 0,05Db;

4. Lajunta de sellado entre el medidor y la brida no puede sobresalir dentro de la tuberia durante

instalacion, y su diametro interior debe ser 1-2 mm mas grande que el didmetro interior del medidor;



5. Disefio de instalacidn del orificio de presion y del orificio de temperatura. Cuando la temperaturay la presion
Los transmisores deben instalarse en la tuberia a medir, el orificio de medicion de presion debe colocarse en el
3-5d aguas abajo y el orificio de medicidon de temperatura debe colocarse en el 6-8d aguas abajo. D es el
didmetro nominal del instrumento, unidad: mm;

6. El medidor puede instalarse horizontal, vertical o diagonalmente en la tuberia.

7. Al medir gas, instale el instrumento en una tuberia vertical con un flujo de gas ilimitado.
direccion. Sin embargo, si la tuberia contiene una pequefia cantidad de liquido, para evitar que el liquido entre en la
tuberia de medicion, el flujo de aire debe fluir de abajo hacia arriba, como se muestra en la FIG. (iv) a;

8. Al medir liquido, para garantizar que el tubo esté lleno de liquido, la direccidn de
El flujo de liquido debe asegurarse de abajo hacia arriba cuando se instala el instrumento en una tuberia
vertical o inclinada. Si hay una pequefia cantidad de gas en la tuberia, el instrumento debe instalarse en la
parte inferior de la tuberia para evitar que el gas ingrese a la tuberia de medicién, como se muestra en la FIG.
(iv) b.

9. Se debe prestar atencion a las medidas de conservacion del calor al medir altas temperaturas.

y medios de baja temperatura. La temperatura alta dentro del convertidor (dentro de la carcasa del cabezal del reloj)
generalmente no debe exceder los 70 °C; la baja temperatura puede causar condensacién dentro del convertidor, reducir la

impedancia de aislamiento de la placa de circuito y afectar el funcionamiento normal del medidor.

O
L]
T 1
| — =
=
correct
liguid
liguid @
wrong - [ -
 — | =
liguid © 2 liquid
{a)
Air bubbles Air bubbles Air bubbles.. [ _ Air bubbles
irbubbles §
= jl—l= = =
(b)
dibujar (IV)



6.3 Procedimiento de instalacion del caudalimetro enchufable Vortex Street
1. Un orificio circular ligeramente mas pequefio que 100 mm con soldadura a gas en la tuberia y el orificio redondo

alrededor de la rebaba limpia, para asegurar que la sonda gira suavemente;
2. Suelde la brida provista por el fabricante en el orificio redondo del tubo. El eje de la brida es

Se requiere que sea perpendicular al eje de la tuberia.

3. Instale la valvula de bolay el sensor en la brida soldada;
4, Ajuste el tornillo de avance para que la profundidad de insercién cumpla con los requisitos (asegurese de que

El eje central de la sonday el eje central de la tuberia coinciden), la direcciéon del flujo del fluido

debe ser consistente con la direccién indicada por la flecha;
5. Apriete los tornillos del prensaestopas de manera uniforme. (nota: la tensién del prensaestopas determina la

grado de sellado del instrumento y si el tornillo de avance puede girar);
6. Verifique si todos los enlaces estan completos, abra lentamente la valvula para observar si hay

Fuga (se debe prestar especial atencion a la seguridad personal) Repita los pasos 5y 6 si hay fuga.

Pluy-in
Ball valve plug-in

After the pipe is opened

s T After the pipe is opened | [
Insert the meter = Insert the meter
Clear welding

i Clear welding
=
i




6.4 Instrucciones de funcionamiento del integrador

1. Descripcién de la interfaz de visualizacién

FLOW: - METER-

instantaneous-flow -

Total-Flow ¢

Temperature,

Operation-buttons«

2. Diagrama de cableado del circuito
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Three-wire pulse output wiring with display (24V power supply)

Two-wire 4-20mA current output connected to totalizer (two-wire to four-wire)
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Four-wire 485 communication wiring universal(old models)
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3.Instrucciones

(Dver pasos de frecuencia

Commonfunctions

F: 0.00HZ
Main Left button(Shift) _ | Commonparameter [Left button(Shift) _ _ Right button(SET) _
interface CalibrationParameter alibrationd i = =y
Password:0000 albratoniarameier ;
Password:0000 Ovestiow:t
* Right button (SET)switch to
(2) Pasos para cambiar la unidad, algoritmo, coeficiente, densidad, plenitud y limite inferior:
| EonenheeRE | ... | [ECHEcHGcR] _
Main Left button{Sh CommonParameter i CommanParameter Right button(SET) o Language:1
Iinterface CalibrationParameler [press A to modify t CalibrationParameler Eriglich
Password: 0000 salected value Password: 2010 9
T Right button|({SET}switch to
ALG:20 I ALG:G
Algorithm - Press & directly
madification volume ko mad"" Plcomp
] L
Right button l{ SET }switch to
¥
Uit LBEES Press & directly Utaie: 4
modification =Bl to modif
For unneeded or unclear parameters, ka/m ) t/h
please keep the factory settings. Do
not modify the ambiguous parameters - gt T .
by yourself to avold problems such as Right Imﬂorl‘ SET yswitch to
Instrument failure or malfunctien.
Flowcoefficient:o Press the left button Flowcoefficient:o
Coefflcient p/m3 I whil mi p/m3
modification 86900.00 BuRton §A3 10 ity the 76990.00
i selected valua i
Press the right key (SET)
several times to exit =
Right butten |{SET)switch to
I
Prass the left button
Fullflow F:g:,'::]w «fsDit] to shif, the middle F::;Fﬁl"
modification utton [ &) to modify the
e i 00018800.0000 SaiacEad welie 00018700.0000
| N
Right butmn#ﬁl:l]switch to
Press the left button
Density ?‘;r}:!g shill il s michdlee ?‘;?:I‘t;[
moadification button [A) to modify the
00000000.7600 ealeciad value 00000000.7600
Right butm—|-11F[5ET]switch to
Lowercut:o Press the left button Lowercut:o
Lowercut HZ 2 i : }' ud'f\r-ﬂ'- HZ
H i F wtton (A) to modil 8
maodification 040.0 kit walisa 036.0
Right button senswitch to
Cleared Press o directl Flowclear
successfully To:moadidy clear




Vil. Mantenimiento rutinario

El caudalimetro de vortice es un instrumento de medicidn de alta precision y siempre hay algunos
formas incorrectas de reducir su vida Util durante el uso. Hoy en dia, muchos usuarios solo conocen el uso de la
dispositivo, pero no saben que el dispositivo es lo mismo que la persona. Es muy importante mantener
mientras lo utilizamos. Nuestra empresa tiene sus propios conocimientos (inicos y una rica experiencia en el dia a dia.
mantenimiento de caudalimetros de vértice. Con un espiritu de alta responsabilidad hacia los clientes, los clientes pueden
Disfrute de la orientacion y el mantenimiento de expertos después del servicio postventa después de la compra, para que
Los clientes no tienen ninguna preocupacién. Propongo las siguientes recomendaciones de mantenimiento de rutina para
Caudalimetros de vortice para su referencia:

1. Limpie, inspeccione y vuelva a calibrar periédicamente el caudalimetro de vértice. De acuerdo con las normas nacionales
Normas de verificacion metrolégica<Medidor de caudal de vértice JJG1029-2007 >, el periodo de calibracion
La vida il del caudalimetro de vértice es de dos afios.

2. Verifique el medidor de pantalla, evalle la lectura del medidor y verifique si hay anomalias.

3. Mantenga el filtro libre de obstrucciones. El filtro esta bloqueado por impurezas y se puede juzgar por
el aumento de la diferencia de la lectura del manémetro en la entrada y la salida, y la
El bloqueo se elimina rapidamente, de lo contrario el flujo se reducira gravemente.

4, Al realizar el mantenimiento del medidor de caudal de vértice, el generador de vértice y el cuerpo de la sonda deben
especialmente protegido. Cuando no se aclare la falla, no se debe desmontar a voluntad, para no
dafiar el cuerpo de la sonda o dafiar el rendimiento de sellado, lo que provocara fugas en el sensor.

Si encuentra una falla que no se puede solucionar, debe comunicarse con el fabricante para obtener ayuda.

Vil. Preguntas frecuentes y manejo de productos

1. La cantidad de cambio de frecuencia del instrumento de campo es grande y el método de eliminacion es el siguiente:
Sigue:

2. A: Primero verifique si la seccion de tuberia recta cumple con los requisitos y si el gas puede ser
relajado para asegurar la seccion de tuberia recta del frente 10D y la parte trasera 5D.La seccion de tuberia recta
No cumple con los requisitos y la seccion de tuberia recta no es lo suficientemente larga. Se recomienda
Para cambiar la posicion de instalacion, puede haber interferencias electromagnéticas en el lugar. Método:
Mejore la funcidn de filtrado y reduzca la sensibilidad marcando el interruptor de cédigo.C. El sitio

El flujo es demasiado pequefio, por debajo del limite inferior del medidor., Por ejemplo, el enchufe de gasolina calibre 300 tiene un



limite inferior de 1500 ms/h, pero el campo indica un flujo instantaneo de unos 500 ms. Desde el
El caudal esta en el limite inferior, el valor no cambia linealmente. El caudal se puede aumentar
cambiando el factor del medidor (no recomendado).D. Una situacién similar puede ocurrir al medir el
flujo pulsante de un liquido.

3. Hay 50Holnterferencia en el sitio, generalmente el cable blindado no esté conectado a tierra.

4. No hay sefial de flujo en la escena. A. El corte de sefial pequefia del instrumento es demasiado grande, se puede modificar
en la configuracion de parametros; B. La fuente de alimentacidn no esta conectada, no hay energia; C. El caudal es muy bajo
bajay no se alcanza el punto de activacion de la sefial; la tabla de salida D.4-20mA no esta configurada antes de salir
La fabrica.

5. El caudal real aumenta, pero la pantalla del medidor disminuye, verificando la causa del sitio.
condiciones (como el proceso de tuberia, etc.).

6. El caudal real se reduce, pero se aumenta la visualizacion del medidor, la mayor parte del cual es tuberia.
vibracién o la junta no esta en el centro de la tuberia durante la instalacién. El instrumento debe estar
reinstalado.

7. Lavisualizacidon del medidor de la misma condicién de trabajo es inconsistente y la diferencia es grande.
A. Elvalor de la experiencia del cliente es incorrecto o las condiciones de trabajo son diferentes, como la
problema de la tuberia, el problema de la tuberia recta, el problema de la vibracidn, etc.;B. El
Los parametros han sido modificados por el cliente; C. El caudal es demasiado bajo, el limite inferior no es
lineal; D. La tabla de compensacion de temperatura y presion, la presion de temperatura es defectuosa.

8. Elinstrumento con salida de 4-20 mA no es coherente con la pantalla del sistema. A. La unidad de
La configuracién de pardmetros es inconsistente o el rango no es consistente; el cable de salida B.4-20 mA es demasiado largo
(mas de 1000 metros), y la pérdida es grande.

9. El caudal que muestra el medidor difiere mucho del real, y la mayoria de las razones son
El problema de la unidad de ajuste de pardametros.

10. La mayor parte del flujo estatico del instrumento es causado por la vibracidn de la tuberia en el campo.

Se pueden aliviar o eliminar las medidas de amortiguacion o reduccidn de la sensibilidad del instrumento.



Apéndice 1 Protocolo de comunicacion 485

El circuito de vértice adopta el protocolo MODBUS-RTU y solo admite la lectura 03.
comando y no admite la operacion de escritura. La velocidad en baudios es 9600 y no admite la operacion de escritura.
Admite otras velocidades en baudios.

Conexion RTU del software de sondeo Mod Bus:

Opcidn de visualizacién—Pt flotante (Formato de visualizacidn de datos: punto flotante) ;

Comando 03: REGISTRO DE RETENCION (leer registro de retencién);

Identificacion del dispositivo:Direccidn interna del instrumento;

DIRECCION:La direccién inicial del parédmetro del instrumento, de 1 a 14;

Longitud:Longitud de los datos Longitud+Direccidon <=14,

Direccion del parametro:40001—2: Temperatura media, turbina de liquido y flujo de gas térmico
El medidor lee esta parte siempre es 0;
40003 —4: Flujo instantaneo;
40005—6: Presién (Mpa mayor a 1000Kpa mostrada en la pantalla LCD)
Pantalla del instrumento, unidad de comunicacion 485

siempre Kpa);

40007—8: frecuencia;
40009—10: M3as de cien caudales acumulados (1234) ;
40011—12: Flujo acumulado por debajo de la centésima (87,89) ;

Flujo acumulado=1234 X 100+87,89 = 123487,89,
40013—14: Unidad de uso de caudal instantaneo actual (0: m3/h, 1: L/m,

2:Nm3/h, 3:NL/m, 4:T/h, 5:Kg/m, 6:m3/m, 7:L/h, 8:Nm3/m, 9:Kg/h);



Apéndice 2 Densidad general de los gases
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